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O OPTIMUM em termos de qualidade, preco-desempenho e manutencdo

Caro cliente,

Para suportar qualquer aplicagdo de metalurgia concebivel, criamos um A OPTIMUM construiu uma boa reputa¢ao ao longo dos anos no mercado

catalogo OPTIMUM que abrange muitas areas com maquinas adequadas. de ferramentas e maquinas em constante mudanca e desenvolvimento.

Cada um dos nossos produtos impressiona com sua qualidade, precisao, Temos orgulho em dizer que aliamos competéncia, experiéncia e uma

longa vida (til e estabilidade de valor. relacdo preco-desempenho equilibrada. A nossa maior prioridade é vocé
como cliente satisfeito. Com uma equipa motivada e especializada, pro-

As suas necessidades sao o nosso objetivo curamos completar o know-how da OPTIMUM e entrega-lo aos nossos

Por mais de 30 anos, focamo-nos no design, desenvolvimento e producao clientes.
de maquinas OPTIMUM, e por mais de 15 anos em maquinas CNC.—-
Trabalhamos incessantemente na otimizagdo continua das nossas maqui-
nas. Um aspeto importante aqui também é a producao, que é de grande
importancia para nés. E por isso que fizemos uma escolha cuidadosa

de fabricantes para complementar as nossas proprias instalacoes de
producdo. Damos grande importancia ao fato de que esses fabricantes
atendem aos nossos requisitos internos de qualidade. Além das nossas
proprias operagdes de fabricacao, a OPTIMUM produz exclusivamente
com fabricantes que atendem aos nossos requisitos. Isso significa que
podemos oferecer-lhe maquinas metaldrgicas que impressionam em mui-
tos aspetos.

Kilian Stiirmer
Managing Director

u YOUTIIhe DESCUBRA AGORA 0S VIDEOS DOS NOSSOS PRODUTOS!
Todos 0s nossos videos de produtos estdo disponiveis para vocé assistir no nosso canal do YouTube OPTIMUM

Maschinen Germany GmbH. Subscreva ao nosso canal do YouTube para nao perder nenhum dos novos videos.
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No local para si: na Europa e no mundo

Por muitos anos, a OPTIMUM Maschinen Germany tem sido sinénimo de desenvolvimento, design e producao de maquinas metaldrgicas e maquinas CNC
caracterizadas por normas elevadas de qualidade. Ao longo dos anos, expandimos continuamente a nossa rede de vendas e servigos.

Enquanto isso, a empresa alema OPTIMUM Maschinen Germany GmbH trabalha globalmente com parceiros especializados na sua sede em Hallstadt,
perto de Bamberg: a OPTIMUM é representada em toda a Europa por parceiro com 6timo desempenho. A nossa rede internacional de vendas extende-
se muito além das fronteiras da Alemanha para muitos pafses em todo o mundo. Isto ajuda-nos a garantir que 0s nossos clientes possam confiar na
experiéncia rapida, descomplicada e orientada para o servi¢o e nos padrdes de qualidade da OPTIMUM gracas a nossa ampla organiza¢do de vendas.
Estabelecemos uma posicao de mercado responsavel na qual vocé pode confiar ao longo dos anos!
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ASSISTENCIA

optimum-maschinen.de

SERVICO DE ASSESSORIA AO CLIENTE

ESTAMOS NO LOCAL PARA S|
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Ao aconselhar os clientes, os nossos especialistas em CNC e equipa de vendas elaboraréo
solugdes individuais de méquina e assisténcia para si. Em estreita colabora¢do com o
cliente, a nossa equipe analisa os campos de aplicacdo para identificar claramente os
requisitos. As nossas informacdes de producdo detalhadas e significativas tornam mais fécil

para encontrar as “mdquinas dos seus sonhos”.

INSTALACAO, COMISSIONAMENTO E

INSTRUCAO

Mediante solicitagdo, os nossos técnicos de servigo realizam
configuracdes, assim como comissionamento e briefings

profissionais para que as novas maquinas e sistemas funcionem

de forma fiavel imediatamente. A nossa equipa treinada ajuda o

utilizador a se familiarizar com a nova maquina no menor tempo

possivel e a utiliza-la com eficiéncia. Este servico economiza
o tempo dos nossos clientes e, portanto, reduz custos. Além
disso, estes servigos ajudam a evitar erros de aplicagao e
queries.

MANUTENCAO E REPAROS

Pessoal técnico treinado realiza manutenc¢do pontual ou -
acordado por contrato de manutencdo - manutencao regular. A
nossa manutencao realizada por especialistas garante que as
maquinas funcionem sem problemas por um longo tempo! Os
custos de reparo sao minimizados e a seguranca operacional é
mantida. Além disso, 0s nossos especialistas detetam possiveis

defeitos e desgastes num estagio inicial. Desta forma, poupamos

0s nossos clientes de custos de reparagao desnecessarios e
tempo de inatividade evitavel. Se, no entanto, for necessario
uma reparacao, sera realizada imediatamente em consulta com
o cliente.

ASSISTENCIA

0 nosso servigo garante nao apenas suporte telefénico de
pessoal especialmente treinado, mas também suporte no local.
Quer se trate de uma consulta de assiténcia planeada ou de
uma ajuda rapida ap6s uma falha repentina da maquina: Em
caso de assisténcia, 0s nossos técnicos OPTIMUM treinados
intensivamente estdo a sua disposi¢do com os seus sélidos
conhecimentos e muitos anos de experiéncia. Eles cuidam da
reparacao das suas maquinas CNC de forma rapida e fiavel.
Com a nossa solugao de assisténcia cuidadosamente pensada,
ajudamos a manter a sua maquina OPTIMUM CNC a funcionar
sem problemas

TRANSPARENCIA DE CUSTOS

0 tempo de trabalho e viagens seréa cobrado de acordo com a
taxa fixa acordada acrescendo os custos de material acordados.
Os servicos de campo sdo cobrados de forma justa e favoravel
para o cliente.

MAIS ASSISTENCIA - EXECUCAO RAPIDA - DIRETAMENTE NO LOCAL:
Asseguramos a satisfagdo do cliente!



CADA MAQUINA PRECISA
DE ASSISTENCIA UMA VEZ.
NOS OFERECEMOS!

> Manutencao ap6s um periodo de operagao definido

» Assisténcia em caso de avarias

> Conselhos e informagdes competentes

» Fornecimento de pecas de reposicao

> Processamento de reclamagdes

» Reparacado na oficina CNC ou - se necessario - também no

local do cliente

AS NECESSIDADES DO CLENTE
SAO RESOIVIDAS O MAIS RAPIDO
POSSIVEL PARA SUA SATISFACAQ!I
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LINHA DE EMERGENCIA
(REPARACOES, GARANTIA)

Aceitacao rapida e consulta de estado: escreva-nos um e-mail:
CNC_service@stuermer-maschinen.de

Estamos disponiveis:
Segunda a Quinta:
Sexta:

OPTIMUM’
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VENDAS
CENTRO DE DEMONSTRAGAD

+49 (0)951 96555-513
BERATUNG@OPTIMUM-MASCHINEN.DE

LINHA DE EMERGENGIA
(REPARAGOES, GARANTIA)

+49 (0)951 96555-129
CNC_SERVICE@STUERMER-MASCHINEN.DE

PEGAS DE REPOSIGAD/
MANUTENGAD

+49 (0)951 96555-138
CNC@STUERMER-MASCHINEN.DE

7:00 - 16:30
7:00-13:30



SIMULACAO 3D CNC COM O CLONE DIGITAL

NO TREINO E PRODUCAO, PROTEGE A SUA MAQUINA DE DANOS CAROS

Preparacao e qualificacao de trabalho rentavel e de baixo risco na maquina virtual

Para sistemas CAM, é comum executar uma simulacao dos caminhos da ferramenta antes de usar o pds-processador. Muitas vezes isto ndo possui a
precisdo suficiente e ndo protege todos os percursos e movimentos gerados posteriormente pelo p6s-processador. Para obter uma declaracao exata
sobre 0 movimento da maquina, é aconselhdavel usar um clone digital da maquina.

Imagem digital realista da maquina-ferramenta real
432576

O clone digital é a imagem digital realista da maquina-ferramenta real utilizada

na oficina. Incluindo todas as geometrias da maquina, acessoérios e ferramentas,

assim como o sistema de controlo utilizado na maquina real, incluindo a versao e

todas as configuragcdes de parametros.

Para isso, todos os dados da maquina e parametros de um controlo SIEMENS

828D / 840Dsl podem ser extraidos da maquina Optimum CNC e transferidos para

a versao PC do controlo.

Este opcional esta disponivel apenas para controladores Sinumerik. O VNCK

(Virtual NC Core) é entdo ligado as saidas do software CAD-CAM e assim todos os

movimentos da maquina com ferramentas, dispositivos de fixacao e componentes

podem ser representados cinematicamente utilizando a maquina virtual.
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Gémeo digital para treino em maquinas CNC

Com o seu produto Run MyVirtual Machine, a Siemens AG desenvolveu uma
plataforma ideal para criar e operar um clone digital. Especialmente para a area
da formagao profissional, a formagao em maquinas virtuais tem-se revelado
vantajosa.
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0 aluno pode testar com seguranca e otimizar os seus programas NC sem causar
danos a uma maquina real. No treino tradicional, & quase impossivel para o pro-
fessor ter todos os seus alunos programando na maquina. A maioria das institu-
icoes de ensino nao possuem recursos para operar mais de uma maquina CNC.
Muitas vezes ainda tem que escolher entre torneamento e fresamento.

Quase qualquer tipo de maquina e qualquer cinematica pode ser simulada com
o clone digital.

Utilize o clone digital das nossas maquinas CNC

O clone digital ja esta disponivel para fresadoras CNCs OPTIMUM OPTImill
F150 HSC e OPTImill FU5, assim como para o torno CNC OPTlturn L44. Outras
maquinas Optimum podem ser criadas e adaptadas as necessidades do
cliente.

O clone digital contém uma imagem virtual da maquina a partir dos dados
originais da maquina com troca de ferramenta animada e o VNCK (Virtual
NC Core). Ferramentas e configuragdes podem ser gerenciados pelo proprio
utilizador da maquina.

Pode obter mais informagdes em:
@ www.christiani.de
Bjorn Wagner

Bjoern.wagner@christiani.de
+497531 5801-165

Fig.: OPTImill FU 5:

A fixacdo e fabricacdo da peca pode ser verificada na simulagao. As pegas
podem servistas de todas as dire¢des. As areas criticas de colisdo da
www.christiani.de/cms/fachraumkonzepte/fachraeume/metall/ méaquina também podem ser visualizadas.



EQUIPAMENTO PARA INSTALACOES DE
PROPOSITO ESPECIAL

SABEMOS O QUE E IMPORTANTE

Em colabora¢ao com o Dr.-Ing. Paul Christiani GmbH & Co. KG - Technisches Institut
fiir Aus- und Weiterbildung (Instituto Técnico de Educacdo e Treino) - que tem
desempenhado um papel ativo na educagao ha mais de 90 anos, planeamos e
implementamos toda a sua instalacao para fins especiais.

Se esta a pensar em ampliar uma instalacdo existente para fins especiais, ou
criar uma nova, a OPTIMUM Maschinen e Christiani sao suas pecas para planear e
implementar salas de trabalho e laboratérios para educagao técnica e treino.

E naturalmente também para suas opera¢des de producao.

Com a nossa experiéncia, encontraremos uma solucgao para as suas necessidades.
Os nossos servicos em cooperagao com Christiani:

m Aconselhamento e andlise de necessidades
m Planeamento e conce¢ao

m Conclusao e comissionamento

m Treino e suporte para treino de instrutores

OPTIMUM’
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www.christiani.de/fachraumkonzepte



UMA FORTE EQUIPA

PLANEAMENTO

Ja na fase de planeamento, o0 nosso departamento de
engenharia gere o desenvolvimento de novos produtos,
que sdo fabricados tanto nas nossas instalacdes quanto
nas instalacdes operadas por parceiros nossos. Grande
vantagem: Isso significa que todas as influéncias do
mercado e os requisitos do cliente sdao imediatamente
incorporados onde o curso é definido para um design de
produto bem-sucedido.

0 nosso departamento de Engenharia tem uma equipe
bem coordenada de especialistas com excelentes qualifi-
cacdes de engenharia. O seu conhecimento consolidado
permite a implementacao flexivel e criativa de todos os
requisitos impostos aos nossos produtos e servigos.

DESENVOLVIMENTO

0 desenvolvimento depende exclusivamente de software
CAD 3D de dltima geragdo, que usamos para criar um mod-
elo virtual da maquina. Além de garantir a funcionalidade
ideal das maquinas, o0 nosso processo de desenvolvimento
também visa a reutilizagao dos dados gerados durante a
fase de desenvolvimento. Esses dados nao sao usados
apenas para a prepara¢ao de documentos de fabricacao

e documentagdo, mas também sdo usados para calculo,
para fabricacdo assistida por computador, bem como para
visualizac¢do e animacoes.

TESTAGEM PRATICA

Os nossos engenheiros aliam teoria e pratica. Para ndo
deixar nada ao acaso em termos de satisfacdao do produto,
todas as nossas maquinas e ferramentas passam por
testes de engenharia de aplicacao e também envolvemos
consistentemente clientes selecionados neste processo.
Isto significa que cada novo produto se deve provar na
rotina diaria antes de se tornar uma parte fixa da nossa
linha de produtos. A analise de engenharia ajuda-nos a
descobrir e eliminar quaisquer pontos fracos remanes-
centes.



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

GESTAO DE FORNECEDORES

Reunides regulares entre 0s nossos engenheiros e
fornecedores ajudam a transferir os nossos novos
desenvolvimentos e melhorias para a producao em série
no local de fabricacdo de forma direcionada. Este suporte
direto nas nossas instalacoes de produc¢ao tem sido
indispensavel na fabricacao de produtos de qualidade nos
quais 0s nossos clientes confiam ha mais de 25 anos.

A abordagem claramente orientada para a
engenharia do nosso pessoal — a par da qualidade
premium dos nossos produtos e do nosso

servi¢o especialista — contribuem para niveis
constantemente elevados de satisfacao do cliente.
E o0 nosso foco em colaboradores tecnicamente
capazes garante o nosso sucesso no mercado —
hoje e olhando para frente!

OPTIMUL

DIREITOS AUTORAIS D
CHLAN
LIK DEUTS
Para garantir as recompensas do nosso trabalho de B““DESREP“B
desenvolvimento técnico para nés e 0s nossos clientes, a . uRKUNDE
protecao de patentes e modelos de utilidade é essencial o Eintraguna 92
para 0s nossos desenvolvimentos internos. Isso ajuda-nos g hsmusters
a manter permanentemente a lideranca técnica que os Gebrau® 28
produtos OPTIMUM tém. Todo o catéalogo esta protegido . 202008 01
por direitos de autor. Além disso, para proteger 0s nossos
produtos, registamos 0s nossos direitos sobre as nossas RO g st s ot
marcas, patentes e designs sempre que possivel em cada ‘ﬁ‘wwmm,us,ansmﬁd"“’““““me' o sergs alEadt
caso individual. Tomamos medidas firmes contra qualquer o | wmmmwmmmnmsm :
violagdo da nossa propriedade intelectual. S
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DOCUMENTACAO TECNICA E ANALISE DE RISCO

0Os nossos autores técnicos atingem novamente um alto
nivel de standardizacao que atende ou até supera todos os e
requisitos. Esses grandes esforcos servem exclusivamente s
para facilitar o processo de familiarizagao com a oPT“L%\‘s -
madquina para 0s nossos clientes e garantir operagdes

permanentes e seguras. As medidas de mitigacao de
risco sao desenvolvidas para compensar quaisquer riscos
de seguranca identificados no escopo da analise. Apds

a implementacao das medidas, o risco residual é entao
avaliado.

qepsanieitine




UMA FORTE EQUIPA

GESTAO DE QUALIDADE
INSPECAO DE MERCADORIAS

Nossos gestores de qualidade da Alemanha sao os primei-
ros contactos para conformidade de qualidade no local.
Sdo responsaveis pela precisdao dimensional dos compo-
nentes, pelo monitoramento e garantia da qualidade do
processo de fabrica¢ao; colaboram estritamente com o
nosso departamento de engenharia na sede na Alemanha,
garantindo assim uma simbiose ideal.

GESTAO DE QUALIDADE, PRODUCAO E
INSPECAO DE MERCADORIAS

Além de cumprir os prazos de entrega e servigo, a quali-
dade dos nossos produtos é extremamente importante
para nés. Verificagdes continuas no local por o nosso
gerente de qualidade garantem essa qualidade. A nossa
abrangente inspecao de entrada de mercadorias é reali-
zada de acordo com as diretrizes técnicas geralmente
aceites.

PRODUCAO

Uma equipa de funcionérios influencia diretamente

o processo de producgdo no local através de treino e
verificacdes regulares. E somente através deste suporte
intensivo no local de produgao que estamos em
condicdes de alcancar o proverbial OPTIMUM.

DIN EN ISO 9001

M Excelente qualidade
OPTIMUM Yanghzou é certificada DIN EN ISO 9001. Isto
significa que todos os departamentos e servicos da empre-
sa estdo sujeitos a rigorosos requisitos de qualidade. E
isto significa para si uma alta qualidade consistente. O
objetivo da alta qualidade sdo os clientes satisfeitos. A
obtencdo dessa certificacao
exigente é, em dltima
analise, impulsionada por
essa abordagem. A chave

para o sucesso a longo CERTIFICATE
prazo da nossa empresa £ o s &
é também uma relagdo de | T e T
; i Quatly W55 sysam il
confianca com clientes e for- | mmmzﬁﬁﬁmm i
- > s i
necedores. Isto explica por IR T

que é tdo importante para
nés a qualidade sustentavel
dos nossos produtos.
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PARCEIRO DE COOPERAGAO PARA FORMAGAO CNC NA BAVARIA
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UMA FORTE EQUIPA

A SIEMENS é ha muitos anos o fornecedor de sistemas de tecnologia de controlo e acionamento para P
tornos e fresadoras controladas por CNC da OPTIMUM Maschinen Germany GmbH. Devido a nossa longa MENS
e bem-sucedida colabora¢ao, uma parceria de cooperacao para formacao de CNC na Baviera foi acor-

dada em junho de 2012
Cursos especificos para grupos-alvo familiarizam os participantes do programa de formag¢do com os varios controlos Sinumerik.

A Optimum utiliza maquinas CNC com os controlos Sinumerik 808 D Advanced, 828 D Basic, 828 D ou 840 D sl. As ofertas de formacao tam-
bém incluem o software “Sinumerik Operate” com programacdo de etapas de trabalho “ShopMill” e “ShopTurn”. Os operadores da maquina
aprendem a programacao NC rapida, preparacao do trabalho e manuseio intuitivo do software. Os instrutores da OPTIMUM Maschinen
Germany GmbH, certificados pela SIEMENS, treinam os seus funcionarios diretamente nos seus locais de trabalho ou na sede da OPTIMUM em

Hallstadt, perto de Bamberg.




DESCUBRA AGORA OS VIDEOS DOS NOSSOS PRODUTOS!
° YOUTUbe Todos os nossos videos de produtos estdo disponiveis para vocé assistir no nosso canal do YouTube.

Subscreva ao nosso canal do YouTube para nao perder nenhum dos novos videos.

CENTRO DE DESMONTRACAO

Pode experimentar muitos dos nossos destaques ao vivo num espaco de cerca
de 2.000 m2 no nosso centro de demonstra¢ao nas nossas instalacdes principais
em Hallstadt, perto de Bamberg, Alemanha. Quatro consultores de clientes estao
disponiveis para ajuda-lo com os seus conhecimentos especializados.

O que pode esperar:

e aprox. 2.000 m2 de espaco para demonstra¢ao e formacao

e 150 maquianas permanentemente disponiveis para demonstragao

e Exemplos das mais importantes maquinas de cada setor da nossa gama de
produtos

A OPTIMUM também disponibiliza formag¢do para os seus parceiros na sede em
Hallstadt. Nas nossas salas de apresentacao e formagao especialmente equipa-
das, os parceiros aprendem os fatores chave dos produtos OPTIMUM e os pontos
de venda Gnicos em compara¢dao com a concorréncia.

Varias maquinas sao apresentadas, demonstradas e explicadas no nosso espaco
de demonstra¢do. Formacao pratica é garantida.

MARQUE A SUA VISITA AO
CENTRO DE DEMONSTRACAO

Para um registro mais rapido e menos complicado
Envie-nos um e-mail com os dados completos
para: cnc@optimum-maschinen.de

. ]
7 DESCUBRA O VIDEO SOBRE O NOSSO
CENTRO DE DEMONSTRACAO

No nosso canal de youtube
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FORMACAO

A OPTIMUM oferece formagao de revendedor e formag¢ao do produto como a formagao Sinumerik Operate, formacao basica de
IMPRESSAO 3-D, seminario avancado de IMPRESSAO 3-D em Hallstadt e Pettstadt para os seus parceiros revendedores. Por favor,
consulte os cursos de formacao oferecidos na pagina 328

0 nosso objetivo é dar-lhe uma compreensao pratica e técnica dos nossos produtos para que possa aconselhar e vender com mais
pericia aos seus clientes no local.

Nas salas de treino e demonstracao especialmente equipadas, os revendedores especializados recebem importantes conhecimentos
sobre os produtos OPTIMUM, assim como as diferengas em relagao aos produtos concorrentes.

Vocé e os seus funcionarios beneficiam da experimenta¢do das nossas maquinas ao vivo.

| - < SR

Formacdo direcionada para a pratica Bistrd proprio da empresa garante um espaco ideal para rever as reunides,

discussodes e formagdes



SISTEMA DE DISTRIBUICAD

SISTEMA DE DISTRIBUICAO DE DOIS ESTAGIOS

PRODUCAO DE MAQUINAS CNC PARA PROFISSIONAIS

Os nossos clientes sdo o nosso foco

Para implementar esses objetivos da melhor maneira possivel, relacionamos diretamente com o
cliente. Esta proximidade permite identificar atempadamente temas estratégicos e encontrar a res-
posta certa. Gracas a décadas de experiéncia, alta qualidade e fiabilidade na fabricacao e entrega,
podemos garantir uma engenharia desenvolvida e madura aos nossos clientes.

Os nossos engenheiros na Alemanha planeiam e desenvolvem maquinas CNC novas e inovadoras
impulsionadas pela experiéncia dos nossos clientes. Sempre com a premissa de otimizar maquinas
e solugdes existentes até o detalhe final. Os nossos produtos sao fabricados na fabrica OPTIMUM
em Yangzhou China. Para monitorar o processo de qualidade de ponta a ponta, as maquinas sao
aceites pela nossa equipa especializada de CNC apds a sua chegada a Alemanha. Uma maquina
OPTIMUM CNC nao é entregue ao cliente até que sejam concluidas verifica¢des rigorosas.

Também fabricamos nas nossas préprias maquinas CNC

A fabrica de maquinas OPTIMUM na China é a primeira a testar os nossos novos desenvolvimentos.
Devido a grande variedade de tarefas na fabricagao de engenhos de furar, fresadoras e tornos de
todos os tipos, o espectro de desempenho necesséario é incomparavel. Ndo disponibilizamos as
maquinas CNC recém-desenvolvidas para venda no mercado até que tenham sido implementadas
com sucesso na nossa fabrica OPTIMUM. Como usamos constantemente as nossas proprias maqui-
nas, estamos continuamente a descobrir novas abordagens e potenciais de melhoria.

As maquinas CNC no mercado atualmente tém um nivel de maturidade que reflete a tecnologia de
ponta atual. Original com a faixa rosa
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SISTEMA DE DISTRIBUICAO DE DOIS ESTAGIOS

PRODUCAO DE MAQUINAS INDUSTRIAIS CNC

Rigorosos requisitos

Impomos 0s mais rigorosos requisitos para a producao de maquinas OPTIMUM CNC Premium, que sdo necessarias para prosperar no ambiente
hostil das operagdes de trés turnos.

A nossa empresa parceira tem mais de 35 anos de experiéncia na area de CNC e oferece assim as melhores condi¢des para o cumprimento das
tarefas estabelecidas pelo mercado em colaboragao connosco.

As experiéncias dos nossos clientes finais sdo analisadas pelos nossos especialistas em CNC. Essas informagdes sao adotadas no processo de
producgao. Ao fazé-lo, também influenciamos os componentes mais importantes de cada maquina. Obviamente, apenas componentes de marcas
de fabricantes de renome internacional sdo usados nas nossas maquinas. Na sensivel area dos rolamentos industriais, guia lineares, fusos rota-
tivos e spindles em particular, apostamos muito no atendimento as cada vez mais elevadas exigéncias do mercado.

Os clientes OPTIMUM tém garantia de niveis de stock orientados pelos requisitos, capacidade de entrega e disponibilidade a
curto prazo de todas as pecas de reposicao e desgaste necessarias. Gragas a um processo de treino continuo, a equipa CNC
garante o processamento ordenado de reparos ou manutencao, ao mesmo tempo em que treina a sua equipa para tarefas
futuras. Nos soletramos Servico com S maiisculo.

Original com a faixa Premium azul
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CENTRO DE FORMACAO OCUPACIONAL CIVIL/MILITAR NA TUNISIA

GOVERNO FEDERAL DA ALEMANHA IMPLANTA MAQUINAS OPTIMUM CNC EM PROJETO DE
DESENVOLVIMENTO NA TUNISIA

O Ministério da Defesa Federal solicitou um total de cinco maqui-
nas OPTIMUM da Stiirmer Maschinen, com sede em Hallstadt,
para um projeto de desenvolvimento na Tunisia. Agora, as

maquinas foram comissionadas com sucesso no Centro de Treino OPTjtur
Profissional Militar no norte da Tunisia sob a supervisdo meticu- Se20 ST

losa de técnicos da Stiirmer.

A entrega incluiu fresadoras e tornos Optimum controlados por
CNC e convencionais, assim como engenhos de furar OPTIdrill

e uma serra de fita para metal METALKRAFT. O pedido também
incluiu um grande volume de acessérios. Stiirmer ja implemen-
tou muitos projetos em escala similar. No entanto, devido ao
sistema SIEMENS NX CAD integrado nesta ocasido e ao facto de
terem sido criados clones virtuais, este projeto de tecnologia é
extraordinario em todos os aspectos e sera uma tendéncia para o
futuro. Isto porque a tecnologia avancada fornecida pela Stiirmer
ira no futuro prevenir colisdes de ferramentas e assim danos de
até €10.000 que podem ocorrer na execu¢do dos programas. Isso
é possivel através de um software que imita as maquinas com
todos os seus controladores e unidades de acionamento 1:1 e as

=
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b3
=
o
©}

visualiza num PC.

A instalacdo das maquinas no centro de treino ocupacional
civil-militar ja foi concluida e as maquinas podem ser usadas
no futuro para fins de treino das for¢as armadas tunisianas. Em
janeiro de 2020, foram realizadas formacoes pela Stiirmer e
SIEMENS para instruir o pessoal local no uso das maquinas. A
ceriménia oficial de inauguragdo e comissionamento também
decorreu neste quadro.

Técnico OPTIMUM CNC

Fresadora OPTIMUM PREMiUM F150 HSC de trés eixos
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OFICINA DE TREINOS NA FABRICANTE DE PNEUS MICHELIN

O RAPIDO PROGRESSO TECNOLOGICO APRESENTA GRANDES DESAFIOS PARA OS FORMADORES E MUITAS
EMPRESAS E ESCOLAS PROFISSIONAIS AINDA ENSINAM SOBRE MAQUINAS-FERRAMENTAS DESATUALIZADAS.

Da esquerda para a direita. Alois Penzkofer (SIEMENS AG), Witali Reiswich (Michelin Reifenwerke AG & Co. KGaA ), Martin Trepesch (Optimum Maschinen Germany GmbH)

Pneus de carros modernos sao produtos de alta tecnologia.
Fabricados em processos de produ¢dao complexos, garantem
tracdo e curtas distancias de travagem em todas as condi¢des
climaticas, sdo extremamente resistentes e ajudam a economizar
combustivel.

Mais de 22.000 pneus nos tamanhos de 16 a 18 polegadas saem
da fabrica da Michelin em Hallstadt perto de Bamberg, Francdnia,
todos os dias, empregando mais de 900 pessoas. Para atender a
demanda de pessoal qualificado, 45 jovens mulheres e homens
estdao atualmente em estéagio de trés anos e meio como técnicos
de mecanica industrial e eletrénica na oficina de formac¢do. “N6s
treinamos para as nossas préprias necessidades e, se possivel,
aceitamos todos os estagiarios.

A tecnologia CNC tem sido de pouca importancia aqui até agora.
Foram apenas pecas do ensino profissional, mas nao relevantes
para 0s exames nas carreiras onde oferecemos estagios. No
entanto, queriamos reforcar estas pecas para preparar melhor os
nossos formandos para o futuro e manter a Michelin competitiva
como empresa de formagdo a longo prazo”, explica a formadora
Witali Reiswich. Mas existe um obstaculo para este objetivo:
dinheiro.

Solucao especial de locacao para oficinas de
formacao

A oficina central em Hallstadt, fabrica facas de precisao numa
maquina equipada com Sinumerik 840D sl; a ferramenta é usada
na producao de pneus. Os programas - tanto para produc¢ao em
série quanto para os diversos protétipos - sdao desenvolvidos
numa cadeia de ferramentas com SolidWorks e Sinumerik. Nesta
maquina, os formandos ocasionalmente criavam programas

menores e pecas de trabalho como copos. No entanto, o crescente
grau de utilizagdo da maquina ndao permitia mais isso.
“Analisamos entdo o investimento numa fresadora de 3 eixos
para a oficina de treino. No entanto, por razoes econémicas,

isso nao foi possivel no inicio. O nosso maior medo era que a
tecnologia se tornasse rapidamente obsoleta. Pois o treinamento
numa maquina desatualizada é contraproducente”, diz Witali
Reiswich, resumindo. “Felizmente para nds, conversamos com o
fabricante Optimum. Pudemos assim beneficiar da sua solu¢ao
para escolas e oficinas de formagao.” A Optimum Maschinen
oferece comissionamento de maquinas, treino inicial e cursos de
treino de varios dias para instrutores e utilizadores. A Optimum
Maschinen Germany GmbH acordou uma parceria de coopera¢ao
com a SIEMENS para formacao em CNC e, portanto, também pode
emitir certificados SIEMENS para clientes formados.
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F 80

Ideal para producao de pecas, protétipo e moldes

SINUMERIK 808D ADVANCED

- Maquina com estrutura em fundi¢cdo para maior rigidez

- Porta ferramentas automatico de carrossel para 10 ferramentas

- Todas as guias lineares com tampas de aco inoxidavel

- Lubrificagao central automatica

- Motor do fuso principal

- Servomotores em todos os eixos (circuito fechado)

- Max. velocidade do fuso de 10 000 rpm

- Unidade de refrigeracdo com depésito de 250 litros, inclui sistema de descarga de limalhas e
pistola de limpeza

- Unidade de refrigeragao com reservatério de 70 litros

- Atroca da ferramenta ocorre Automaticoamente ou com o pressionar de um botao (dispositivo
de fixagao eletropneumatico da ferramenta)

- Mesa soélida e precisa de dimensdes generosas e com acabamento de superficie de precisao

- Portas de acesso generosamente projetadas para reduzir ao minimo os tempos de limpeza e
manutenc¢ao

- Lampada LED da maquina para iluminagao do espaco de trabalho
- Inclui dois anos de garantia (extensao de garantia na pag. 25. Para informagoes

sobre garantias, consulte-nos

- Informagdo sobre “Contratos de manutencdo” na pag. 321

> Youlube

Siga este video para a apresentacdo da F 80
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DADOS TECNICOS

Modelo
Artigo no.

Dados da maquina

Ligacdo elétrica

Carga total

Arvore

Poténcia motor regime S1
Binario motor regime S1
Poténcia motor regime S1 a 30%
Binario motor regime S1 a 30%
Cone arvore

Sistema de refrigeracao e lubrificacao
Motor bomba de refrigeragao
Capacidade do depésito
Tamanho da fresa

Tamanho méax. da cabeca da fresa
Dimensdo max. topo da fresa
Precisao

Precis@o de repetibilidade
Precisdo de posicionamento
Porta ferramentas

Tipo

N¢ de ferramentas

Didmetro max. da ferramenta
Comprimento da ferramenta
Peso méax. da ferramenta
Tempo de troca de ferramenta
Deslocamentos

Eixo-X

Eixo-Y

Eixo-Z

Avancos

Avanco rapido Eixo X, Y, Z
Binario do motor

Eixo X

Eixo Y

Eixo Z

Gama de velocidade
Velocidades*

Pneumaticos

Ar comprimido

Mesa

Distancia entre fuso e a mesa
Mesa comprimento x largura
Rasgo T tamanho / ndmero / distancia
Carga max. da mesa
Dimensoes

Comprimento x largura x altura
Peso

F 80
3501085

400V /3 Ph ~50 Hz

14 kVA

3.7 kW
24 Nm
5.5 kW
35 Nm
BT 30

650 W
70 litros

@70 mm
@ 25 mm

+0.008 mm
+0.008 mm

Corrossel
10 Ferramentas
60 mm
200 mm
6 kg
7 segundos

400 mm
225 mm
375 mm
10 m/min.
3.5 Nm
6 Nm
6 Nm
50-10 000 rpm

7 bar

75-475 mm
800 x 260 mm

16 mm /5 /50 mm

150 kg

1925x1655x2070 mm

1 900 kg

1655

OPTigl

2070

* Por favor note que a velocidade maxima do fuso deve ser reduzida em aprox. 20% em operagdo continua
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SINUMERIK 808 ADVANCED

tecnologia CNC do lider de tecnologia,
combinado com um conceito operacional revolucionario

Aumente a produtividade na producao

. lo SINUMERIK D ADVANCED é inel d lo CNC.

Ocontrc_)oS J 808 eLfm ;?aflne‘ .e controlo COMPACTO E ROBUSTO

A solucao de nivel de entrada compacta e intuitiva é implementada em

aplicacoes de fresamento simples. Caracteristicas como facil operacao, Gragas a um design CNC baseado num painel com muito poucas interfaces e
comissionamento e manutencdo sdo a base perfeita para equipar protecdo IP65, o SINUMERIK 808D ADVANCED esté perfeitamente preparado

maquinas CNC. para implantacdo em ambientes arduos. As pequenas dimensdes permitem o
- Com as suas variantes especificas de tecnologia, o controlo SINUMERIK uso em maquinas compactas.

808D ADVANCED é pré-configurado perfeitamente para fresamento. E
com seus aprimoramentos de hardware e software, o SINUMERIK 808D SINUMERIK 808D NO PC
ADVANCED também oferece desempenho suficiente para funcionali-

dades de fresamento simples na fabricacdo de moldes e ferramentas. - Pacote de software de controlo idéntico que simplifica ainda mais a operagao
da maquina-ferramenta. Gratis para download em www.cnc4you.com
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Controlo

Ecrda LCD a cores de 8.4"com resolugdao de 800x600

CARACTERISTICAS GERAIS
Extensao de garantia

A extensdo da garantia permite proteger a sua nova maquina contra danos na - Porta Ethernet RJ45
garantia por mais 12 ou 36 meses ap6s o término da garantia de dois anos da =
SIEMENS. (s6 pode ser solicitado dentro da garantia SIEMENS de dois anos) Prep:irado para mctinut’erygao' re.mot~a . y

Funcdo AST; permite facil otimizacao para requisitos dinamicos e de

12 meses; Artigo no. 3589010 precisao mais elevados
36 meses; Artigo no. 3589012 - Codificador absoluto / nenhum movimento de referéncia necessario

Maior precisao
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EQUIPAMENTO DE SERIE

ARMAZENAMENTO

OPTimi_

F 80

m Mantenha as ferramentas ao seu
alcance

PORTA FERRAMENTAS

m Carrossel

m 10 ferramentas
m Tempo de troca: 7 segundos

VOLANTE LUZ DE SINAL

m Portatil

m Eletrénico

m Facilita substancialmente a inicializagao
de programas

m Botdo de paragem de emergéncia

m Botdo de confirmacao

CABINE DE CONTROLO

m Organizado
m Configuragdo conforme normas
m Acionamento by SIEMENS

m Indica visualmente o estado da maquina
m Elevada iluminagdo e com uma longa
vida (til

m Rigidez maxima estatica e dinamica

m Alta precisdo de posicionamento

m Movimento suave e sem folga

m Precisdo consistente para uma longa
vida Gtil

SISTEMA DE LUBRIFICACAO CENTRAL SINUMERIK 808D NO PC

m Automatico
m Previne desgaste, custos de reparacao e
tempos de paragem desnecessarios
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m Com SINUMERIK 808D no PC, SIEMENS
oferece um pacote de software idéntico
ao controle e, portanto, simplifica ainda
mais o manuseio da maquina-ferramenta.
Use como um programa de software de
treinamento pratico para programar e
simular pecas de trabalho offline.

Grdtis para download em www.cnc4you.com

Treino e aprendizagem

m Aoperacao do SINUMERIK Operate BASIC
pode ser aprendida no PC sem hardware
adicional

m Experiéncia de aprendizagem simples e
conveniente com uma interface de usuéario
idéntica a do controlo

Programacao CNC offline:

m Aumente a produtividade programando
diretamente no PC

m Teste sub-rotinas no PC com o simulador
integrado

Apresentacdes CNC profissionais:

m Apresente a interface de utilizador do
SINUMERIK Operate BASIC no PC — a qualquer
hora e em qualquer lugar sem hardware
adicional

m Abrange conjunto de recursos SINUMERIK
Operate BASIC incl. GUIA BASICO do
programa
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SISTEMA DE MEDICAO DE FERRAMENTAS

Artigo no.

- Sonda de medi¢ao de ferramenta Preparador de
pecas por radio
- Sonda de ferramenta
Ferramenta de radio 3D
Interface Primo
- Software GoProbe
Pin¢a BT 30
Licenca por seis meses

Conj. RENISHAW

350108580* q
Primo

@ 2 Para informagdes sobre o conjunto Primo, também disponivel em ex-stock na Alemanha, consulte a pagina <?>

PREPARACAO DE IMPRESSAO 3-D

Artigo no.

+ Motor do fuso principal com codificador de alta
resolucao
Encoder de valor absoluto de 20 bits em vez de
encoder incremental

Upgrade motor

*
350108590 IMPRESSAO 3-D

Ligacdo de encaixe na cabeca de fresagem para
cabeca de impressao OPTImill 3X
Fonte de alimentac¢ao esta instalada na cabine de
controlo
Preparado para ligagao de motorizacao de circuito
aberto

-+ Suporte de filamento

Interface impressao

*
350108591 3.0

2 Informagdes sobre impressdo 3-D na pag. 266

CONJUNTO DE INICIACAO
Artigo no. -
«y - 1 porta fresas
+ 1bucha

+ 2 cada Weldon 6 mm e 20 mm
- 1 cadaWeldon8/10/12/16 mm
- 1 adaptador BT 30
+ 4 porta pincas ER 32

1 chave porta pingas ER 32

18 pincas ER 32

1 ajustador de altura

1 auxiliar de montagem e ajuste

14 parafusos de aperto

1 uni. limpa cones

Conjunto de iniciacao

3536107 BT 30

-} Informacdes sobre o conjunto de iniciacdo ”BT 30“ na pag. 282

QUARTO EIX0

Artigo no.
350108502+ Preparacao para
quarto eixo
. - Mesa indexadora rotativa @ 80 mm
uarto eixo
350108503* Q Bucha de 3 grampos @ 75 mm

Conj. completo - Montagem incluida

« Tamanho 160 x 85 mm

350108504* | Ponte inclinavel
- Com contra-suporte

*Entrega ex works. O opcional deve ser eng@hRardadetadies ddquinatdVaixpquiraar avesdadaiexadora rotativa ver pag. 276
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F105

A solucao compacta para producao de pequenos lotes em empresas de tamanho médio

SINUMERIK 808D ADVANCED

- Design robusto

- Trocador de ferramentas de carrossel para 12 ferramentas

- Todas as guias lineares com tampas de ago inoxidavel

- Lubrificagao central automatica

- Motor do fuso principal

- Servomotores em todos os eixos (circuito fechado)

- Velocidade méax. do fuso 10 000 rpm

- Unidade de refrigeragao com depésito de 250 litros, inclui sistema de descarga de limalhas e pis-

tola de limpeza

- Unidade de refrigeragao com reservatério de 120 litros
- Atroca de ferramentas occore automaticamene ou através do pressionar de um botdo (dispositivo

eletropneumatico de fixagdo da ferramenta)

- Mesa sélida e precisa de dimensdes generosas e com acabamento de superficie de precisao
- Portas de acesso generosamente projetadas para reduzir ao minimo os tempos de limpeza e

manuteng¢ao

- Lampada LED da maquina para ilumina¢ao do espaco de trabalho

- Inclui dois anos de garantia (extensao de garantia na pag. 31)
- Para informagdes sobre garantias, consulte-nos

- Informacgao sobre “Contratos de manuten¢ao” na pag. 321

> Youlube

Siga para o video de apresentacao da nossa fresadora Optimum F 105

Subscreva ao nosso canal de Youtube, para ndo perder novos videos:
www.youtube.com/user/OptimumMaschinen
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DADOS TECNICOS

Modelo F105

Artigo no.

Dados da maquina

Ligacdo elétrica

Carga total

Arvore

Poténcia motor regime S1
Binario motor regime S1
Poténcia motor regime S1 a 30%
Binario motor regime S1 a 30%
Cone arvore

Sistema de refrigerac¢ao e lubrificacao
Motor bomba de refrigeragao
Capacidade do depésito
Tamanho da fresa

Tamanho méx. da cabega da fresa
Dimensdo max. topo da fresa
Precisao

Precisdo de repetibilidade
Precisao de posicionamento
Porta ferramentas

Tipo

N2 de ferramentas

Diametro max. da ferramenta
Comprimento méax. da ferramenta
Peso max. da ferramenta

Tempo de troca de ferramenta
Deslocamentos

Eixo X

Eixo Y

Eixo Z

Avancos

Avanco rapido Eixo X, Y, Z
Binario do motor

Eixo X

Eixo Y

Eixo Z

Gama de velocidade
Velocidades*

Pneumaticos

Ar comprimido

Mesa

Distancia entre fuso e a mesa
Mesa comprimento x largura
Rasgo T tamanho / ndmero / distancia
Carga max. da mesa

Dimensoes

Comprimento x largura x altura
Peso total

3501100

400V /3 Ph ~50 Hz
15 kVA

7.5 kW
48 Nm
11 kW
70 Nm
BT 40

650 W
120 litros

@70 mm
@ 35 mm

+0.008 mm
+0.008 mm

Corrossel
12 ferramentas
70 mm
300 mm
6 kg
7 segundos

550 mm
305 mm
460 mm

15 m/min.
8 Nm
8 Nm
11 Nm
10-10 000 rpm
7 bar
100 - 600 mm
800 x 320 mm
14 mm /3 /100 mm
300 kg

2164 x1 860 x 2 200 mm
2800 kg

1860

OPTIMUM

2164

* Por favor note que a velocidade maxima do fuso deve ser reduzida em aprox. 20% em operagdo continua

2200

760



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

SINUMERIK 808 ADVANCED

tecnologia CNC do lider de tecnologia,
combinado com um conceito operacional revolucionario

Aumente a produtividade na producao

. lo SINUMERIK D ADVANCED é inel d lo CNC.

Ocontrc_)oS J 808 eLfm ;?aflne‘ .e controlo COMPACTO E ROBUSTO

A solucao de nivel de entrada compacta e intuitiva é implementada em

aplicacoes de fresamento simples. Caracteristicas como facil operacao, Gragas a um design CNC baseado num painel com muito poucas interfaces e
comissionamento e manutencdo sdo a base perfeita para equipar protecdo IP65, o SINUMERIK 808D ADVANCED esté perfeitamente preparado

maquinas CNC. para implantacdo em ambientes arduos. As pequenas dimensdes permitem o
- Com as suas variantes especificas de tecnologia, o controlo SINUMERIK uso em maquinas compactas.

808D ADVANCED é pré-configurado perfeitamente para fresamento. E
com seus aprimoramentos de hardware e software, o SINUMERIK 808D SINUMERIK 808D NO PC
ADVANCED também oferece desempenho suficiente para funcionali-

dades de fresamento simples na fabricacdo de moldes e ferramentas. - Pacote de software de controlo idéntico que simplifica ainda mais a operagao
da maquina-ferramenta. Gratis para download em www.cnc4you.com
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Controlo

Ecrda LCD a cores de 8.4"com resolugdao de 800x600

CARACTERISTICAS GERAIS
Extensao de garantia

A extensdo da garantia permite proteger a sua nova maquina contra danos na - Porta Ethernet RJ45
garantia por mais 12 ou 36 meses ap6s o término da garantia de dois anos da =
SIEMENS. (s6 pode ser solicitado dentro da garantia SIEMENS de dois anos) Prep:irado para mctinut’erygao' re.mot~a . y

Funcdo AST; permite facil otimizacao para requisitos dinamicos e de

12 meses; Artigo no. 3589010 precisao mais elevados
36 meses; Artigo no. 3589012 - Codificador absoluto / nenhum movimento de referéncia necessario

Maior precisao
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EQUIPAMENTO DE SERIE

ARMAZENAMENTO VOLANTE

Portatil

Eletrénico

Facilita substancialmente a inicializagao
de programas

Botao de paragem de emergéncia

Botdo de confirmagao

m Mantenha as ferramentas ao seu
alcance

PORTA FERRAMENTAS

R0 e

i

m Corrossel

m 12 ferramentas

m Tempo de troca de ferramenta: 7
segundos

m Organizado
m Com servomotor SIEMENS
m Configuragao conforme normas

SISTEMA DE LUBRIFICACAO CENTRAL

m Com SINUMERIK 808D no PC, SIEMENS
oferece um pacote de software idéntico
ao controle e, portanto, simplifica ainda
mais o manuseio da maquina-ferramenta.
Use como um programa de software de
treinamento pratico para programar e
simular pecas de trabalho offline.

m Automatico
m Previne desgaste, custos de reparacao e
tempos de paragem desnecessarios

Grdtis para download em www.cnc4you.com
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FUSO PRINCIPAL

m Velocidade do fuso
de 10a 10 000 rpm

GUIA LINEAR

m Permissao elevada de carga e
alta rigidez
m Coeficiente de friccao baixo

SINUMERIK 808D NO PC

Treino e aprendizagem

m A operacao do SINUMERIK Operate BASIC
pode ser aprendida no PC sem hardware
adicional

m Experiéncia de aprendizagem simples e
conveniente com uma interface de usuario
idéntica a do controlo

Programacao CNC offline:

m Aumente a produtividade programando
diretamente no PC

m Teste sub-rotinas no PC com o simulador
integrado

Apresenta¢des CNC profissionais:

m Apresente a interface de utilizador do
SINUMERIK Operate BASICno PC - a
qualquer hora e em qualquer lugar sem
hardware adicional

m Abrange conjunto de recursos SINUMERIK
Operate BASIC incl. GUIA BASICO do
programa
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SISTEMA DE MEDICAO DE FERRAMENTAS

Artigo no.

350110080*

Conj. RENISHAW
Primo

Sonda de medicao de ferramenta preparador de
pecas por radio
Sonda de ferramenta
Ferramenta de radio 3D
« Interface Primo
Software GoProbe
Pin¢a BT 30
+ Licenga por seis meses

Para informacdes sobre o conjunto Primo, também disponivel em ex-stock na Alemanha, consulte a pagina <?»

)

IMPRESSAO 3-D PREPARACAO

Artigo no.
Motor do fuso principal com codificador de alta
Upgrade motor resolucao
*
350110090 IMPRESSAOQ 3-D Encoder de valor absoluto de 20 bits em vez de
encoder incremental
- Ligacao de encaixe na cabeca de fresagem para
cabeca de impressao OPTImill 3X
. - 3 - Fonte de alimentacao esta instalada na cabine de
Interface impressao
350110091* 3.0 P controlo
Preparado para ligagcao de motorizacao de circuito
aberto

- Suporte de filamento

:)Informagées sobre impressdo 3-D na pag. 266

CONJUNTO DE INICIACAO

Artigo no.

3536108

Conjunto de iniciacao
BT 40

1 porta fresas

1 bucha de aperto rapido 1 - 13 mm
2 cada Weldon 6 mm e 20 mm

1 cada Weldon 8 /10 /12 /16 mm
1 adaptador BT 40 para CM 3

4 porta pingas ER 32

1 chave porta pingas ER 32

18 pincas ER 32

1 ajustador de altura

1 auxiliar de montagem e ajuste

15 parafusos de aperto

1 limpa cones

< Informagdes sobre o conjunto de iniciagdo ”BT 40 na pag. 283

QUARTO EIXO

Artigo no.
350110002+  Preparacio para — @ 7
quarto eixo === >
Mesa indexadora rotativa @ 125 mm
Quarto eixo Bucha de 3 grampos 100 mm
*
350110003 Conj. completo Contraponto com Haste CM 2
Montagem incluida
350110004* | Ponte inclinavel Tamanho 260 x 130 mm

Com contra-suporte

Semelhante a fig. e com quarto eixo opic'ional B

SPara detalhes do quarto eixo para a mesa indexadora rotativa ver pag. 276
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F 150E

A solucao compacta para producao de pequenos lotes em empresas de tamanho médio

SINUMERIK 808D ADVANCED

- Trocador de ferramentas de carrossel para 16 ferramentas

- Todas as guias lineares com tampas de ago inoxidavel

- Lubrificagao central automatica

- Motor do fuso principal

- Servomotores em todos os eixos (circuito fechado)

- Transportador de limalhas, tipo correia assegura uma descarga eficiente de limalhas

- Carrinho de limalhas

- Velocidade méx. do fuso 10 000 rpm

- Volante portatil e Eletrénico com botao de confirmagao e botdo de paragem de emergéncia

facilita substancialmente a inicializacdao de programas

- Unidade de refrigeragdo com reservatério de 190 litros
- Atroca de ferramentas occore automaticamene ou através do pressionar de um botdo (disposi-

tivo eletropneumatico de fixagao da ferramenta)

- Mesa sélida e precisa de dimensdes generosas e com acabamento de superficie de precisao
- Portas de acesso generosamente projetadas para reduzir ao minimo os tempos de limpeza e

manutenc¢ao

- Seis pés niveladores
- Lampada LED da maquina para ilumina¢do do espaco de trabalho
- Inclui dois anos de garantia . (extensao de garantia na pag. 37). Para informagées

sobre garantias, consulte-nos

- Informagdo sobre “Contratos de manutencdo” na pag. 321
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DADOS TECNICOS

Modelo F 150E
Artigo no. 3501150
Fuso Acionamento por correia

Dados da maquina

Ligacao elétrica 400V /3 Ph ~50 Hz

Carga total 15 kW

Arvore

Poténcia motor regime S1 7.5 kW -

Binario motor regime S1 48 Nm &

Poténcia motor regime S1 a 30% 11.25 kW

Binario motor regime S1 a 30% 72 Nm

Cone arvore BT 40

Sistema de refrigerac¢ao e lubrificacao

Motor bomba de refrigeragao 370 W

Capacidade do depésito 190 litros

Tamanho da fresa

Tamanho méx. da cabeca da fresa @ 80 mm

Tamanho max. da haste da fresa @38 mm

Precisao

Precisao de repetibilidade +0.008 mm

Precisao de posicionamento +0.008 mm

Porta ferramentas

Tipo Corrossel

N2 de ferramentas 16 ferramentas

Diametro méax. da ferramenta 90 mm

Didmetro méax. da ferramenta (espacos adjacentes livres) 180 mm

Comprimento méx. da ferramenta 250 mm

Peso max. da ferramenta 8 kg

Tempo de troca de ferramenta T-T 6 segundos

Deslocamentos

Eixo X 750 mm

Eixo Y 500 mm

Eixo Z 500 mm

Avancos

Avanco rapido Eixo X, Y, Z 20 m/min. 21713
Binario do motor

EixoX/YeZ 9.55 Nm / 9.55 Nm / 16.7 Nm

Gama de velocidade =
Velocidades* 10-10 000 rpm

Pneumaticos

Ar comprimido 6 bar

Mesa (260
Distancia entre fuso e a mesa 100 - 600 mm B
Mesa comprimento x largura 900 x 500 mm

Rasgo T tamanho / ndmero / distancia 5/18 /80 mm

Carga max. da mesa 350 kg S
Dimensoes

Comprimento x largura x altura 3420x2050x2 400 mm

Peso total 4 500 kg 3609

* Por favor note que a velocidade maxima do fuso deve ser reduzida em aprox. 20% em operagdo continua
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SINUMERIK 808 ADVANCED

tecnologia CNC do lider de tecnologia,
combinado com um conceito operacional revolucionario

Aumente a produtividade na producao

. lo SINUMERIK D ADVANCED é inel d lo CNC.

Ocontrc_)oS J 808 eLfm ;?aflne‘ .e controlo COMPACTO E ROBUSTO

A solucao de nivel de entrada compacta e intuitiva é implementada em

aplicacoes de fresamento simples. Caracteristicas como facil operacao, Gragas a um design CNC baseado num painel com muito poucas interfaces e
comissionamento e manutencdo sdo a base perfeita para equipar protecdo IP65, o SINUMERIK 808D ADVANCED esté perfeitamente preparado

maquinas CNC. para implantacdo em ambientes arduos. As pequenas dimensdes permitem o
- Com as suas variantes especificas de tecnologia, o controlo SINUMERIK uso em maquinas compactas.

808D ADVANCED é pré-configurado perfeitamente para fresamento. E
com seus aprimoramentos de hardware e software, o SINUMERIK 808D SINUMERIK 808D NO PC
ADVANCED também oferece desempenho suficiente para funcionali-

dades de fresamento simples na fabricacdo de moldes e ferramentas. - Pacote de software de controlo idéntico que simplifica ainda mais a operagao
da maquina-ferramenta. Gratis para download em www.cnc4you.com
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Controlo

Ecrda LCD a cores de 8.4"com resolugdao de 800x600

CARACTERISTICAS GERAIS
Extensao de garantia

A extensdo da garantia permite proteger a sua nova maquina contra danos na - Porta Ethernet RJ45
garantia por mais 12 ou 36 meses ap6s o término da garantia de dois anos da =
SIEMENS. (s6 pode ser solicitado dentro da garantia SIEMENS de dois anos) Prep:irado para mctinut’erygao' re.mot~a . y

Funcdo AST; permite facil otimizacao para requisitos dinamicos e de

12 meses; Artigo no. 3589010 precisao mais elevados
36 meses; Artigo no. 3589012 - Codificador absoluto / nenhum movimento de referéncia necessario

Maior precisao
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EQUIPAMENTO DE SERIE

CABINE DE CONTROLO VOLANTE

Portatil
Eletronico

m Painel de controlo fechado e
organizado com permutador de

calor integrado assegura uma 6tima m Facilita substancialmente a inicializagao
temperatura de programas

m Com servomotor SIEMENS m Botdo de paragem de emergéncia

m Configuragdo conforme normas m Botdo de confirmacao

PORTA FERRAMENTAS LUBRIFICACAO CENTRAL

FUSO DE ESFERAS

m Fuso de esferas para velocidades
elevadas de movimentos rapidos em
todos os eixos

m Corrossel m Previne desgaste, custos de reparacao
m 16 ferramentas e tempos de paragem desnecessarios
m Tempo de troca de ferramenta:

6 segundos

TRANSPORTADOR DE LIMALHAS

SEPARADOR DE OLEO / SKIMMER

m Versao tipo correia m O skimmer de 6leo remove de forma

m Para descarga eficiente de limalhas fiavel os 6leos residuais flutuantes e
os detritos de limalhas mais finos dos
lubrificantes de refrigeracao

m Permissao elevada de carga e
alta rigidez
m Coeficiente de friccao baixo

m Mesa sélida e de precisdao com
cinco ranhuras-T, generosamente
dimensionada com acabamento de
precisao
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SISTEMA DE MEDICAO DE FERRAMENTAS

Primo

Artigo no.
Sonda de medicdo de ferramenta Preparador de
pecas por radio
Sonda de ferramenta

350110080 Conj. RENISHAW Ferramenta de radio 3D

Interface Primo
Software GoProbe
Pinca BT 30

Licenca por seis meses

< Para informagdes sobre o conjunto Primo, também disponivel em ex-stock na Alemanha, consulte a pagina <?»

IMPRESSAO 3-D PREPARACAO

Artigo no.
Motor do fuso principal com codificador de alta
Upgrade motor resolugdo
*
350115090 IMPRESSAO 3-D Encoder de valor absoluto de 20 bits em vez de
encoder incremental
Ligacdo de encaixe na cabeca de fresagem para
cabeca de impressao OPTImill 3X
Interface impressdo Fonte de alimentacdo esta instalada na cabine de
350115091* 3.0 controlo
Preparado para ligacao de motorizacao de circuito
aberto
Suporte de filamento

< Informagdes sobre impressdo 3-D na pag. 266

Artigo no.

DIVERSOS

Refrigera¢ao de dleo

350115010*
para fuso

Precisdo continua

Otima transferéncia de calor e estabilidade
dimensional

Elevada produtividade

CONJUNTO DE INICIACAO

BT 40

Artigo no.
1 porta fresas
1 bucha de aperto rapido 1 - 13 mm
2 cada Weldon 6 mm e 20 mm
1 cada Weldon 8 /10/12 /16 mm
1 adaptador BT 40 a CM 3
3536108 Conjunto de iniciacao 4 porta pincas ER 32

1 chave porta pingas ER 32

18 pingas ER 32

1 ajustador de altura

1 auxiliar de montagem e ajuste
15 parafusos de aperto

1 uni. Limpa cones

2 Informagdes sobre o conjunto de iniciacdo ”BT 40 na pag. 283

QUARTO EIX0

Conj. completo

Artigo no.
350115001* Preparagdo para = o
quarto eixo ==
Mesa indexadora rotativa @ 125 mm
350110003* Quarto eixo Bucha de 3 grampos @ 100 mm

Contraponto com Haste CM 2
Montagem incluida

350110004* | Ponte inclinavel

Similar a fig. e com quarto eixo opcional

Tamanho 260 x 130 mm
Com contra-suporte

< Para detalhes do quarto eixo para a mesa indexadora rotativa ver pag. 276

*Entrega ex works. O opcional deve ser encomendado com a maquina. Nao pode ser adaptado.
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L 34HS

Torno controlado por CNC com guia linear

SINUMERIK 808D ADVANCED

- Acabamentos de precisao

- Fuso e servomotores by

- Base de maquina reforcada em ferro fundido

- Caixa de protecao de facil manutencao

- Fusos de esferas retificados

- Rolamentos de fuso complexo

- Guias lineares em ambos os eixos

- Botdo de paragem de emergéncia

- Lubrificacao central

- Abertura de acesso na traseira para manuten¢ao

- Interruptor de seguranca na porta deslizante frontal

- Torreta localizada atras do centro do torno (ferramenta esquerda)

- Inclui dois anos de garantia . (extensdo de garantia na pag.
45). Para informacdes sobre garantias, consulte-nos

- Informagdo sobre “Contratos de manutencdo” na pag. 321
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OPTITurN L 34HS

DADOS TECNICOS

Modelo L 34HS

Artigo no. 3504232 _

Dados da maquina

Ligacao elétrica 400V /3 Ph ~50 Hz

Carga total 6.5 kVA

Fuso

Poténcia motor regime S1 3.7 kW

Binario motor regime S1 23.6 Nm ©

Binario no fuso 40 Nm &

Cone arvore ISO 702-1 No. 4 - Form A2

Furacdo da arvore @ 46 mm

Passagem da bucha @ 42 mm

Bucha @160 mm

Sistema de refrigeracao e lubrificagao

Poténcia da bomba de refrigeracao 95 W

Capacidade do depésito 75 litros e —
Dados da maquina

Altura do centro 165 mm

Largura do centro 600 mm

@ torneavel sobre o carro transversal 146 mm

@ torneavel sobre a cava 350 mm 675 645
Largura da cava 208 mm

Gama de velocidade i'j
Velocidades* 30 -3 500 rpm

Torreta de ferramentas a

Tipo elétrico

N de ferramentas 6 ferramentas 8
Altura max, largura quadrado 16 x16 mm s -
Diametro max. da haste de perfuragao 16 mm :§|
Tempo de troca de ferramenta T-T 1.5 segundos '5',
Precisao

Precisdo de repetibilidade +0.01 mm

Precisdo de posicionamento +0.01 mm 1950

Curso

Eixo X 185 mm

Eixo Z 750 mm

Velocidade de avango

Eixo X 6 m/min.

Eixo Z 8 m/min.

Binario do motor

Eixo X 4 Nm

Eixo Z 6 Nm

Contraponto =

Cone de contraponto M3 -

Diametro haste do contraponto 45 mm

Curso do cone do contraponto 120 mm

Dimensoes

Comprimento x largura x altura 1950x1475x1956 mm

Peso total 1200 kg 1969
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SINUMERIK 808 ADVANCED

tecnologia CNC do lider de tecnologia,
combinado com um conceito operacional revolucionario

Aumente a produtividade na producao

. lo SINUMERIK D ADVANCED é inel d lo CNC.

Ocontrc_)oS J 808 eLfm ;?aflne‘ .e controlo COMPACTO E ROBUSTO

A solucao de nivel de entrada compacta e intuitiva é implementada em

aplicacoes de fresamento simples. Caracteristicas como facil operacao, Gragas a um design CNC baseado num painel com muito poucas interfaces e
comissionamento e manutencdo sdo a base perfeita para equipar protecdo IP65, o SINUMERIK 808D ADVANCED esté perfeitamente preparado

maquinas CNC. para implantacdo em ambientes arduos. As pequenas dimensdes permitem o
- Com as suas variantes especificas de tecnologia, o controlo SINUMERIK uso em maquinas compactas.

808D ADVANCED é pré-configurado perfeitamente para fresamento. E
com seus aprimoramentos de hardware e software, o SINUMERIK 808D SINUMERIK 808D NO PC
ADVANCED também oferece desempenho suficiente para funcionali-

dades de fresamento simples na fabricacdo de moldes e ferramentas. - Pacote de software de controlo idéntico que simplifica ainda mais a operagao
da maquina-ferramenta. Gratis para download em www.cnc4you.com
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Controlo

Ecrda LCD a cores de 8.4"com resolugdao de 800x600

CARACTERISTICAS GERAIS
Extensao de garantia

A extensdo da garantia permite proteger a sua nova maquina contra danos na - Porta Ethernet RJ45
garantia por mais 12 ou 36 meses ap6s o término da garantia de dois anos da =
SIEMENS. (s6 pode ser solicitado dentro da garantia SIEMENS de dois anos) Prep:irado para mctinut’erygao' re.mot~a . y

Funcdo AST; permite facil otimizacao para requisitos dinamicos e de

12 meses; Artigo no. 3589010 precisao mais elevados
36 meses; Artigo no. 3589012 - Codificador absoluto / nenhum movimento de referéncia necessario

Maior precisao
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EQUIPAMENTO DE SERIE

m Para 6 ferramentas m Encoderincremental para

GUIA LINEAR

m Permissdo elevada de carga e alta

posicionamento Fuso (rosca de rosca) rigidez

m Grande furacdo da arvore

SISTEMA DE REFRIGERACAO

m Removivel
m Facil descarga de limalhas trabalho

LAMPADA DA MAQUINA

m Iluminacdo total da area de

m Coeficiente de friccdo baixo
m Maior precisao da maquina

SISTEMA DE LUBRIFICACAO CENTRAL

o Laa |

Airtac

m Garante lubrificacao regular e automatica

m Pontos de lubrificagao que estdo ligados
ao sistems central de lubrificacao
possuem uma vida Gtil mais longa

SINUMERIK 808D NO PC

& = — - — — -

m Pacote de software idéntico ao controlo

m Facilita a operacdo da ferramenta

m As pecas de trabalho podem ser programadas e
simuladas offline

Treino e aprendizagem

m Aoperacao do SINUMERIK Operate BASIC pode ser
aprendida no PC sem hardware adicional.

m Experiéncia de aprendizagem simples e
conveniente com uma interface de usuario idéntica
a do controlo

Programacao CNC offline:

m Aumente a produtividade programando
diretamente no PC

m Teste sub-rotinas no PC com o simulador integrado

Apresentacoes CNC profissionais:

m Apresente a interface de utilizador do SINUMERIK
Operate BASIC no PC — a qualquer hora e em
qualquer lugar sem hardware adicional

Grdtis para download em www.cnc4you.com
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BU DE TORNO
Artigo no.
« Fundi¢do, @ 160 mm DIN 6350
- Mordentes endurecidas, pegas-lnicas, com aperto
3450232 Bison Bucha de 3 grampos exterior-interior
« Chave de bucha
« Precisdo: 0.03 mm
3450412 Bison kit grampos monobloco, suave - Para bucha de 3 grampos @ 160 mm
+ Fundicao, @ 160 mm DIN 6350
- Mordentes endurecidas, single-pecas, pecas-lni-
3450236 Bison Bucha de 4 grampos cas, com aperto exterior-interior
« Chave de bucha
« Precisao: 0.03 mm
3450422 Bison kit grampos monobloco, suave - para bucha de 4 grampos @ 160 mm
. « para bucha de torno @ 160 mm
3450246 IR0 (AT - para porta pingas 16C (Artigo no. 3450245)
- @160 mm
- Flange necessaria (Artigo no. 3450246)
3450245 Porta pincas 16C - Bucha operada manualmente para fixagdo sem dis-

Fig. com pinga - ndo incluido na composi¢ao

tor¢do de pecas de trabalho
- Corpo em aco

DIVERSOS

salaté 16 mm

3441215 Jogo de ferros HM 16 mm « 4-pecas
3535170  Suporte cilindrico - para bucha B16
@16 mm
Suporte barras de escarear redonda,
B - para trocador de ferramentas
350422010 @ até 20 mm P PN
- Info: O furo é feito pelo proprio utilizador
350422011 SR T S TR - para trocador de ferramentas

3584150*

SIEMENS
Manual Machine Plus (MM+)
Controlo simples de ciclo

14209308
2615/01/20

f nem. ..
[ Al s

0 software permite a transicao de maquinas conven-
cionais para programagao CNC.

A maquina pode ser operada através de volantes
como uma méaquina convencional, mas com as vanta-
gens dos ciclos de tecnologia suportados por CNC.

Funcgoes:
Curso paralelo ao eixo, torneamento cdnico,
torneamento de raio, furagdo central, roscas,
ciclo de ranhura, pré-torneamento de contornos

< Para mais informagdes ver na pag. 318

*Entrega ex works. O opcional deve ser encomendado com a maquina. Nao pode ser adaptado.
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L 50E

Torno CNC OPTIMUM PREMIUM Universal

Solucao completa - Diversas possibilidades

SINUMERIK 808D ADVANCED

- Acabamentos de precisao

- Fuso e servomotores by

- Estrutura com interruptores de seguranca

- Com velocidade méax. do fuso até 3 000 rpm de série

- Bucha hidraulica

- Fuso de esferas

- Guias lineares em todos os eixos

- Lubrificagao central automatica

- Trocador de ferramenta servo hidraulico VDI 30 com 8 ferramentas
- Unidade operacional rotativa

- Volantes eletrénicos para o eixo X e eixo Z

- Unidade de refrigeragao com reservatério de 110 litros

- Ligacao RJ45, Ligacao USB e ligacao 230 V

- Compatibilidade eletromagnética EMC

- Seis pés niveladores

- Ferramenta operacional

- Inclui dois anos de garantia (extensdo de garantia na pag. 51)
- Para informagdes sobre garantias, consulte-nos

- Informagdo sobre “Contratos de manutencdo” na pag. 321
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OPTITurn L SOE

DADOS TECNICOS

Modelo L 50E

Artigo no.

Dados da maquina

Ligacdo elétrica

Carga total

Fuso

Poténcia motor regime S1
Binario motor regime S1
Poténcia motor regime S1 a 30%
Binario motor regime S1 a 30%
Cone arvore

Bucha hidraulica

Passagem da bucha

Furagdo da arvore*

Binario no fuso

Sistema de refrigeracao e lubrificacao
Bomba de limpeza

Poténcia da bomba de refrigeracao
Capacidade do depésito
Sistema hidraulico

Bomba hidraulica

Capacidade do depésito
Dados da maquina
Comprimento torneavel
Diametro torneavel

@ torneavel sobre o carro transversal
@ torneavel sobre a cava
Largura da cava

Gama de velocidade
Velocidade do fuso

Torreta de ferramentas

Porta ferramentas

Tipo

N2 de ferramentas

Altura max, largura quadrado
Diametro méx. da haste de perfuracao
Precisao

Precisao de repetibilidade
Precisao de posicionamento
Deslocamentos

Eixo X

Eixo Z

Velocidade de avanco

Eixo X movimento rapido

Eixo Z movimento rapido
Binario do motor

Eixo X

Eixo Z

Contraponto

Cone de contraponto

Diametro haste do contraponto
Curso do cone do contraponto
Dimensoes

Comprimento x largura x altura
Peso total

n * dependendo da bucha instalada

3504240

400V /3 Ph ~50 Hz

11 kW

7.5 kW
48 Nm
11.25 kW
72 Nm

ISO 702-1 No. 6 form A2

@210 mm
@52 mm
@66 mm
86 Nm

1 kw
450 W
110 litros

2.2 kw
50 litros

618 mm
245 mm
280 mm
490 mm
400 mm

3000 rpm

VDI 30
Servo hidraulico
8 ferramentas

20 mm

32 mm

+0.005 mm
+0.008 mm

300 mm
800 mm

12 m/min.
15 m/min.

6 Nm
11 Nm

CM 5
75 mm
150 mm

2750x1965x2052mm

4200 kg

2052

EEEERE]

2620

eIen

1715

2750

1412

1965
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SINUMERIK 808 ADVANCED

tecnologia CNC do lider de tecnologia,
combinado com um conceito operacional revolucionario

Aumente a produtividade na producao

. lo SINUMERIK D ADVANCED é inel d lo CNC.

Ocontrc_)oS J 808 eLfm ;?aflne‘ .e controlo COMPACTO E ROBUSTO

A solucao de nivel de entrada compacta e intuitiva é implementada em

aplicacoes de fresamento simples. Caracteristicas como facil operacao, Gragas a um design CNC baseado num painel com muito poucas interfaces e
comissionamento e manutencdo sdo a base perfeita para equipar protecdo IP65, o SINUMERIK 808D ADVANCED esté perfeitamente preparado

maquinas CNC. para implantacdo em ambientes arduos. As pequenas dimensdes permitem o
- Com as suas variantes especificas de tecnologia, o controlo SINUMERIK uso em maquinas compactas.

808D ADVANCED é pré-configurado perfeitamente para fresamento. E
com seus aprimoramentos de hardware e software, o SINUMERIK 808D SINUMERIK 808D NO PC
ADVANCED também oferece desempenho suficiente para funcionali-

dades de fresamento simples na fabricacdo de moldes e ferramentas. - Pacote de software de controlo idéntico que simplifica ainda mais a operagao
da maquina-ferramenta. Gratis para download em www.cnc4you.com
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Controlo

Ecrda LCD a cores de 8.4"com resolugdao de 800x600

CARACTERISTICAS GERAIS
Extensao de garantia

A extensdo da garantia permite proteger a sua nova maquina contra danos na - Porta Ethernet RJ45
garantia por mais 12 ou 36 meses ap6s o término da garantia de dois anos da =
SIEMENS. (s6 pode ser solicitado dentro da garantia SIEMENS de dois anos) Prep:irado para mctinut’erygao' re.mot~a . y

Funcdo AST; permite facil otimizacao para requisitos dinamicos e de

12 meses; Artigo no. 3589010 precisao mais elevados
36 meses; Artigo no. 3589012 - Codificador absoluto / nenhum movimento de referéncia necessario

Maior precisao



OPTITurn L 50E

EQUIPAMENTO DE SERIE

GUIA LINEAR

o

m Capacidade para oito ferramentas m Maxima velocidade de avanco m Indica visualmente o estado da maquina
m Servo Torreta de ferramentas hidraulica m Duravel
VDI30 m Tampa ago inox

m Altura max. 20 mm
m Max. diameter 32 mm

VOLANTES SISTEMA DE LUBRIFICACAO CENTRAL
— N ‘- T 3
M ¢ g ! 2
(4
€
¢
(4
(4
¢
t
¢ \ g
€
m Volante para mover o eixo X e Z m Cabine de controlo organizada m Garante lubrificacao regular e automatica
manualmente m Cumpre normas m Pontos de lubrificacdo que estdo ligados
m Botdo de paragem de emergéncia m Acionamento by SIEMENS ao sistems central de lubrificacao

possuem uma vida Gtil mais longa

SINUMERIK 808D NO PC

& = — - — . -

e

SIEMENS Treino e aprendizagem

m Aoperacao do SINUMERIK Operate BASIC pode ser
aprendida no PC sem hardware adicional.

m Experiéncia de aprendizagem simples e
conveniente com uma interface de usuario idéntica
a do controlo

Programacao CNC offline:

m Aumente a produtividade programando
diretamente no PC

m Teste sub-rotinas no PC com o simulador integrado

Apresentacgoes CNC profissionais:
m Apresente a interface de utilizador do SINUMERIK

m Pacote de software idéntico ao controlo Operate BASIC no PC - a qualquer hora e em
= Facilita a operacdo da ferramenta qualquer lugar sem hardware adicional
m As pecas de trabalho podem ser programadas e

simuladas offline Grdtis para download em www.cnc4you.com
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ACESSORIOS

Artigo no.

em vez de equipamento de série> Bucha de 3 gram-

*
350434014 Bucha de 4 grampos @ 210 mm p0s @ 210 mim

3519712 Para bucha de 3 grampos (1 uni.) para bucha @ 210 mm

para bucha de 3 grampos @ 210 mm - incluido no

3519732 Conj. mordentes duras (3 uni.) equipamento de série

3519733 Conj. mordentes duras (4 uni.) - para bucha opcional de 4 grampos @ 210 mm
= _ - 3 suportes quadrado transversal
t ﬁ - 1 suporte quadrado transversal superior
1 suporte quadrado longitudinal
- = .« 5suportes de barras de
' t ﬁ escarear

@10/12/16/20/25mm
- - 3 tampas
+ 1 porta pingas ER 25
: 1 chave porta pingas ER 25
- 15-pecas conj. de pingas ER 25
- 1 suporte de ferramenta
1 bucha

3536115 Conjunto de iniciagao VDI 30

Transportador de limalhas com

) - Versdo de correia
carrinho

350424004

- Separacao de 6leos estranhos nao emulsionados
por skimmer

- Separagdo de sélidos por decantagdo no depdsito
de coleta

350424003 Separador de dleo / Skimmer

Bomba de refrigerac¢ao de alto
350424002 desempenho
1 kw

- em vez da incluida de série > Bomba 450 W

350424001 Dispositivo de elevagdo - dispositivo de elevacdo é necessario para descarga

da maquina.
3 4i%% | O software permite a transicdo de maquinas conven-
{ 2@ 000 ;l I, m'— cionais para programacao CNC.
I MM, 5 B o funcoes:

Movimento paralelo do eixo
- Torneamente de cone
Raio de torneamento
Perfuragao de centro
Roscas
Ciclo de troca de ferramenta
- Torneamento preliminar de contorno

SIEMENS
3584150* Manual Machine Plus (MM+)
Controlo de ciclo simples

< Para mais informagdes ver pag. 318

*Entrega ex works. O opcional deve ser encomendado com a maquina. Nao pode ser adaptado.




S 400E

Torno CNC de mesa inclinada da OPTIMUM

SINUMERIK 808D ADVANCED

- Design compacto

- Fuso e servomotores by

- Design de mesa com 45° para diametro de torneamente particularmente grande

- Facil remogao de limalhas no tabuleiro

- Bucha hidraulica de 3 grampos @ 200 mm

- Fusos de esferas endurecidos e retificados

- Guias lineares dimensionalmente estaveis asseguram uma longa vida (til gracas a sua rigidez
maxima estatica e dinamica

- Contraponto com haste hidraulica

- Volante eletronico e portatil facilita substancialmente a inicializagdo de programas

- Transportador de limalhas

- Transportador de limalhas

- lluminacao de trabalho

- Inclui dois anos de garantia (warranty extension ver pag. 57). Para informagées
sobre garantias, consulte-nos

- Informacgao sobre “Contratos de manuten¢ao” na pag. 321
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OPTITurN S 400E

DADOS TECNICOS

Model S 400E

Artigo no. 3504325

Dados da maquina u
Ligacdo elétrica 400V /3 Ph ~50 Hz ""?"”5'; =
Carga total 15 kVA 2 i = }
Fuso 8 —=— &
Poténcia motor regime S1 7.5 kW g !
Binario motor regime S1 48 Nm 2
Poténcia motor regime S1 a 30% 11 kW

Binario motor regime S1 a 30% 70 Nm

Cone arvore I1SO 702-1 No. 6 form A2 -

Furacdo da arvore* @61 mm* ‘ o2 l =
Passagem da bucha @52 mm

Bucha hidraulica @200 mm

Sistema de refrigeracao e lubrificacao

Poténcia da bomba de refrigeracao 650 W

Capacidade do depésito 140 litros

Sistema hidraulico

Bomba hidraulica 1.5 kW

Capacidade do depésito 60 litros

Dados da maquina

Diametro tornedvel 225 mm g

Comprimento torneavel 450 mm

@ torneavel sobre o carro transversal 220 mm

@ torneavel sobre a cava 450 mm |

Inclinacao da mesa 45°

Gama de velocidade

Velocidade do fuso 40 - 4 500 rpm

Torreta de ferramentas

Tipo hidraulico

N2 de ferramentas 8 ferramentas

Altura max, largura quadrado 25 mm

Didmetro max. da haste de perfuracao 16 mm

Precisao

Precisao de repetibilidade +0.01 mm u —

Precisdo de posicionamento +0.008 mm

Deslocamentos ||

Eixo X 230 mm \
Eixo Z 450 mm L O E
Velocidade de avango

Eixo X movimento rapido 6 m/min. -

Eixo Z movimento rapido 8 m/min. Bl :::::::
Binario do motor o A i s

Eixo X 10 Nm H

Eixo Z 10 Nm |

Contraponto 1875

Cone de contraponto CM 4

Diametro haste do contraponto 72 mm

Curso do cone do contraponto 100 mm

Dimensoes

Cx LxA com/sem transportador de limalhas 3650 (1410)x1900x1800mm

Peso total 3500 kg

m * depending on installed bucha
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SINUMERIK 808 ADVANCED

tecnologia CNC do lider de tecnologia,
combinado com um conceito operacional revolucionario

Aumente a produtividade na producao

. lo SINUMERIK D ADVANCED é inel d lo CNC.
0 contrc_) oS - 808 é Lfm ;?aflne‘ .e controlo COMPACTO E ROBUSTO
A solucao de nivel de entrada compacta e intuitiva é implementada em
aplicacoes de fresamento simples. Caracteristicas como facil operacao, Gragas a um design CNC baseado num painel com muito poucas interfaces e

comissionamento e manutencdo sao a base perfeita para equipar protecdo IP65, o SINUMERIK 808D ADVANCED esté perfeitamente preparado
maquinas CNC. para implantagdo em ambientes arduos. As pequenas dimensdes permitem o
Com as suas variantes especificas de tecnologia, o controlo SINUMERIK uso em maquinas compactas.

808D ADVANCED é pré-configurado perfeitamente para fresamento. E

com seus aprimoramentos de hardware e software, o SINUMERIK 808D SINUMERIK 808D NO PC

ADVANCED também oferece desempenho suficiente para funcionali-

dades de fresamento simples na fabricacio de moldes e ferramentas. - Pacote de software de controlo idéntico que simplifica ainda mais a operagao
da maquina-ferramenta. Gratis para download em www.cnc4you.com
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Controlo

Ecrda LCD a cores de 8.4"com resolugdao de 800x600

CARACTERISTICAS GERAIS
Extensao de garantia

A extensdo da garantia permite proteger a sua nova maquina contra danos na - Porta Ethernet RJ45
garantia por mais 12 ou 36 meses ap6s o término da garantia de dois anos da

SIEMENS. (s6 pode ser solicitado dentro da garantia SIEMENS de dois anos) Preparado para manutencdo remota

Funcdo AST; permite facil otimizacao para requisitos dinamicos e de
12 meses; Artigo no. 3589010 precisao mais elevados
36 meses; Artigo no. 3589012 Codificador absoluto / nenhum movimento de referéncia necessario
Maior precisao
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STANDARD EQUIPMENT

Fuso principal

7.5 kW Motor do fuso principal Mesa

possui um elevado binario em toda - Estriados pronunciados

a gama de velocidade - Mesa de construcdo estavel com 45°
- Gama de velocidade 40 - 4 500 rpm - Excelente rigidez e durabilidade

Dinamica elevada - Otima remocéo de limalhas

Furacdo da arvore @ 61 mm

Base Pés da maquina
- Componentes e fundi¢ao - Otimo nivelamento da
asseguram rigidez maquina

Design compacto
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|

TRANSPORTADOR DE =
 LIMALHAS -CARRINHO VOLANTE SISTEMA DE LUBRIFICACAO CENTRAL

m Transportador de limalhas automatiza m Portatil m Garante lubrificagdo regular e automatica
a remocao de limalhas e aumenta m Eletrénico m Os pontos de lubrificacdao que estao
a produtividade pois as limalhas m Facilita substancialmente a inicializagdo de ligados ao sistema central de lubrificacao
sao removidas do processo com programas possuem uma vida (til mais longa
seguranca m Botdo de paragem de emergéncia

m Botdo de confirmagdo

PORTA FERRAMENTAS CONTRAPONTO

m 8 ferramentashidraulico m A haste do contraponto é movidade m Maior didmetro de rotag@o sobre a base da
m SO necessita de 0.25 segundos para hidraulicamente através de pedal maquina

uma rotagao de 45° m A haste tem um curso de 100 mm m Melhor desobstrugdo do fluxo de limalhas
m Suporte para trocador de ferramentas e CM4 m Profundidade reduzida comparado a mesa

de série com 0 mesmo curso no eixo-X

SINUMERIK 808D NO PC

BHEE BEEA
EEHE BER
BEOE DEm
m Cabine de controlo organizada m Bucha de 3 grampos operada m Pacote de software idéntico ao controlo
hidraulicamente @ 200 mm m Facilita a operacao da ferramenta
m Forcas de fixagao uniformemente m As pecas de trabalho podem ser
elevadas em todos os pontos de programadas e simuladas offline
aperto aumenta a precisao da Grdtis para download em www.cnc4you.com
maquina
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MASCHINEN

Fresadora CNC F 120X

Fresadora CNC F 150HSC
Fresadora CNC F 210P

Fresadora CNC F 210HSC
Fresadora CNC F 310HSC
Fresadora CNC F 410HSC
Fresadora CNC F 610HSC

GERMANY

Relatério de utilizador de maquinas de producao na pag. 168

FRESADORAS

MAOUINAS DE PRODUCAC
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F120X

Maquina Drilling e Roscas com capacidade total de fresagem

SINUMERIK 828D com PPU 290

- Design robusto

- Trocador servo com 21 ferramentas

- Todas as guias lineares com tampas de ago inoxidavel

- Lubrificagao central automatica

- Motor do fuso principal

- Servomotores em todos os eixos (circuito fechado)

- Velocidade max. do fuso - Fuso em linha 16 000 rpm. A liga¢do direta entre o fuso e
o motor aumenta a qualidade da superficie e estabilidade térmica

- Fuso de esferas endurecido e retificado para elevadas velocidades transversais em
todos os eixos

- Unidade de refrigeragdo com depdsito de 250 litros, inclui sistema de descarga de
limalhas e pistola de limpeza

- Unidade de refrigeragao com reservatério de 120 litros

- Troca de ferramenta totalmente automatica

- Mesa robusta e com acabamentos de precisao
- Portas de acesso generosamente projetadas para reduzir ao minimo os tempos de

limpeza e manutenc¢ao

- Transportador de limalhas, tipo correia assegura uma descarga eficiente de limalhas
- Transportador de limalhas

- Arrefecedor de 6leo, compensa as flutuagdes de temperatura no fuso principal

- Lampada LED da maquina para ilumina¢ao do espaco de trabalho

- Inclui dois anos de garantia . (extensao de garantia na pag. 65). Para

informacdes sobre garantias, consulte-nos

- Informagdo sobre “Contratos de manutencdo” na pag. 321



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

OPTiMUM

Fig. F 120X com acessorios opcionais




DADOS TECNICOS

Modelo
Artigo no.
Fuso

Dados da maquina

Ligacao elétrica

Carga total

Arvore

Poténcia motor regime S1

Binario motor regime S1

Poténcia motor regime S1 a 30%
Binario motor regime S1 a 30%
Cone arvore

Sistema de refrigerac¢ao e lubrificacao
Motor bomba de refrigeragao
Capacidade do depésito
Tamanho da fresa

Tamanho méx. da cabeca da fresa
Tamanho max. da haste da fresa
Precisao

Precisao de repetibilidade
Precisao de posicionamento
Porta ferramentas

Tipo

N2 de ferramentas

Diametro méax. da ferramenta
Comprimento méax. da ferramenta
Peso max. da ferramenta

Tempo de troca de ferramenta T-T
Deslocamentos

Eixo X

Eixo Y

Eixo Z

Avanco de eixos (Eixo X/Y e 2)
Avanco rapido

Aceleragao

Binario do motor (Eixo X/Y e 7)
Poténcia motor regime S1

Binario motor regime S1

Poténcia motor regime S1 a 30%
Binario motor regime S1 a 30%
Gama de velocidade
Velocidades*

Pneumaticos

Ar comprimido

Mesa

Centro do fuso a tampa do eixo Z
Distancia entre fuso e a mesa
Mesa comprimento x largura
Rasgo T tamanho / ndmero / distancia
Carga max. da mesa

Dimensoes

CxLxA (com transportador de limalhas)
Peso total

Sistema de software Sinumerik 828D SW 28x

Meméria CNC

Tempo de mudanca de ciclo
Look Ahead

Ndmero de ferramentas

* Por favor note que a velocidade maxima do fuso deve ser reduzida em aprox. 20% em operagdo continua

F 120X
3515120
Fuso em linha

400V / 3 Ph ~50 Hz
45 kVA

12 kW
38 Nm
22.8 kW
116 Nm
BT 30

370 W
120 litros

@ 63 mm
@ 25 mm

+0.006 mm
+0.005 mm

Servo
21
80 mm
80 mm
3 kg
0.5 segundos

500 mm
400 mm
300 mm

40 m/min.
2m/s?

2.32/2.32/3.3kW

7.4/7.4/10.5Nm
4.1/4.1/6.5kW
14 /14 /21 Nm

16 000 rpm
6 bar

400 mm
150 - 450 mm
650 X 400 mm

14mm/3/125 mm

250 kg

2315x2194x2325 mm

3 800 kg

8 MB
1ms
150
512

1910

oPTiEL
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2315

2825

2325

2194

2255

750

2115

3255
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SINUMERIK 828D

O pack de alto desempenho
na classe compacta de controlos CNC

Aumente a produtividade e precisao na producao

Arquitetura de hardware robusta e algoritmos de controlo inteligentes, bem SUPERFICIE SUPERIOR

como tecnologia de acionamento e motor de primeira classe, garantem a
mais alta dindmica e precisdao durante a maquinagao.

Func¢des avangadas de compensacao controladas por software garantem
qualidade adicional na maquinacgao de superficies e alta disponibilidade
da maquina-ferramenta.

Com o SINUMERIK Operate, todas as tecnologias de maquinagao, do pa-
drdo ao complexo, podem ser operadas de forma intuitiva e com um “look
& feel” uniforme.

SUPERFICIE AVANGA|

Gragas ao novo guia de movimento Advanced Surface, também pode ser
usado para fabricagao de ferramentas e moldes.

Qualidade perfeita de superficie
através de resultados reprodutivos
em caminhos de fresagem adja-
centes (imagem da direita)

Operacao multitouch com PPU 290

O painel de 15,6” é robusto mesmo em ambientes agressivos. A interface de
utilizador do SINUMERIK Operate é otimizada para operacgao sensivel ao toque.

Intuitivo
Ecra capacitivo de 15.6“ a cores, formato 16:9
- Tele lateral configuravel
- Operagao Multitouch intuitiva
- Teclado QWERTY completo
Selecdo de tecla programavel através de funcao tatil
Facil transferéncia de dados gracas a duas interfaces frontais protegidas
por IP65 (USB 2.0, Ethernet RJ45)
Sensor de proximidade/distancia para controlo inteligente da tela

Robusto e livre de manuten¢ao
Painel frontal em magnésio fundido com frente de vidro
a prova de arranhdes
Pode ser operado usando luvas

- Tecnologia de meméria NV RAM sem bateria de buffer
Design sem ventilador e sem disco rigido

Extensao de garantia

A extensdo da garantia permite proteger a sua nova maquina contra danos na
garantia por mais 12, 24 ou 36 meses apds o término da garantia de dois
anos da SIEMENS. (s6 pode ser solicitado dentro da garantia SIEMENS de dois
anos)

12 meses; Artigo no. 3589010
24 meses; Artigo no. 3589021
36 meses; Artigo no. 3589012

LEITOR

Siemens demonstra um desenvolvimento mais avanco em termos de quali-
dade da superficie em produgdo de moldes com Superficie superior (opcion-
al artigo no. 3584012).

- Afuncdo otimiza os dados CAD/CAM-CNC, que reduz a dependéncia da
qualidade de produgdo no calculo de tolerdncia CAD/CAM e aumenta a
qualidade da superficie e precisao da forma.

Mais rapido do desenho a peca de trabalho. Facil transferéncia de dados
CAD para programacdo pelo leitor DXF (artigo opcional n? 3584014)
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CONFIGURE O TRABALHO COM PORTAS ABERTAS

A seguranca funcional também oferece prote¢do contra custos elevados!
A seguranca da maquina e planta ndo é importante apenas pelos regu-
lamentos rigorosos que devem ser observados. Quando tudo funciona
com seguranca, beneficia de poupanca de tempo em engenharia, maior
disponibilidade do sistema e mais seguranca do investimento.

CARACTERISTICAS GERAIS

- Seguranca integrada
Detec¢do e maquinacao de material residual
Programacao de etapas de trabalho do ShopMill
Gestdo de unidades de rede
Simulagao 3D
Gravacao simultanea
Software de sistema SW 28x




DESIGN ROBUSTO

Dinamica, Precisao e Ergonomia

— Fuso em linha

- Aligacao direta entre o fuso e o
motor aumenta a qualidade da
superficie e a estabilidade térmica

- Cone arvore BT 30

- Velocidade do fuso 16 000 rpm

Porta ferramentas

Servo
Capacidade para 21 ferramentas

Diametro max. da ferramenta 80 mm

Comprimento max. da ferramenta
80 mm

Guia linear

Guia linear

Mesa
Sélida, precisa e generosamente
dimensionada
Superficie de montagem da peca
650 x 400 mm
Acabamento de superficie preciso

Fundicao
Fundicao de qualidade
com design nervurado

Pés
Seis uni.

Nivelamento 6timo da
maquina




BOMBA DE REFRIGERACAO

m Bomba de refrigeracao potente 370 W
m Capacidade do depésito 120 litros
m Volume de entrega méx. 4 m?/h

(66 litros por minuto)

SISTEMA PORTA FERRAMENTAS

m Servo

m Capacidade para 21
ferramentas

m Tempo de troca de ferramenta
T-T: 0.5 segundos

COMPARTIMENTOS

m Compartimento de ferramentas
para armazenamento organizado de
ferramentas

m Ao seu alcance

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

VOLANTE

m Portéatil; Eletronico m Evita desvio da linha central do fuso ou
m Facilita substancialmente a inicializacao deformacao térmica da maquina

de programas m Previne vibracao do 6leo
m Botdo de paragem de emergéncia m Extende a vida de servico da maquina

m Botdo de confirmagao

GUIA LINEAR

m Organizado m Rigidez maxima estéatica e dindmica
m Com SIEMENS servo drive m Alta precisao de posicionamento
m Configuracdo conforme normas m Movimento suave e sem folga

m Precisdo consistente com longa vida atil

FUSO EM LINHA

m Velocidade do fuso até 16 000 rpm m Previne desgaste, custos de reparagdo e
m Aligacao direta entre o fuso e o motor tempos de paragem desnecessarios
aumenta a qualidade da superficie e a
estabilidade térmica



MEDICAO DE FERRAMENTA/ MEDICAO DA PECA

< Para obter informagdes sobre medicéo de ferramenta/peca no armazém Alemanha ver pag. 290.

DIVERSOS
Conjunto de iniciacao
3536107 0 BT 30 3 Informagdes na pag. 282
+ Bomba de pressado 30 bars
*
351512010 « Unidade integrada d
e Refrigeragdo através de fuso (CTS) ~ recomendamos

« Bomba de pressdo 70 bars aspiragao

351512011* Unidade externa
- Capacidade do depésito 168 |

. BIG-PLUS ® 6 uma ligacdo extremamente estavel entre o fuso da maquina e
351512016* e ::Zte::i'gé f;Tsc;ge izl gor s o porta-ferramentas, que é conseguida pelo contacto simultdneo de cone e
: face do porta-ferramentas no fuso.

QUARTO EIXO
351512002* « Preparagao
o Quarto eixo mesa indexadora rotativa
« Mesa indexadora rotativa @ 120 mm
« Bucha de 3 grampos 100 mm
*
351512003 - Contraponto
- Instalacao
350110004* o Ponte inclinavel 260x 130 mm
- Com contra-suporte
2 Para detalhes do quarto eixo para a mesa indexadora rotativa ver pag. 276

3584014

Leitor DXF para controlo SIEMENS

- apartirdaversao 4.7
- Para importar ficheiros DXF
Ocultar camadas gréficas

SINUMERIK

SINUMERIK Rastreamento de contorno automatico
Ponto zero da pega de trabalho arbitrario por contorno/ponto de furagao
Os dados NC do sistema CAM sdo otimizados online durante o processa-
mento
3584012 e Superficie superior para controlo SIEMENS O resultado & uma excelente qualidade de superficie ao fresar superficies

complexas de forma livre. Isto é particularmente benéfico para pecas de
molde geometricamente complexas em aplicagdes automotivas ou aeroes-
paciais ou na gera¢do de energia

DIVERSOS

Por pedido

m Entrega ex works. Necessita de ser encomendado com a maquina bésica

o

Punch Tap READY

Ciclo de Punch Tap instalado

Punch Tap revoluciona a producdo de roscas
Para mais informacdes ver:
https://punchtap.com
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Porta fresas

Bucha de furar1-13 mm

2 cada Weldon 6 mm e 20 mm

1 cada Weldon 8/10/12/16 mm
Adaptador BT 30

4 porta pingas ER 32

Chave porta pingas ER 32

18 pingas ER 32

€© SISTEMA FUSO DE DUPLO CONTACTO BIG-PLUS®

]

Kegelanlage

Plananlage

m Ajustador de altura

m Auxiliar de montagem
e ajuste

m 14 parafusos de aperto

m Limpa cones

As vantagens

Melhora a qualidade da superficie e a precisdo dimensional
Vida (til mais longa das ferramentas

Evita a corrosdo por atrito durante maquina¢ao mais exigente
Maxima precisao de troca com o trocador de ferramentas
Sem deslocamento axial em altas velocidades
Concentricidade melhorada na operagao de perfuragao
Melhor contacto de superficie plana

(BT 30: BIG-PLUS @ 46 mm - convencional @ 31.75 mm)

O PREPARACAO © QuARTO EIXO

€ REFRIGERACAO ATRAVES DO FUSO

oPTIMUM

r |

m Preparagao para quarto eixo

m Garante uma 6tima vida atil m Design rigido gracas a placa frontal de pegas

m Opcionalmente com unidade interna ou
externa
m Pressdao da bomba 30 bar ou 70 bar

O LeiToR DXF
%

g
[USB/ CHCB2.dxf

€ SUPERFICIE SUPERIOR

Bereinigen

Detais Kbt
Hehrachsprogramm
ORI-Toleranz

i

Bezugsp,
festlegen

11

nt
auswihlen

Abbruch

X18.7381 [ v:muq‘f

m Os dados DXF podem ser convertidos
em programas NC para padrdes de
furagdo e contornos

m Excelente qualidade superficial e
precisdo de forma

nova tecnologia
m Maquinagdo completa totalmente
integrada com Sinumerik Operate

Top Surface
anz

S e
.20 Erins
i d
007

(200 b sobven | 2 Frasen | 2 Kot [ ovenen | S V02T | g S

m Maquinagao rapida e precisa gragas a

(nicas e design do fuso

m Uma combinagao de engrenagem sem-fim de
alta precisdo e estrutura de bronze/niquel.
Parafuso em ago temperado

© runcH TAP READY

(et

@ Purch Tsp.

m Atecnologia EMUGE Punch Tap,
também conhecida por formagao de
rosca helicoidal, é a quarta tecnologia
para a producao de roscas internas
em adi¢do a formacao de rosca,
torneamento de rosca e fresagem de
rosca



F 150HSC

Excelente precisao, design robusto eficaz e eficiente

SINUMERIK 828D com PPU 290 com ecra touch de 15.6 polegadas

- Versao robusta

- Alta produtividade

- Alta fiabilidade

- Base da maquina sem torgdo gragas a nervuras fortes

- Perfil das guias com fuso de esferas para velocidades elevadas de movimentos rapidos em
todos os eixos

- Servo motor de alto binario em todos os trés eixos

- Capa telescépica para guias em todos os trés eixos

- Mesa de fresagem sélida e precisa com quatro ranhuras em T, generosamente dimensionada
com acabamento superficial de precisao

- Unidade de refrigeracdo com depésito de 250 litros, inclui sistema de descarga de limalhas e
pistola de limpeza

- Unidade de refrigeracdo com depésito de refrigeragdao de 210 litros, incluindo sistema de
descarga de limalhas e pistola de limpeza

- Transportador de limalhas de fuso helicoidal assegura uma eficiente remocao de limalhas

- Ligacdo RJ45, ligagcdo USB e ligacdo 230V

- Arrefecedor de 6leo do fuso

- Painel de controlo fechado com permutador de calor integrado; garante a temperatura ideal
mesmo em caso de altas temperaturas ambientes; impede a penetracdo de sujidade

- Lampada da maquina na area de trabalho

- Inclui dois anos de garantia . (extensdo de garantia na pag. 73). Para informacées
sobre garantias, consulte-nos

- Informagdes sobre “Contratos de manuten¢do” na pag. 321

> Youlube

Siga para o video de apresentacdo da nossa fresadora Optimum F 150

Subscreva ao nosso canal de Youtube, para ndo perder novos videos:
www.youtube.com/user/OptimumMaschinen
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Fig. F 150HSC com acessorios opcionais




DADOS TECNICOS

F 150HSC

Artigo no.
Fuso

Dados da maquina

Ligacdo elétrica

Carga total

Arvore

Poténcia motor regime S1

Binario motor regime S1

Poténcia motor regime S1 a 30%
Binario motor regime S1 a 30%
Cone arvore

Sistema de refrigerac¢ao e lubrificacao
Motor - bombas de refrigerac¢ao, 3 uni.
Capacidade da bomba
Capacidade do depésito
Tamanho da fresa

Tamanho méx. da cabega da fresa
Tamanho max. da haste da fresa
Precisao

Precisdo de repetibilidade
Precisao de posicionamento
Trocador de ferramentas

Tipo

N2 de ferramentas

Diametro max. da ferramenta
Didmetro méax. da ferramenta (espacos adjacentes livres)
Comprimento da ferramenta

Peso max. da ferramenta

Tempo de troca de ferramenta T-T
Deslocamentos

Eixo X

Eixo Y

Eixo Z

Avancos

Avanco rapido Eixo X, Y, Z

Binario do motor

Eixo X/YeZ

Forcas de avango

EixoX/YeZ

Gama de velocidade
Velocidades*

Pneumaticos

Ar comprimido

Mesa

Distancia entre fuso e a mesa
Garganta

Mesa comprimento x largura
Rasgo T tamanho / ndmero / distancia
Carga max. da mesa

Dimensoes

Comprimento x largura x altura
Peso total

Sistema de software Sinumerik 828D SW 28x

Meméria CNC

Tempo de mudanca de ciclo
Look Ahead

Ndmero de ferramentas

3511213
Fuso em linha

400V /3 Ph ~50 Hz
31 kVA

9 kW
57 Nm
21.2 kW
135 Nm
SK 40 / DIN 69871

1.27 kW cada
66 - 100 |/min
210 litros

@ 63 mm
@32 mm

+0.005 mm
+0.005 mm

Pega de brago duplo
24 ferramentas
80 mm
125 mm
200 mm

8 kg
2 segundos

760 mm
440 mm
460 mm

36 m/min.

7.3Nm /10.5Nm /15 Nm

3 kN /5.5kN/5.5kN
12 000 rpm
5-7 bar

102 -562 mm
480 mm
900 x 410 mm
16 mm/4 /102 mm
350 kg

3000x1950x2s310 mm

4350 kg

8 MB
1ms
150
512

* Por favor note que a velocidade méaxima do fuso deve ser reduzida em aprox. 20% em operagao continua sem arrefecedor de 6leo opcional
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SINUMERIK 828D

O pack de alto desempenho
na classe compacta de controlos CNC

Aumente a produtividade e precisao na producao

Arquitetura de hardware robusta e algoritmos de controlo inteligentes, bem SUPERFICIE SUPERIOR

como tecnologia de acionamento e motor de primeira classe, garantem a
mais alta dindmica e precisdao durante a maquinagao.

Func¢des avangadas de compensacao controladas por software garantem
qualidade adicional na maquinacgao de superficies e alta disponibilidade
da maquina-ferramenta.

Com o SINUMERIK Operate, todas as tecnologias de maquinagao, do pa-
drdo ao complexo, podem ser operadas de forma intuitiva e com um “look
& feel” uniforme.

SUPERFICIE AVANGA|

Gragas ao novo guia de movimento Advanced Surface, também pode ser
usado para fabricagao de ferramentas e moldes.

Qualidade perfeita de superficie
através de resultados reprodu-
tivos em caminhos de fresagem
adjacentes (imagem da direita)

Operacao multitouch com PPU 290

O painel de 15,6” é robusto mesmo em ambientes agressivos. A interface de
utilizador do SINUMERIK Operate é otimizada para operacgao sensivel ao toque.

Intuitivo
Ecra capacitivo de 15.6“ a cores, formato 16:9
- Tele lateral configuravel
- Operagao Multitouch intuitiva
- Teclado QWERTY completo
Selecdo de tecla programavel através de funcao tatil
Facil transferéncia de dados gracas a duas interfaces frontais protegidas
por IP65 (USB 2.0, Ethernet RJ45)
Sensor de proximidade/distancia para controlo inteligente da tela

Robusto e livre de manuten¢ao
Painel frontal em magnésio fundido com frente de vidro
a prova de arranhdes
Pode ser operado usando luvas

- Tecnologia de meméria NV RAM sem bateria de buffer
Design sem ventilador e sem disco rigido

Extensao de garantia

A extensdo da garantia permite proteger a sua nova maquina contra danos na
garantia por mais 12, 24 ou 36 meses apds o término da garantia de dois
anos da SIEMENS. (s6 pode ser solicitado dentro da garantia SIEMENS de dois
anos)

12 meses; Artigo no. 3589010
24 meses; Artigo no. 3589021
36 meses; Artigo no. 3589012

LEITOR

Siemens demonstra um desenvolvimento mais avanco em termos de quali-
dade da superficie em produgdo de moldes com Superficie superior (opcion-
al artigo no. 3584012).

- Afungdo otimiza os dados CAD/CAM-CNC, que reduz a dependéncia da
qualidade de produgdo no calculo de tolerdncia CAD/CAM e aumenta a
qualidade da superficie e precisao da forma.

Mais rapido do desenho a peca de trabalho. Facil transferéncia de dados
CAD para programacdo pelo leitor DXF (artigo opcional n? 3584014)

“* 'E’"“’ﬁ"ﬁ

8

‘;“n“’:}‘;ﬂ*&ﬂs

S| '
S 3c101i 7 (o8 INTEGRADA

CONFIGURE O TRABALHO COM PORTAS ABERTAS

A seguranca funcional também oferece prote¢do contra custos elevados!
A seguranca da maquina e planta ndo é importante apenas pelos regu-
lamentos rigorosos que devem ser observados. Quando tudo funciona
com seguranca, beneficia de poupanca de tempo em engenharia, maior
disponibilidade do sistema e mais seguranca do investimento.

CARACTERISTICAS GERAIS

- Seguranca integrada
Detec¢do e maquinacao de material residual
Programacao de etapas de trabalho do ShopMill
Gestdo de unidades de rede
Simulagao 3D
Gravacao simultanea
Software de sistema SW 28x




OPTImiLL F [50HSC

EQUIPAMENTO DE SERIE

Fuso em linha

- Aligacao direta entre o fuso e
motor aumenta a qualidade da
superficie e estabilidade térmica

- Cone arvore SK 40 / DIN 69871

- Velocidade do fuso 12 000 rpm

Guia linear

- Rigidez maxima estatica e
dindmica

- Alta precisao de posicionamento
Movimento suave e sem folga

Mesa

Sélida, precisa e generosamente p
dimensionada (

Superficie de montagem da peca
900 x 410 mm
- Acabamento de superficie preciso 8| " §

Fundicao
Fundicao de qualidade
com design nervurado

Pés
Seis uni.
Nivelamento 6timo da
maquina
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PISTOLA DE LIMPEZA VOLANTE PERMUTADOR DE CALOR

m Limpeza facil do local de trabalho m Portatil; Eletronico m Gabinete de distribuicdo fechado com
m Facilita substancialmente a inicializacao gestdo de refrigeracdo inteligente
de programas m Temperatura ideal mesmo em caso de
m Botdo de paragem de emergéncia altas temperaturas do ambiente

m Botdo de confirmagao

SISTEMA PORTA FERRAMENTAS SISTEMA DE DESCARGA DE LIMALHAS CABINE DE CONTROLO

N

m Garra de brago duplo com capacidade m Sistema de descarga de limalhas de alto m Gabinete de distribui¢cdo organizado e

para 24 ferramentas desempenho para limpeza do espacgo de fechado com trocador de calor integrado;
m Comprimento méx. da ferramenta 300 mm trabalho e da peca de trabalho garante a temperatura ideal
m Troca de ferramente a ferramente em m Com servo motor SIEMENS

2 segundos m Configuracdo conforme normas

TRANSPORTADOR DE LIMALHAS SISTEMA DE REFRIGERACAO

m Design de parafuso sem fim m Trés bombas de refrigeracao 1.27 Watt cada m Previne desgaste, custos de reparacao e
m Para descarga eficiente de limalhas m Capacidade do depésito 210 litros tempos de paragem desnecessarios



MEDICAO DE FERRAMENTAS / MEDICAO DE PECAS

+ Precisdo de repeticdo do ponto de comutagdo de 0, 3um 2 a 2 m/min.

BLUM TC52IR velocidade de medigao
*
3511290604 Sonda de medicao universal Sem desgaste e estavel
- Sonda muito compacta com 40 mm de diametro
3511290605 BLUM ZX-Speed Sonda 3-D universal para fabricacdo de ferramentas e monitoramento de
Sonda 3-D quebra de ferramentas
< Para informagdes sobre medigdo de pecas/ferramentas Blum, também ex-warehouse Alemanha ver pag. 275
Renishaw NC 4 0 sistema de controlo de ferramentas de contato zero NC4 é uma
3511290620% Sistema a laser para medicao solucdo de alta precisao e extremamente rapida para medigao
de ferramentas de ferramentas e verificagdo de quebra
N . .
3511290621 Renishaw OMP 60 Para verificar e conﬁgurar pecas de trabalho em centros de processamento
— - - Sonda 3D compacta e acionada por toque.
Sonda com transmissao de sinal 6ptico - I -
« Transmissao de sinal 6ptico modulado de forma fiavel.
3511290622* Renishaw TS 27R - Verificacdo de quebra de ferramenta

Sonda para medigao tatil de ferramenta

Sonda 3-D tatil, compacta com transmissao de sinal com fio

IMPRESSAO 3-D

3562411

Interface impressao 3-D

Ligacdo na cabeca de fresagem para cabeca de impressao OPTImill 3X
Fonte de alimentagdo esta instalada na cabine de controlo

Preparado para monitoramento de circuito aberto e suporte de filamento

Q Para informacdes sobre IMPRESSAO 3-D e acessérios ver pag. 266

DIVERSOS

)

3536109 ° Conjunto de iniciagdo SK 40 / DIN 69871 9 Informacdes sobre o conjunto de iniciacdo na pag. 284

3511290100* Unidade integrada, 20 bar pressao da bomba
Unidade externa, bomba de pressao 20 bars

3511290102* . - . - - ’ Recomendamos

e Refrigeragdo pelo fuso (CTS) depésito de 165 litros, fluxo de 30 |/min aspiragdo
Unidade externa, bomba de pressdo 70 bars,
*

3511290104 depdsito de 165 litros, fluxo de 29 |/min

3511290401* o Ar condicionado Em vez do permutador de calor de série

3511290299 Porta lateral automatica para carregamento de robot, incluindo montagem

3511290501* 0 Transformador para tensdes especiais

3511290303* o Transportador de limalhas, tipo correia Em vez de equipamento de série » transportador de limalhas, tipo par-
afuso sem fim

3511290301* Carro de limalhas CxLxA: 994 x 510 x 838 mm, Capacidade: 65 litros

QUARTO E QUINTO EIXO

3511290201* e Preparacdo
Quarto eixo mesa indexadora rotativa Didmetro de mesa 120 mm, Bucha de 3 grampos @ 100 mm
3511290210* )
Contraponto, Siemens Motor, montagem
3511290202* o Preparacao
3511290250* Mesa giratéria/rotativa de 5 eixos Didmetro de maquinagdo possivel 120 mm, Bucha de 3 grampos @ 100 mm

- Contraponto, Siemens Motor, montagem

Q Para detalhes do quarto eixo para a mesa indexadora rotativa e Mesa giratéria/rotativa de 5 eixos ver pag. 276

Leitor DXF para controlos SIEMENS

a partir da versao 4.7

3584014 SINUMERIK Para importar ﬁChEIl’OS DXF
Ocultar camadas gréaficas
e Os dados NC do sistema CAM sdo otimizados online durante o processamento
3584012 Superficie superior para controlo O resultado é uma excelente qualidade de superficie ao fresar superficies

SIEMENS SINUMERIK

complexas de forma livre. Isto é particularmente benéfico para pecas de molde
geometricamente complexas

Entrega ex works. Necessita de ser encomendado com a maquina basica



Porta fresas com assento 27 mm

2 cada Weldon 6 mm e 20 mm

1 cada Weldon 8/10/12/16 mm
Adaptador SK 40 a CM 3

4 porta pingas ER 32

© AR conDICIONADO O TRANSFORMADOR

—

m Em vez de permutador de calor

m O ar condicionado arrefece permanente
e constantemente a cabine de controlo

a temperatura desejada

Bucha com aperto rapido 1- 13 mm

Chave porta pingas ER 6!

18 pincas ER 32

Auxiliar de montagem e ajuste
Ajustador de altura

Limpa cones

Parafuso de aperto

¢

m Para tensdo personalizada
m Peso 147 kg

OPTIMUM’

MASCHINEN

m Garante uma
6tima vida Gtil

m Opcionalmente
com unidade

, '/é 3
S 3

GERMANY

interna ou externa Unidade de filtro interna 20 bar

m Pressdo de bomba 20 bars ou 70 bars

PORTA

-
=
<

m Versdo de correia
m Para descarga eficiente de limalhas

O auarTOEIXO @ auinto EIxo © SUPERFICIE SUPERIOR

| Gt
: e

‘ ]

\ i
m Didmetro de mesa 120 mm
m Altura de centro da mesa vertical 115 mm
m Altura vertical total sem tampa de motor

193 mm

Altura de mesa horizontal 170 mm
Peso da peca horizontal / vertical
max. 75 / 35 kg

m Design compacto

m Possibilidade de maquinacao @ 120 mm
m Altura de centro da mesa vertical 150 mm
m Altura total da mesa vertical 235 mm

m Didmetro do furo 30"mm

m lLargura da porca de ranhura 14"mm

D[E]

m Excelente qualidade de superficie e
precisao de forma
m Maquinacao rapida e precisa gragas a
nova tecnologia
m Maquinagao completa totalmente
integrada com Sinumerik Operate
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F210P

Excelente precisao, design robusto eficaz e eficiente

SINUMERIK 828D com PPU 290 com ecra touch de 15.6 polegadas

- Versao robusta

- Alta produtividade

- Alta fiabilidade

- Base da maquina sem torgdo gragas a nervuras fortes

- Perfil das guias com fuso de esferas para velocidades elevadas de movimentos rapidos em

todos os eixos

- Servo motor de alto binario em todos os trés eixos
- Capa telescépica para guias em todos os trés eixos
- Mesa sbélida e de precisdao com cinco ranhuras-T, generosamente dimensionada com aca-

bamento de precisao

- Unidade de refrigeracdo com depésito de 250 litros, inclui sistema de descarga de limalhas

e pistola de limpeza

- Unidade de refrigeragdo com depésito de refrigeragdao de 210 litros, incluindo sistema de

descarga de limalhas e pistola de limpeza

- Transportador de limalhas de fuso helicoidal assegura uma eficiente remocao de limalhas

- Transportador de limalhas

- Ligacdo RJ45, ligacdo USB e ligacdo 230V

- Painel de controlo fechado com permutador de calor integrado; garante a temperatura ideal

mesmo em caso de altas temperaturas ambientes; impede a penetracdo de sujidade

- Lampada da maquina na area de trabalho para 6tima iluminagao
- Inclui dois anos de garantia (extensdo de garantia na pag. 81). Para informacdes

sobre garantias, consulte-nos

- Informagdo sobre “Contratos de manutencdo” na pag. 321
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F 210P

OPRPTiMUM

Fig. com acessoérios opcionais



DADOS TECNICOS

Modelo
Artigo no.
Fuso

Dados da maquina

Ligacao elétrica

Carga total

Arvore

Poténcia motor regime S1

Binario motor regime S1

Poténcia motor regime S1 a 30%
Binario motor regime S1 a 30%
Cone arvore

Sistema de refrigerac¢ao e lubrificacao
Motor bomba de refrigeragao
Capacidade do depésito
Tamanho da fresa

Tamanho méx. da cabeca da fresa
Tamanho méx. da haste da fresa
Precisao

Precisdo de repetibilidade
Precisdo de posicionamento
Porta ferramentas

Tipo

N2 de ferramentas

Diametro max. da ferramenta
Diametro méx. da ferramenta (espacos adjacentes livres)
Comprimento méax. da ferramenta
Peso max. da ferramenta

Tempo de troca de ferramenta T-T
Deslocamentos

Eixo X

Eixo Y

Eixo Z

Avancos

Avanco rapido Eixo X, Y, Z
Binario do motor

EixoX/YeZ

Gama de velocidade
Velocidades*

Pneumaticos

Ar comprimido

Mesa

Distancia entre fuso e a mesa
Mesa comprimento x largura
Rasgo T tamanho / ndmero / distancia
Carga max. da mesa

Dimensoes

Comprimento x largura x altura
Peso total

Sistema de software Sinumerik 828D m

Meméria CNC

Tempo de mudanca de ciclo
Look Ahead

Ndmero de ferramentas

F210P
3511215
Fuso em linha

400V /3 Ph ~50 Hz
20 KVA

9 kW
57 Nm
15.8 kW
95 Nm
BT 40

450 W
200 litros

@ 80 mm
@ 38 mm

+ 0,005 mm
+ 0,005 mm

Pega de braco duplo
30 ferramentas
75 mm
150 mm
300 mm
8 kg
2.5 segundos

800 mm
500 mm
500 mm

30 m/min.
7.3 Nm /10.5 Nm / 15 Nm
10-12 000 rpm
6 bar
100 - 600 mm
1000 x 500 mm
5/18 /80 mm

350 kg

3609x2173x2 845 mm
4 800 kg

8 MB
1ms
150
512

2344

llb

2113

2845

820

500

2045

3609

m * Por favor note que a velocidade maxima do fuso deve ser reduzida em aprox. 20% em operagdo continua
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SINUMERIK 828D

O pack de alto desempenho
na classe compacta de controlos CNC

Aumente a produtividade e precisao na producao

Arquitetura de hardware robusta e algoritmos de controlo inteligentes, bem SUPERFICIE SUPERIOR

como tecnologia de acionamento e motor de primeira classe, garantem a
mais alta dindmica e precisdao durante a maquinagao.

Func¢des avangadas de compensacao controladas por software garantem
qualidade adicional na maquinacgao de superficies e alta disponibilidade
da maquina-ferramenta.

Com o SINUMERIK Operate, todas as tecnologias de maquinagao, do pa-
drdo ao complexo, podem ser operadas de forma intuitiva e com um “look
& feel” uniforme.

SUPERFICIE AVANGA|

Gragas ao novo guia de movimento Advanced Surface, também pode ser
usado para fabricagao de ferramentas e moldes.

Qualidade perfeita de superficie
através de resultados reprodu-
tivos em caminhos de fresagem
adjacentes (imagem da direita)

Operacao multitouch com PPU 290

O painel de 15,6” é robusto mesmo em ambientes agressivos. A interface de
utilizador do SINUMERIK Operate é otimizada para operacgao sensivel ao toque.

Intuitivo
Ecra capacitivo de 15.6“ a cores, formato 16:9
- Tele lateral configuravel
- Operagao Multitouch intuitiva
- Teclado QWERTY completo
Selecdo de tecla programavel através de funcao tatil
Facil transferéncia de dados gracas a duas interfaces frontais protegidas
por IP65 (USB 2.0, Ethernet RJ45)
Sensor de proximidade/distancia para controlo inteligente da tela

Robusto e livre de manuten¢ao
Painel frontal em magnésio fundido com frente de vidro
a prova de arranhdes
Pode ser operado usando luvas

- Tecnologia de meméria NV RAM sem bateria de buffer
Design sem ventilador e sem disco rigido

Extensao de garantia

A extensdo da garantia permite proteger a sua nova maquina contra danos na
garantia por mais 12, 24 ou 36 meses apds o término da garantia de dois
anos da SIEMENS. (s6 pode ser solicitado dentro da garantia SIEMENS de dois
anos)

12 meses; Artigo no. 3589010
24 meses; Artigo no. 3589021
36 meses; Artigo no. 3589012

LEITOR

Siemens demonstra um desenvolvimento mais avanco em termos de quali-
dade da superficie em produgdo de moldes com Superficie superior (opcion-
al artigo no. 3584012).

- Afuncdo otimiza os dados CAD/CAM-CNC, que reduz a dependéncia da
qualidade de produgdo no calculo de tolerdncia CAD/CAM e aumenta a
qualidade da superficie e precisao da forma.

Mais rapido do desenho a peca de trabalho. Facil transferéncia de dados
CAD para programacdo pelo leitor DXF (artigo opcional n? 3584014)
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CONFIGURE O TRABALHO COM PORTAS ABERTAS

A seguranca funcional também oferece prote¢do contra custos elevados!
A seguranca da maquina e planta ndo é importante apenas pelos regu-
lamentos rigorosos que devem ser observados. Quando tudo funciona
com seguranca, beneficia de poupanca de tempo em engenharia, maior
disponibilidade do sistema e mais seguranca do investimento.

CARACTERISTICAS GERAIS

- Seguranca integrada
Detec¢do e maquinacao de material residual
Programacao de etapas de trabalho do ShopMill
Gestdo de unidades de rede
Simulagao 3D
Gravacao simultanea
Software de sistema SW 28x




—— Sistema de refrigeracao/
Lubrificacao

ITEREERRRBRE Y

Fuso em linha

- Aligacao direta entre o
fuso e motor aumenta a
qualidade da superficie e
estabilidade térmica
Cone arvore BT 40

- Velocidade do fuso

12 000 rpm

Mesa
Sélido, preciso e generosamente dimensionado

Superficie de montagem da peca
1000 x 500 mm
- Acabamento de superficie preciso

Fundicao
Fundi¢ao de qualidade
com design nervurado

Pés
Seis uni.
Nivelamento 6timo da maquina




CABINE DE CONTROLO

m Armaério de distribuicao fechado e
organizado com trocador de calor
integrado; garante a temperatura ideal

m Com servo motor SIEMENS

m Configuracao conforme normas

PORTA FERRAMENTAS

m Pega de brago duplo

m Capacidade para 30 ferramentas

m Tempo de troca de ferramenta: 2.5
segundos

TRANSPORTADOR DE LIMALHAS

—A

m Versao de correia
m Para descarga eficiente de limalhas

VOLANTE

m Portatil

m Eletrénico

m Facilita substancialmente a inicializagao
de programas

m Botdo de paragem de emergéncia

m Botdo de confirmacgao

LUBRIFICACAO COM MASSA
IRRRRE oy =

m Desgaste reduzido

m Alta capacidade de suporte de carga
m Excelente camada lubrificante

m Baixa manuten¢ao

m Boas propriedades de adesao

SEPARADOR DE OLEO / SKIMMER

m O skimmer de 6leo separa os 6leos
residuais e detritos de limalhas mais
finas dos lubrificantes de refrigeragao

m Depésito de coleta facilmente
removivel

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

FUSO DE ESFERAS

m Fuso de esferas para velocidades
elevadas de movimentos rapidos em
todos os eixos

m Alta precisdo de posicionamento e
repeticao

m Desgaste reduzido

e — |

T .

m Permissdo elevada de carga e alta rigidez
m Alta precisao de posicionamento

m Movimento suave e sem folga

m Precisdo consistente com longa vida (til

m Mesa sélida e de precisdo com
cinco ranhuras-T, generosamente
dimensionada com acabamento de
precisao



MEDICAO DE FERRAMENTAS / MEDICAO DE PECAS

< Para informagdes sobre medicao de ferramenta/peca ex-warehouse Alemanha ver pag. <?»

3536108 0 Conjunto de iniciagao BT 40 2 Informagdes sobre o conjunto de iniciacdo na pag. 283
351121520* Unidade integrada, pressao da bomba de 30 bar
Q Refrigeragdo pelo fuso (CTS) : - ; .
351121521* Unidade externa, pressao da bomba 70 bar, capacidade do depésito
165 litros, fluxo 29 |/ min. Recomendamos uma unidade de extracao

IMPRESSAO 3-D

351121591*

Interface impressao 3-D

Interface, fonte de alimentacao, preparagao monitoramento de cir-
cuito aberto, suporte de filamento

2 Para informagdes sobre IMPRESSAO 3-D e acessérios ver pag. 266

351121501*

351121509*

Mesa indexadora rotativa do quarto eixo
conjunto completo

Preparacao

QUARTO E QUINTO EIXO

Mesa indexadora rotativa @ 120 mm
Bucha de 3 grampos @ 100 mm
Contraponto

Installation

350110004*

Ponte inclinavel

260 x 130 mm
Com contra-suporte for quarto eixo
Permite maquinacao multifacetada com fixagao mdltipla

Com um sistema de fixagdo quadruplo, o tempo de troca de ferramen-

ta por peca de trabalho é de apenas um quarto do tempo de troca de
ferramenta por peca de trabalho de uma fixacdo simples

351121502*

351121510*

Mesa giratoria/rotativa de 5 eixos

Preparacao

Didametro de maquinagao possivel 120 mm
Bucha de 3 grampos 100 mm

Contraponto

Motor Siemens

Instalacao

< Para detalhes do quarto eixo para a mesa indexadora rotativa e Mesa giratdria/rotativa de 5 eixos ver pag. 276

Leitor DXF para controlos SIEMENS

a partir da versao 4.7
Para importar ficheiros DXF
Ocultar camadas graficas

SINUMERIK

3584014 SINUMERIK Rastreamento de contorno automatico
Ponto zero da pega de trabalho arbitrario por contorno/ponto de
furacao
- 0Os dados NC do sistema CAM sdo otimizados online durante o pro-
n q cessamento
3584012 T T S0 [ GO ] O resultado é uma excelente qualidade de superficie ao fresar super-

ficies complexas de forma livre. Isto é particularmente benéfico para
pecas de molde geometricamente complexas

Entrega ex works. Necessita de ser encomendado com a maquina bésica
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€ CoNJUNTO DE INICIACAO BT 40

Porta fresas com assento 27 mm
Bucha1-13 mm

Parafuso de aperto

2 cada Weldon 6 mm e 20 mm

2 cada Weldon 8 mm, 10 mm,
12mme 16 mm

Garante uma 6tima
vida qtil

m Opcionalmente com
unidade interna ou
externa

m Pressdo da bomba

30 bars ou 70 bars

Fig.: CTS externa 70 bar

O auarTOEIXO

- = T‘JJ

Ponte inclinavel similar a fig. e com quarto eixo opcional

m Design robusto gracas a placa frontal e design do fuso

m Uma combinacdo de engrenagem sem-fim de alta precisao
e estrutura de bronze/niquel. Parafuso sem-fim em aco
temperado

m Design com baixo racio de transmissao (90:1), para uma
rapida velocidade de avango

Adaptador BT 40 a CM 3
Porta pingas ER 32
Chave porta pingas ER 32
Conj. de pingas ER 32
Auxiliar de montagem e ajuste

m Ajustador de altura
m Limpa cones

€ INTERFACE IMPRESSAO 3-D

m Plug connector on Cabeca de
fresagem for OPTImill 3X e 5X
printing heads

m Fonte de alimentagdo esta
instalada na cabine de
controlo

m Preparado para ligacdo de
motorizagao de circuito
aberto

m Suporte de filamento

s ¢ ‘i “a
|

Design compacto

Possivel didmetro de maquinagao de 120mm
Bucha de 3 grampos 100 mm

Contraponto

Altura de centro da mesa vertical 150 mm
Altura total da mesa vertical 235 mm

Largura da porca de ranhura 14%

Servo motor SIEMENS 1FK7042
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F210HSC

Excelente precisao, design sdlido, eficacia e eficiéncia

SINUMERIK 828D com PPU 290 e ecra touch de 15.6 polegadas

- Versao robusta

- Alta produtividade

- Alta fiabilidade

- Base da maquina sem torgdo gracgas a nervuras fortes

- Guia de perfil com rolos de recirculacao em todos os eixos para alta capacidade de carga

- Servo motor de alto binario em todos os trés eixos

- Capa telescépica para guias em todos os trés eixos

- Lubrificagdao automatica

- Mesa robusta e precisa com quatro ranhuras em T, generosamente dimensionada com acabamento

superficial de precisao

- Volante portatil e Eletronico com botao de confirmagao e botao de paragem de emergéncia. Facilita

substancialmente a inicializa¢gdo de programas

- Unidade de refrigeragdo com depdsito de 370 litros, sistema de descarga de limalhas e pistola de

limpeza

- Transportador de limalhas, tipo correia assegura uma descarga eficiente de limalhas

- Transportador de limalhas

- Ligacao RJ45, ligacao USB e ligagdo 230 V

- Painel de controlo fechado com permutador de calor integrado; garante a temperatura ideal mesmo

em caso de altas temperaturas ambientes; impede a penetracao de sujidade

- Lampada da maquina no espaco de trabalho
- Inclui dois anos de garantia (extensao de garantia na pag. 89). Para informagées sobre

garantias, consulte-nos

- Informacgao sobre “Contratos de manuten¢ao” na pag. 321
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DADOS TECNICOS

Modelo F 210HSC

Artigo no.

Arvore

Dados da maquina

Ligacao elétrica

Carga total

Arvore

Poténcia motor regime S1

Binario motor regime S1

Poténcia motor regime S1 a 30%
Binario motor regime S1 a 30%
Cone arvore

Sistema de refrigerac¢ao e lubrificacao
Motor - bombas de refrigeracao, 3 uni.
Capacidade da bomba
Capacidade do depésito
Tamanho da fresa

Tamanho méax. da cabeca da fresa
Tamanho méax. da haste da fresa
Precisao

Precisao de repetibilidade
Precisdo de posicionamento
Porta ferramentas

Tipo

N2 de ferramentas

Diametro max. da ferramenta
Diametro méx. da ferramenta (espacos adjacentes livres)
Comprimento da ferramenta

Peso max. da ferramenta

Tempo de troca de ferramenta T-T
Deslocamentos

Eixo X

Eixo Y

Eixo Z

Avancos

Avanco rapido Eixo X, Y, Z

Binario do motor

EixoX/YeZ

Forcas de avanco

Eixo X/YeZ

Gama de velocidade
Velocidades*

Pneumaticos

Ar comprimido

Mesa

Distancia entre fuso e a mesa
Mesa comprimento x largura
Rasgo T tamanho / ndmero / distancia
Carga max. da mesa

Dimensoes

Comprimento x largura x altura
Peso total

3511222

Acionamento por correia Fuso em linha

Standard Item opcional No: 3511290002**

400V /3 Ph ~50 Hz
31 kVA

9 kW
57 Nm
21.2 kW
135 Nm
SK 40 / DIN 69871

1.27 kW
155 |/min
370 litros

@ 63 mm
@32 mm

+0.005 mm
+0.005 mm

Pega de braco duplo
30 ferramentas
75 mm
125 mm
300 mm
8 kg
2 segundos

800 mm
500 mm
500 mm
30 m/min.

11 Nm /11 Nm /16 Nm
4,1 kN / 4,1 kN / 5,9 kN
10 000 rpm 12 000 rpm
5-7 bar
100 - 600 mm
900 x 520 mm
16 mm/5/80 mm

450 kg

383822802260 mm
6 250 kg

Sistema de software Sinumerik 828D - sw2e

Meméria CNC

Tempo de mudanca de ciclo
Look Ahead

Ndmero de ferramentas

8 VB
1ms
150
512

* Por favor note que a velocidade maxima do fuso deve ser reduzida em aprox. 20% em operagao continua

**QO opcional deve ser encomendado com a maquina. Ndo pode ser adaptado.
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SINUMERIK 828D

O pack de alto desempenho
na classe compacta de controlos CNC

Aumente a produtividade e precisao na producao

Arquitetura de hardware robusta e algoritmos de controlo inteligentes, bem SUPERFICIE SUPERIOR

como tecnologia de acionamento e motor de primeira classe, garantem a
mais alta dindmica e precisdao durante a maquinagao.

Func¢des avangadas de compensacao controladas por software garantem
qualidade adicional na maquinacgao de superficies e alta disponibilidade
da maquina-ferramenta.

Com o SINUMERIK Operate, todas as tecnologias de maquinagao, do pa-
drdo ao complexo, podem ser operadas de forma intuitiva e com um “look
& feel” uniforme.

SUPERFICIE AVANGA|

Gragas ao novo guia de movimento Advanced Surface, também pode ser
usado para fabricagao de ferramentas e moldes.

Qualidade perfeita de superficie
através de resultados reprodu-
tivos em caminhos de fresagem
adjacentes (imagem da direita)

Operacao multitouch com PPU 290

O painel de 15,6” é robusto mesmo em ambientes agressivos. A interface de
utilizador do SINUMERIK Operate é otimizada para operacgao sensivel ao toque.

Intuitivo
Ecra capacitivo de 15.6“ a cores, formato 16:9
- Tele lateral configuravel
- Operagao Multitouch intuitiva
- Teclado QWERTY completo
Selecdo de tecla programavel através de funcao tatil
Facil transferéncia de dados gracas a duas interfaces frontais protegidas
por IP65 (USB 2.0, Ethernet RJ45)
Sensor de proximidade/distancia para controlo inteligente da tela

Robusto e livre de manuten¢ao
Painel frontal em magnésio fundido com frente de vidro
a prova de arranhdes
Pode ser operado usando luvas

- Tecnologia de meméria NV RAM sem bateria de buffer
Design sem ventilador e sem disco rigido

Extensao de garantia

A extensdo da garantia permite proteger a sua nova maquina contra danos na
garantia por mais 12, 24 ou 36 meses apds o término da garantia de dois
anos da SIEMENS. (s6 pode ser solicitado dentro da garantia SIEMENS de dois
anos)

12 meses; Artigo no. 3589010
24 meses; Artigo no. 3589021
36 meses; Artigo no. 3589012

LEITOR

Siemens demonstra um desenvolvimento mais avanco em termos de quali-
dade da superficie em produgdo de moldes com Superficie superior (opcion-
al artigo no. 3584012).

- Afungdo otimiza os dados CAD/CAM-CNC, que reduz a dependéncia da
qualidade de produgdo no calculo de tolerdncia CAD/CAM e aumenta a
qualidade da superficie e precisao da forma.

Mais rapido do desenho a peca de trabalho. Facil transferéncia de dados
CAD para programacdo pelo leitor DXF (artigo opcional n? 3584014)
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CONFIGURE O TRABALHO COM PORTAS ABERTAS

A seguranca funcional também oferece prote¢do contra custos elevados!
A seguranca da maquina e planta ndo é importante apenas pelos regu-
lamentos rigorosos que devem ser observados. Quando tudo funciona
com seguranca, beneficia de poupanca de tempo em engenharia, maior
disponibilidade do sistema e mais seguranca do investimento.

CARACTERISTICAS GERAIS

- Seguranca integrada
Detec¢do e maquinacao de material residual
Programacao de etapas de trabalho do ShopMill
Gestdo de unidades de rede
Simulagao 3D
Gravacao simultanea
Software de sistema SW 28x




OPTImiLL F 2I0HSG

EQUIPAMENTO DE SERIE

Acionamento por correia

- Oferece uma boa combinacao de binario
e velocidade adequada para uma ampla
gama de opera¢des de maquinacao

- Cone arvore SK 40 / DIN 69871

- Velocidade do fuso 10 000 rpm

ou

Fuso em linha

- Aligacdo direta entre o motor e o fuso
aumenta a qualidade da superficie e a
estabilidade térmica

- Cone arvore SK 40 / DIN 69871

- Velocidade do fuso 12 000 rpm

Guia linear
Rigidez maxima estatica e dinamica
- Alta precis@o de posicionamento
Movimento suave e sem folga

Mesa

Sélida, precisa e generosa-
mente dimensionada

Superficie de montagem da
peca 900 x 520 mm

+ Acabamento de superficie
preciso

Fundicao
Fundicao de qualidade
com design nervurado

Pés
Seis uni.

Nivelamento 6timo da
maquina
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PISTOLA DE LIMPEZA FUSO DE ESFERAS SEPARADOR DE OLEO / SKIMMER
_ o ) Ai

m Facil limpeza do espaco de trabalho m Classe de precisao C3 m O skimmer de 6leo remove de forma
m Para alta precisao e repetibilidade fiavel os 6leos residuais flutuantes e
m Baixo desgaste os detritos de limalhas mais finos dos
m Servo motor acoplado no fuso de esferas lubrificantes de refrigeracao

CABINE DE CONTROLO

SISTEMA PORTA FERRAMENTAS SISTEMA DE DESCARGA DE LIMALHAS

m Cabine de controle fechada e claramente

m Pega de brago duplo com capacidade para m Sistema de descarga de limalhas de )
30 ferramentas alto desempenho para limpeza da area organizada

m Comprimento méx. da ferramenta 300 mm de trabalho e peca de trabalho m Com servo motor SIEMENS

m Tempo de troca de ferramenta: 2 m Construcdo de acordo com as normas
segundos

SISTEMA DE REFRIGERACAO
E LUBRIFICACAO

SISTEMA DE LUBRIFICACAO CENTRAL

TRANSPORTADOR DE LIMALHAS

m Versdo de correia m Trés bombas de refrigeracao com 1.27 m Previne desgaste, custos de reparacao e
m Para descarga eficiente de limalhas Watt cada tempos de paragem desnecessarios
m Capacidade do depésito 370 litros



MEDICAO DE FERRAMENTAS / MEDICAO DE PECAS

- Precisdo de repeticdo do ponto de comutagdo de 0, 3ym 2 a2 m/
BLUM TC52IR min. velocidade de medi¢ao
*
3511290604 Sonda de medicao universal - Sem desgaste e estavel
- Sonda muito compacta com 40 mm de didmetro
3511290605 BLUM ZX-Speed - Sonda 3-D universal para fabricacdo de ferramentas e monitoramento
Sonda 3-D de quebra de ferramentas
< Para informagdes sobre medigdo de pecas/ferramentas Blum, também ex-warehouse Alemanha ver pag. <?»
Renishaw NC 4 - O sistema de controlo de ferramentas de contato zero NC4 é uma
3511290620* Sistema a laser para medicao solucdo de alta precisdao e extremamente rapida para medicao de fer-
de ferramentas ramentas e verificacao de quebra
- Para verificar e configurar pecas de trabalho em centros
3511290621* Renishaw OMP 60 de processamento
Sonda com transmissao de sinal dptico - Sonda 3D compacta e acionada por toque.
- Transmissao de sinal 6ptico modulado de forma fiavel.
3511290622* Renishaw TS 27R - Verificagdo de quebra de ferramenta
Sonda para medicdo tatil de ferramenta - Sonda 3-D tatil, compacta com transmissao de sinal com fio
IMPRESSAO 3-D
Ligacdo na cabeca de fresagem para cabeca de impressao OPTImill 3X
3562411 Interface impresso 3-D Fonte de allmentagap esta |nstalada’na Fabme de controlo '
Preparado para monitoramento de circuito aberto e suporte de fila-
mento
3 Para informacdes sobre IMPRESSAQ 3-D e acessérios ver pag. 266

3536109
3511290100*

Conjunto de iniciagao SK 40 / DIN 69871 2 Informagdes sobre o conjunto de iniciagdo na pag. 284

Unidade integrada, 20 bar pressao da bomba

Unidade externa, bomba de pressao 20 bars,

* N . =
3511250102 e Refrigeracao pelo fuso (CTS) depésito de 165 litros, fluxo de 30 |/min Unidade de extracdo

necessaria
Unidade externa, bomba de pressdo 70 bars
* ’ ’
3511290104 depdsito de 165 litros, fluxo de 29 |/min
3511290402* Ar condicionado - Em vez do equipamento de série > permutador de calor
3511290502* ° Transformador - para tensao personalizada

QUARTO EIXO E 5-AXIS MESA INCLINAVEL/ROTATIVA

3511290201* - Preparacao

e Mesa indexadora rotativa do quarto eixo - Bucha de 3 grampos @ 100 mm, Didmetro de mesa 120 mm
3511290210* conjunto completo - Contraponto
Motor da SIEMENS, montagem

3511290202* - Preparacao
e Mesa giratéria/rotativa de 5 eixos - Bucha de 3 grampos @ 100 mm, Maquinagao possivel @ 120 mm

Contraponto
Motor da SIEMENS, montagem

3511290250*

3 Para detalhes do quarto eixo para a mesa indexadora rotativa e Mesa giratéria/rotativa de 5 eixos ver pag. 276

A partir da versao 4.7
Leitor DXF para controlos - Para importar ficheiros DXF
3584014 0 SIEMENS SINUMERIK -+ Ocultar camadas gréficas
Rastreamento de contorno automatico
Superficie superior para controlos Os dados NC do sistema CAM sao otimizados online durante o pro-
3584012 e SIEMENS SINFIIMERIPK cessamento. O resultado é uma excelente qualidade de superficie ao
fresar superficies complexas de forma livre.

n Entrega ex works. Necessita de ser encomendado com a maquina bésica



€ CONJUNTO DE INICIACAO SK 40 / DIN 69871

m Porta fresas com assento 27 mm
m Bucha de aperto rapido 1- 13 mm
m 2 cada Weldon 6 mm e 20 mm

m 1 cada Weldon 8/10/12/16 mm
m Adaptador SK40a CM 3

m 4 porta pin¢as ER 32

© AR CONDICIONADO © TRANSFORMADOR

—

m Em vez de permutador de calor

m O ar condicionado arrefece permanente
e constantemente a cabine de controlo
a temperatura desejada.

O auintoEIXO

m Design compacto

m Maquinac¢do possiveld 120 mm

m Altura de centro da mesa vertical 150 mm
m Altura total da mesa vertical 235 mm

m Didmetro do furo 30"mm

m lLargura da porca de ranhura 14"mm

Chave porta ping¢as ER 32

18 pingas ER 32

Auxiliar de montagem e ajuste
Ajustador de altura

Limpa cones

Parafuso de aperto

m Para tensdo personalizada
m Peso 147 kg

€@ LETOR DXF

SIEMENS
USB/CHCO2.dxf

. X
X18.7381 v:\uzmi

m Os dados DXF podem ser convertidos
em programas NC para padrdes de
furagdo e contornos.

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

© REFRIGERACAO PELO FUSO
et =

m Garante uma vida dtil ideal

m Opcionalmente com unidade interna
ou externa

m Pressdao da bomba 20 barou 70 bar

© auarTOEIXO

Uq‘__..-——:!
"

\ it

m Didmetro de mesa 120 mm

m Altura de centro da mesa vertical 115 mm

m Altura vertical total sem tampa de motor
193 mm

m Altura de mesa horizontal 170 mm

© SUPERFICIE SUPERIOR

(D] %
Jo6
Local drive/..S_SAXIS/KAVITY_SRXIS/Prog!_Kawity_5_Rds _High Speed Settings

Top Surface
Konturtoleranz 8.

Mehrachsprogramm

m Excelente qualidade de superficie e
precisao de forma

m Maquinacdo rapida e precisa gragas a
nova tecnologia

m Maquina¢do completa totalmente
integrada com Sinumerik Operate
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F 310HSC

Poténcia, velocidade, precisao e longa vida dtil

SINUMERIK 828D com PPU 290 e ecra tatil de 15.6 polegadas

- Versdo robusta

- Alta produtividade

- Alta fiabilidade

- Base da maquina sem torgao gracas a nervuras fortes

- Guia de perfil com rolos de recirculacao em todos os eixos para alta capacidade de carga

- Servo motor de elevado binario montado diretamente no fuso de esferas em todos os trés eixos

- Capa telescépica para guias em todos os trés eixos

- Fuso principal SK40 até 10 000 rpm com acionamento por correia e até 12 000 rpm com fuso em linha
- Mesa robusta e precisa com quatro ranhuras em T, generosamente dimensionada com acabamento

superficial de precisao

- Unidade de refrigeragao com depésito de 250 litros, inclui sistema de descarga de limalhas e pistola de

limpeza

- Porta ferramentas, pega de braco duplo com capacidade para 30 ferramentas
- Fuso de esferas de alto desempenho, pré-esfor¢ado e retificado com precisdo (@ 40 mm x P16 x C3) em

todos os eixos

- Unidade de refrigeragdo com depdsito de 520 litros, inclui sistema de descarga de limalhas e pistola de

limpeza

- Transportador de limalhas, tipo correia assegura uma descarga eficiente de limalhas

- Transportador de limalhas

- Ligacao RJ45, ligacao USB e ligacao 230 V

- Painel de controlo fechado com permutador de calor integrado; garante a temperatura ideal mesmo em

caso de altas temperaturas ambientes; impede a penetracao de sujidade

- Separador de 6leo
- Lampada da maquina no espaco de trabalho
- Inclui dois anos de garantia (extensao de garantia na pag. 97). Para informagdes sobre

garantias, consulte-nos

- Informagdo sobre “Contratos de manutencdo” na pag. 321
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DADOS TECNICOS

Modelo F 310HSC

Artigo no.

Fuso

Dados da maquina

Ligacdo elétrica

Carga total

Arvore

Poténcia motor regime S1

Binario motor regime S1

Poténcia motor regime S1 a 30%
Binario motor regime S1 a 30%
Cone arvore

Sistema de refrigeracao e lubrificacao
Motor - bombas de refrigeracao, 3 uni.
Fluxo max.

Capacidade do depdsito
Tamanho da fresa

Tamanho méx. da cabeca da fresa
Tamanho méx. da haste da fresa
Precisao

Precisdo de repetibilidade
Precisdo de posicionamento
Porta ferramentas

Tipo

N2 de ferramentas

Diametro max. da ferramenta
Diametro méx. da ferramenta (espagos adjacentes livres)
Comprimento da ferramenta

Peso méax. da ferramenta

Tempo de troca de ferramenta T-T
Deslocamentos

Eixo X

Eixo Y

Eixo Z

Avancos

Avanco rapido Eixo X, Y, Z

Binario do motor

EixoX/YeZ

Forcas de avango

Eixo X/YeZ
Gama de velocidade

Velocidades*

Pneumaticos

Ar comprimido

Mesa

Distancia entre fuso e a mesa

Mesa comprimento x largura

Rasgo T tamanho / nimero / distancia
Carga max. da mesa

Dimensoes

Comprimento (com transportador de limalhas) x Lx A
Peso total

3511232

Acionamento por correia Fuso em linha

Standard Item opcional no. 3511290005**

400V / 3 Ph ~50 Hz

40 kVA 56 kVA
11 kw 20 kW
70 Nm 96 Nm
31.4 kW 50.3 kW
200 Nm 240 Nm

SK 40 DIN 69871

2 bombas de 930 W e 1 bomba de 850 W
155 |/min.
520 litros

@ 63 mm
@32 mm

+0.005 mm
+0.005 mm

Pega de braco duplo
30 ferramentas
80 mm
125 mm
300 mm
8 kg
2 segundos

1050 mm
600 mm
600 mm
30 m/min.

18 Nm /18 Nm / 27 Nm

6.7 kN / 6.7 kN / 10 kN
10 000 rpm 12 000 rpm
6 bar
100 - 750 mm
1200 x 600 mm

16 mm /6 /100 mm
800 kg

3060 (4 319) x 2 286 x 2 928 mm
7 000 kg

Sistema de software Sinumerik 828D SW 28x

Meméoria CNC

Tempo de mudanca de ciclo
Look Ahead

Ndmero de ferramentas

8 MB
1ms
150
512

* Por favor note que a velocidade maxima do fuso deve ser reduzida em aprox. 20% em operagao continua

**Q0 opcional deve ser encomendado com a maquina. Ndo pode ser adaptado.
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SINUMERIK 828D

O pack de alto desempenho
na classe compacta de controlos CNC

Aumente a produtividade e precisao na producao

Arquitetura de hardware robusta e algoritmos de controlo inteligentes, bem SUPERFICIE SUPERIOR

como tecnologia de acionamento e motor de primeira classe, garantem a
mais alta dindmica e precisdao durante a maquinagao.

Func¢des avangadas de compensacao controladas por software garantem
qualidade adicional na maquinacgao de superficies e alta disponibilidade
da maquina-ferramenta.

Com o SINUMERIK Operate, todas as tecnologias de maquinagao, do pa-
drdo ao complexo, podem ser operadas de forma intuitiva e com um “look
& feel” uniforme.

SUPERFICIE AVANGA|

Gragas ao novo guia de movimento Advanced Surface, também pode ser
usado para fabricagao de ferramentas e moldes.

Qualidade perfeita de superficie
através de resultados reprodu-
tivos em caminhos de fresagem
adjacentes (imagem da direita)

Operacao multitouch com PPU 290

O painel de 15,6” é robusto mesmo em ambientes agressivos. A interface de
utilizador do SINUMERIK Operate é otimizada para operacgao sensivel ao toque.

Intuitivo
Ecra capacitivo de 15.6“ a cores, formato 16:9
- Tele lateral configuravel
- Operagao Multitouch intuitiva
- Teclado QWERTY completo
Selecdo de tecla programavel através de funcao tatil
Facil transferéncia de dados gracas a duas interfaces frontais protegidas
por IP65 (USB 2.0, Ethernet RJ45)
Sensor de proximidade/distancia para controlo inteligente da tela

Robusto e livre de manuten¢ao
Painel frontal em magnésio fundido com frente de vidro
a prova de arranhdes
Pode ser operado usando luvas

- Tecnologia de meméria NV RAM sem bateria de buffer
Design sem ventilador e sem disco rigido

Extensao de garantia

A extensdo da garantia permite proteger a sua nova maquina contra danos na
garantia por mais 12, 24 ou 36 meses apds o término da garantia de dois
anos da SIEMENS. (s6 pode ser solicitado dentro da garantia SIEMENS de dois
anos)

12 meses; Artigo no. 3589010
24 meses; Artigo no. 3589021
36 meses; Artigo no. 3589012

LEITOR

Siemens demonstra um desenvolvimento mais avanco em termos de quali-
dade da superficie em produgdo de moldes com Superficie superior (opcion-
al artigo no. 3584012).

- Afungdo otimiza os dados CAD/CAM-CNC, que reduz a dependéncia da
qualidade de produgdo no calculo de tolerdncia CAD/CAM e aumenta a
qualidade da superficie e precisao da forma.

Mais rapido do desenho a peca de trabalho. Facil transferéncia de dados
CAD para programacdo pelo leitor DXF (artigo opcional n? 3584014)

“* 'E’"“’ﬁ"ﬁ
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CONFIGURE O TRABALHO COM PORTAS ABERTAS

A seguranca funcional também oferece prote¢do contra custos elevados!
A seguranca da maquina e planta ndo é importante apenas pelos regu-
lamentos rigorosos que devem ser observados. Quando tudo funciona
com seguranca, beneficia de poupanca de tempo em engenharia, maior
disponibilidade do sistema e mais seguranca do investimento.

CARACTERISTICAS GERAIS

- Seguranca integrada
Detec¢do e maquinacao de material residual
Programacao de etapas de trabalho do ShopMill
Gestdo de unidades de rede
Simulagao 3D
Gravacao simultanea
Software de sistema SW 28x




Acionamento por correia

- Oferece uma boa combinagao de binario
e velocidade adequada para uma ampla
gama de opera¢des de maquinagao

- Cone arvore SK 40 / DIN 69871

- Velocidade do fuso 10 000 rpm

ou

Fuso em linha

- Aligacao direta entre o motor e o fuso
aumenta a qualidade da superficie e a
estabilidade térmica

- Cone arvore SK 40 / DIN 69871

- Velocidade do fuso 12 000 rpm

Mesa

- Sélida, precisa e genero-
samente dimensionada

- Superficie de montagem
da peca 1200 x 600 mm

- Acabamento de super-
ficie preciso

Fundicao
Fundi¢ao de qualidade
com design nervurado

Pés
- 8uni.

Nivelamento 6timo da
maquina
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PERMUTADOR DE CALOR FUSO DE ESFERAS SEPARADOR DE OLEO / SKIMMER

[ X]

m Gabinete de distribuicdao fechado com m Classe de precisao C3 m O skimmer de 6leo remove de forma
gestao de refrigeracao inteligente m Para alta precisao e repetibilidade fiavel os 6leos residuais flutuantes e

m Temperatura ideal mesmo em caso de m Baixo desgaste os detritos de limalhas mais finos dos
altas temperaturas ambientes m Servo motor acoplado no fuso de esferas lubrificantes de refrigeracao

&

SISTEMA PORTA FERRAMENTAS SISTEMA DE DESCARGA DE LIMALHAS @ GUIA LINEAR

m Pega de brago duplo com capacidade para m Sistema de descarga de limalhas de m Rigidez maxima estatica e dinamica
30 ferramentas alto desempenho para limpeza da area m Alta precisao de posicionamento
m Comprimento max. da ferramenta 300 mm de trabalho e peca de trabalho m Movimento suave e sem folga
m Tempo de troca de ferramenta: 2 segundos m Precisdo consistente com uma longa vida

atil

TRANSPORTADOR DE LIMALHAS A oL ‘

SISTEMA DE LUBRIFICACAO CENTRAL

J
A
=
m Versdo de correia m Duas bombas de refrigeracao m Previne desgaste, custos de reparagao e
m Para descarga eficiente de limalhas com 930 watts e uma bomba de tempos de paragem desnecessarios

refrigeracao com 850 watts
m Capacidade do depésito 860 litros



MEDICAO DE FERRAMENTAS / MEDICAO DE PECAS

Precisdo de repeticdo do ponto de comutagdo de 0, 3ym 2 a 2 m/min.

BLUM TC52IR velocidade de medigao
*
3511290604 Sonda de medicao universal Sem desgaste e estavel
Sonda muito compacta com 40 mm de diametro
3511290605* BLUM ZX-Speed Sonda 3-D universal para fabricacao de ferramentas e monitoramento
Sonda 3-D de quebra de ferramentas
2 Para informagdes sobre medicdo de pecas/ferramentas Blum, também ex-warehouse Alemanha ver pag. <?»
Renishaw NC 4 O sistema de controlo de ferramentas de contato zero NC4 é uma
3511290620* Sistema a laser para medicao solucdo de alta precisdo e extremamente rapida para medicao de
de ferramentas ferramentas e verificacdo de quebra
11290621* Para verificar e configurar pecas de trabalho em centros
3511250 Renishaw OMP 60 de processamento
Sonda com transmissao de sinal 6ptico Sonda 3D compacta e acionada por toque.
- Transmissao de sinal 6ptico modulado de forma fiavel..
3511290622* Renishaw TS 27R - Verificagdo de quebra de ferramenta

IMPRESSAO 3-D

3562411

Sonda para medigao tatil de ferramenta

Interface impressao 3-D

‘ - Preparacao

Sonda 3-D tatil, compacta com transmissao de sinal com fio

< Para informacdes sobre IMPRESSAO 3-D e acessérios ver pag. 266

DIVERSOS

3536109 e Conjunto de iniciacao SK 40 / DIN 69871 ‘ < Informacdes sobre o conjunto de iniciagdo na pag. 284
3511290100* Unidade integrada, 20 bar pressao da bomba
Unidade externa, bomba de pressao 20 bars . =
* ’ ’
3511290102 depésito de 165 litros, fluxo de 30 |/min Un|dadfe .de extracao
necessaria
3511290104* Unidade externa, bomba de pressao 70 bars,
9 Refrigeracao pelo fuso (CTS) depésito de 165 litros, fluxo de 29 [/min
3511290110 Unidade externa com filtro de papel, pressao da bomba 20 bar,
depébsito de 320 litros, recomendado para aluminio ou ferro fundido
3511290112 Unidade externa com filtro de papel, pressdao da bomba 70 bars,
depésito de 320 litros, recomendado para aluminio ou ferro fundido
3512904101 Porta lateral automatica - para carregamento de robot, incluindo montagem
3511290402* Ar condicionado - Emvez do equipamento de série > permutador de calor
3511290502* Transformador - para tensdes especiais

QUARTO EIXO E 5-AXIS MESA INCLINAVEL/ROTATIVA

3511290201* - Preparacao
3511290210* O Quarto eixo Mesa indexadora rotativa Bucha de 3 grampos @ 100 mm, Didmetro de mesa 120 mm
- Contraponto, SIEMENS Motor, montagem
3511290202* « Preparacao
Bucha de 3 grampos @ 100 mm, Contraponto, SIEMENS motor,
3511290250* montagem
0 Mesa giratéria/rotativa de 5 eixos . Diametro de utilizacdo possivel 120 mm
Bucha de 3 grampos @ 200 mm, Contraponto, SIEMENS motor,
3511290251* montagem

.

Diametro de maquinacdo possivel 200 mm

< Para detalhes do quarto eixo para a mesa indexadora rotativa e mesa giratéria/rotativa de 5 eixos ver a partir da pag. <

3584014

Leitor DXF para controlos SIEMENS
SINUMERIK

A partir da versao 4.7
Importacado de ficheiros DXF, ocultagdo de camadas graficas

3584012

Superficie superior para controlo
SIEMENS SINUMERIK

Os dados NC do sistema CAM sdo otimizados online durante o
processamento

m Entrega ex works. Necessita de ser encomendado com a maquina bésica



€ INTERFACE IMPRESSAO 3-D

! y

m Ligacdo na cabeca de fresagem para
cabeca de impressao OPTImill 3X

m Fonte de alimentacao esta instalada na
cabine de controlo

m Preparado para monitoramento de
circuito aberto e suporte de filamento

€ TS EXTERNO

Fig. Unidade externa com filtro de papel

m Opcionalmente 20 bar ou 70 bar pressao
m Também com filtro de papel,
skimmer de 6leo
m Filtro de papel 25pm
m Refrigeracao
m Capacidade do depésito 165 Lou 320 L

© auarTOEIXO
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Diametro de mesa 120 mm

Altura de centro da mesa vertical 115 mm
Altura vertical total sem tampa de motor
193 mm

Altura de mesa horizontal 170 mm

Peso peca horizontal / vertical méax. 75
/35 kg

OPTIMUM’

MASCHINEN -

€© CONJUNTO DE INICIAGAO SK 40 / DIN 69871

/,,

m Porta fresas com assento de 27 mm
m Bucha de aperto rapido 1- 13 mm
m 2 cada Weldon 6 mm e 20 mm

m 1 cada Weldon 8/10/12/16 mm

m Adaptador SK 40 para CM 3

m 4 porta pingas ER 32

Chave porta pincas ER 32

18 pincas ER 32

Auxiliar de montagem e ajuste
Ajustador de altura

Limpa cones

Parafuso de aperto

O AR CONDICIONADO © TRANSFORMADOR

—

m Em vez de permutador de calor

m O ar condicionado arrefece permanente
e constantemente a cabine de controlo
a temperatura desejada

© aunTo EIXO

m Maquinagao possivel-@ opcionalmente
120 mm ou 200 mm

m Altura de centro da mesa vertical

150 resp. 355 mm

Altura vertical total 235 resp. 360 mm

Diametro do furo 30"”mm resp. 35" mm

Largura da porca de ranhura 14"mm

m Para tensdo personalizada
m Peso 147 kg

© SUPERFICIE SUPERIOR

m Excelente qualidade de superficie e
precisao de forma

m Maquinagao rapida e precisa gracas a
nova tecnologia

m Maquinagdo completa totalmente
integrada com Sinumerik Operate

GERMANY
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F 410HSC

Qualidade superior e excelente relacao custo-beneficio; um investimento que mantém o seu valor

SINUMERIK 828D com PPU 290 e ecra tatil de 15.6 polegadas

- Versdo robusta

- Alta produtividade

- Alta fiabilidade

- Base da maquina sem torgao gracas a nervuras fortes

- Guia de perfil com rolos de recirculacao em todos os eixos para alta capacidade de carga

- Servo motor de elevado binario montado diretamente no fuso de esferas em todos os trés eixos

- Fuso de esferas de alto desempenho, pré-esforcado e retificado com precisao (@ 40 mm x P16 x C3) em todos

0s eixos para elevadas velocidades de avanco rapido em todos os eixos

- Capa telescopica para guias em todos os trés eixos
- Fuso principal SK40 até 10 000 rpm com acionamento por correia e até 12 000 rpm com fuso em linha
- Mesa robusta e precisa com quatro ranhuras em T, generosamente dimensionada com acabamento superficial

de precisao

- Unidade de refrigeracdo com depdsito de 250 litros, inclui sistema de descarga de limalhas e pistola de

limpeza

- Porta ferramentas, pega de braco duplo com capacidade para 30 ferramentas

- Unidade de refrigeracao (depésito de 860 litros, inclui sistema de descarga de limalhas e pistola de limpeza

- Transportador de limalhas, tipo correia assegura uma descarga eficiente de limalhas

- Ligacdo RJ45, ligacdo USB e ligacdo 230V

- Painel de controlo fechado com permutador de calor integrado; garante a temperatura ideal mesmo em caso de

altas temperaturas ambientes; impede a penetragao de sujidade

- Separador de 6leo
- Lampada da maquina no espaco de trabalho
- Inclui dois anos de garantia (extensdo de garantia na pag. 97). Para informagdes sobre garantias,

consulte-nos

- Informagdes sobre “Contratos de manuten¢do” na pag. 321
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DADOS TECNICOS

Modelo F 410HSC

Artigo no.
Fusos

Dados da maquina

Ligacao elétrica

Carga total

Arvore

Poténcia motor regime S1

Binario motor regime S1

Poténcia motor regime S1 a 30%
Binario motor regime S1 a 30%

Cone arvore

Sistema de refrigerac¢ao e lubrificacao
Motor - bombas de refrigeracao, 3 uni.
Capacidade do depésito

Tamanho da fresa

Tamanho méx. da cabeca da fresa
Tamanho max. da haste da fresa
Precisao

Precisao de repetibilidade

Precisao de posicionamento

Trocador de ferramentas

Tipo

N2 de ferramentas

Diametro max. da ferramenta
Diametro méx. da ferramenta (espacos adjacentes livres)
Comprimento da ferramenta

Peso méax. da ferramenta

Tempo de troca de ferramenta T-T
Deslocamentos

Eixo X

Eixo Y

Eixo Z

Avancos

Avanco rapido Eixo X, Y, Z

Binario do motor

Eixo X/YeZ

Forcas de avanco

EixoX/YeZ

Gama de velocidade

Velocidades*

Pneumaticos

Ar comprimido

Mesa

Distancia entre fuso e a mesa

Mesa comprimento x largura

Rasgo T tamanho / ndmero / distancia
Carga max. da mesa

Dimensoes

Comprimento (com transportador de limalhas) x Lx A
Peso total

3511242

Acionamento por correia Fuso em linha

Item opcional No. 3511290005**

400V /3 Ph ~50 Hz

40 kVA 56 kVA
11 kW 20 kW
70 Nm 96 Nm
31.4 kW 50.3 kW
200 Nm 240 Nm

SK 40 DIN 69871

850 Watts cada
860 litros

@ 63 mm
@32 mm

+0.005 mm
+0.005 mm

Pega de braco duplo
30 ferramentas
80 mm
125 mm
300 mm
8 kg
2 segundos

1200 mm
730 mm
650 mm
30 m/min.

18 Nm /27 Nm / 36 Nm
6.7 kN / 10.1 kN / 13.5 kN
10 000 rpm 12 000 rpm
6 bar
100 - 750 mm
1400x710 mm
18mm /7 /100 mm

1 000 kg

3600 (4731 mm) x2322x3 024 mm
8 800 kg

Sistema de software Sinumerik 828D N

Meméria CNC 8 MB
Tempo de mudanca de ciclo 1ms
Look Ahead 150
Ndmero de ferramentas 512
104 * Por favor note que a velocidade maxima do fuso deve ser reduzida em aprox. 20% em operagdo continua

**Q opcional deve ser encomendado com a maquina. Nao pode ser adaptado.
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SINUMERIK 828D

O pack de alto desempenho
na classe compacta de controlos CNC

Aumente a produtividade e precisao na producao

Arquitetura de hardware robusta e algoritmos de controlo inteligentes, bem SUPERFICIE SUPERIOR

como tecnologia de acionamento e motor de primeira classe, garantem a
mais alta dindmica e precisdao durante a maquinagao.

Func¢des avangadas de compensacao controladas por software garantem
qualidade adicional na maquinacgao de superficies e alta disponibilidade
da maquina-ferramenta.

Com o SINUMERIK Operate, todas as tecnologias de maquinagao, do pa-
drdo ao complexo, podem ser operadas de forma intuitiva e com um “look
& feel” uniforme.

SUPERFICIE AVANGA|

Gragas ao novo guia de movimento Advanced Surface, também pode ser
usado para fabricagao de ferramentas e moldes.

Qualidade perfeita de superficie
através de resultados reprodu-
tivos em caminhos de fresagem
adjacentes (imagem da direita)

Operacao multitouch com PPU 290

O painel de 15,6” é robusto mesmo em ambientes agressivos. A interface de
utilizador do SINUMERIK Operate é otimizada para operacgao sensivel ao toque.

Intuitivo
Ecra capacitivo de 15.6“ a cores, formato 16:9
- Tele lateral configuravel
- Operagao Multitouch intuitiva
- Teclado QWERTY completo
Selecdo de tecla programavel através de funcao tatil
Facil transferéncia de dados gracas a duas interfaces frontais protegidas
por IP65 (USB 2.0, Ethernet RJ45)
Sensor de proximidade/distancia para controlo inteligente da tela

Robusto e livre de manuten¢ao
Painel frontal em magnésio fundido com frente de vidro
a prova de arranhdes
Pode ser operado usando luvas

- Tecnologia de meméria NV RAM sem bateria de buffer
Design sem ventilador e sem disco rigido

Extensao de garantia

A extensdo da garantia permite proteger a sua nova maquina contra danos na
garantia por mais 12, 24 ou 36 meses apds o término da garantia de dois
anos da SIEMENS. (s6 pode ser solicitado dentro da garantia SIEMENS de dois
anos)

12 meses; Artigo no. 3589010
24 meses; Artigo no. 3589021
36 meses; Artigo no. 3589012

LEITOR

Siemens demonstra um desenvolvimento mais avanco em termos de quali-
dade da superficie em produgdo de moldes com Superficie superior (opcion-
al artigo no. 3584012).

- Afungdo otimiza os dados CAD/CAM-CNC, que reduz a dependéncia da
qualidade de produgdo no calculo de tolerdncia CAD/CAM e aumenta a
qualidade da superficie e precisao da forma.

Mais rapido do desenho a peca de trabalho. Facil transferéncia de dados
CAD para programacdo pelo leitor DXF (artigo opcional n? 3584014)
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CONFIGURE O TRABALHO COM PORTAS ABERTAS

A seguranca funcional também oferece prote¢do contra custos elevados!
A seguranca da maquina e planta ndo é importante apenas pelos regu-
lamentos rigorosos que devem ser observados. Quando tudo funciona
com seguranca, beneficia de poupanca de tempo em engenharia, maior
disponibilidade do sistema e mais seguranca do investimento.

CARACTERISTICAS GERAIS

- Seguranca integrada
Detec¢do e maquinacao de material residual
Programacao de etapas de trabalho do ShopMill
Gestdo de unidades de rede
Simulagao 3D
Gravacao simultanea
Software de sistema SW 28x




Acionamento por correia

- Oferece uma boa combinacao de binario
e velocidade adequada para uma ampla
gama de operacOes de maquinagdo

- Cone arvore SK 40 / DIN 69871

- Velocidade do fuso 10 000 rpm

or

Fuso em linha

- Aligacao direta entre o motor e o fuso
aumenta a qualidade da superficie e a
estabilidade térmica

- Cone arvore SK 40 / DIN 69871

- Velocidade do fuso 12 000 rpm

—r—a—=0=0

E.® & ¢ @ » & » & o o

Mesa
- Sélida, precisa e genero-
samente dimensionada

- Area de fixacdo
1400x710 mm

+ Acabamento de superficie
preciso

|

|

Fundicao
Fundi¢ao de qualidade
com design nervurado

Pés
- 8uni.

Nivelamento 6timo
da maquina




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

PERMUTADOR DE CALOR FUSO DE ESFERAS SEPARADOR DE OLEO / SKIMMER

7%

m Gabinete de distribuicdo fechado com m Classe de precisao C3 m O skimmer de 6leo remove de forma
gestao de refrigeracao inteligente m Para alta precisao e repetibilidade fiavel os 6leos residuais flutuantes e
m Temperatura ideal mesmo em caso de m Baixo desgaste os detritos de limalhas mais finos dos
altas temperaturas ambientes m Servo motor acoplado no fuso de lubrificantes de refrigeragao
esferas

SISTEMA DE DESCARGA DE
SISTEMA PORTA FERRAMENTAS LIMALHAS GUIA LINEAR

m Pega de braco duplo com capacidade para m Sistema de descarga de limalhas de m Permissdo elevada de carga e alta rigidez
30 ferramentas alto desempenho para limpeza da area m Alta precisdo de posicionamento

m Comprimento max. da ferramenta 300 mm de trabalho e peca de trabalho m Movimento suave e sem folga

m Tempo de troca de ferramenta: m Precisdo consistente com uma longa vida
2 segundos Gtil

SISTEMA DE REFRIGE SISTEMA DE LUBRIFICACAO CENTRAL

TRANSPORTADOR DE LIMALHAS

m Versao de correia m Trés bombas de refrigeracao com m Previne desgaste, custos de reparacao e
m Para descarga eficiente de limalhas 850 Watt cada tempos de paragem desnecessarios
m Capacidade do depédsito 860 litros




MEDICAO DE FERRAMENTAS / MEDICAO DE PECAS

Precisdo de repeticao do ponto de comutagdo de 0, 3um 2 a 2 m/min.

BLUM TC52IR velocidade de medicao
*
3511290604 Sonda de medicao universal Sem desgaste e estavel
Sonda muito compacta com 40 mm de didmetro
3511290605 BLUM ZX-Speed Sonda 3-D universal para fabrica¢ao de ferramentas e monitoramento de
Sonda 3-D quebra de ferramentas
< Para informacdes sobre medicdo de pecas/ferramentas Blum, também ex-warehouse Alemanha ver pag. 275
Renishaw NC 4 0 sistema de controlo de ferramentas de contato zero NC4 é uma
3511290620% Sistema a laser para medicao solucdo de alta precisdo e extremamente rapida para medicao
de ferramentas de ferramentas e verificacdao de quebra
Para verificar e configurar pecas de trabalho em centros de
3511290621* Renishaw OMP 60 processamento
Sonda com transmissdo de sinal dptico Sonda 3D compacta e acionada por toque.
- Transmissao de sinal 6ptico modulado de forma fidvel.
3511290622* Renishaw TS 27R - Verificagdo de quebra de ferramenta

Sonda para medigdo tatil de ferramenta

Sonda 3-D tétil, compacta com transmissao de sinal com fio

IMPRESSAO 3-D

3562411

Interface impressao 3-D

Ligacdo na cabeca de fresagem para cabeca de impressao OPTImill 3X
Fonte de alimentacdo esta instalada na cabine de controlo
Preparado para monitoramento de circuito aberto e suporte de filamento

< Para informacdes sobre IMPRESSAO 3-D e acessorios ver pag. 266

3536109 Conjunto de iniciagao SK 40 / DIN 69871 b Informagdes sobre o conjunto de iniciacdo na pag. 284
3511290100* Unidade integrada, 20 bar pressao da bomba
3511290102* Unidade externfﬂ, bomba de pressao 20 bars, Unidade de extracdo
fluxo de 30 |/min b
necessaria
Unidade externa, bomba de pressdo 70 bars
* ’ y
3511290104 o depésito de 165 litros, fluxo de 29 I/min
Refrigeragéo pelo fuso (CTS) Unidade externa com filtro de papel, pressao da bomba 20 bar,
3511290110 depésito com capacidade de 320 L, recomendado para aluminio
ou ferro fundido
Unidade externa com filtro de papel, Programavel, Pressao
3511290112 da bomba 70 bars, depésito com capacidade de320 litros,
recomendado para aluminio e ferro fundido
3511290402* Ar condicionado Em vez do equipamento de série » permutador de calor

3511290502*

Transformador

QUARTO EIXO E 5-AXIS MESA INCLINAVEL/ROTATIVA

para tensao personalizada

3511290201* Preparacao
3511290210* o Mesa indexadora rotativa do quarto eixo B%JAcha de 3 grampos @ 100 mm, Contraponto, SIEMENS motor, montagem
. Diametro de mesa 120 mm
conjunto completo
3511290211% BE{Cha de 3 grampos @ 250 mm, Contraponto, SIEMENS motor, montagem
Diametro de mesa 250 mm
3511290202* Preparagao
3511290250% Bucha de 3 grampos @ 100 mm, Contraponto, SIEMENS motor, montagem
0 Mesa giratoria/rotativa de 5 eixos Didmetro de maquinac¢do possivel 120 mm
3511290251 Bucha de 3 grampos @ 200 mm, Contraponto, SIEMENS motor, montagem

Diametro de maquinagao possivel 200 mm

3 Para detalhes do quarto eixo para a mesa indexadora rotativa e mesa giratéria/rotativa de 5 eixos ver a partir da pag. 278

A partir da versao 4.7, para importar ficheiros DXF

Leitor DXF para controlos SIEMENS

3584014 Ocultagdo de camadas graficas, Rastreamento de contorno automaético,
SINUMERIK o -
Ponto zero da pega de trabalho arbitrario por contorno/ponto de furagao
. . -+ A partir da versao 4.7, superficies ideais da peca de trabalho em
3584012 0 S S € [ (i velocidades de maquina¢do mais elevadas gragas a orientagdo de

SIEMENS SINUMERIK

movimento inteligente

m Entrega ex works. Necessita de ser encomendado com a maquina bésica



€ INTERFACE IMPRESSAO 3-D
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m Ligacdo na cabeca de fresagem para
cabeca de impressao OPTImill 3X

m Fonte de alimentagdo esta instalada na
cabine de controlo

m Preparado para monitoramento de
circuito aberto e suporte de filamento

/,,

Porta fresas com assento 27 mm
Bucha de aperto rapido 1- 13 mm
2 cada Weldon 6 mm e 20 mm

1 cada Weldon 8/10/12/16 mm
Adaptador SK 40 a CM 3

4 porta pingas ER 32
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© con DE INICIACAO SK 40 / DIN 69871

Chave porta pingas ER 32

18 pincas ER 32

Auxiliar de montagem e ajuste
Ajustador de altura

Limpa cones

Parafuso de aperto

© c1s EXTERNO O AR cONDICIONADO © TRANSFORMADOR

Fig. Unidade externa com filtro de papel

m Opcionalmente com 20 bars ou 70 bars
de pressao da bomba

Filtro de cartucho, skimmer de 6leo
Filtro de papel 25pm

Refrigeracao

Capacidade do depésito 320 litros

—

Em vez de permutador de calor
0 ar condicionado arrefece
permanente e constantemente a
cabine de controlo a temperatura
desejada

¢

m Para tensdo personalizada
m Peso 147 kg

O auarTo EIXO @ auinto EIXO © SUPERFICIE SUPERIOR

Local drive/..S_SAXIS/KAVITY_SRXIS/Prog1_Kaity_5_Rods _High Speed Settings

[} . —
ﬁ"‘f A}
. .

‘ »

N citemmmnee

m Diametro de mesa 120 mm

m Altura de centro da mesa vertical 115 mm

m Altura vertical total sem tampa de motor
193 mm

m Altura de mesa horizontal 170 mm

m Peso peca horizontal / vertical méax. 75 /
35 kg

Maquinagao possivel - @ opcionalmente
120 mm ou 200 mm

Altura de centro da mesa vertical 150
resp. 355 mm

Altura vertical total 235 resp. 360 mm
Diametro do furo 30"mm resp. 35" mm
Largura da porca de ranhura 14"mm

m Excelente qualidade de superficie e
precisdo de forma

m Maquinagao rapida e precisa gracas a
nova tecnologia

m Maquina¢do completa totalmente
integrada com Sinumerik Operate
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F 610HSC

Qualidade superior e excelente relacao custo-beneficio; um investimento que mantém o seu valor

SINUMERIK 828D com PPU 290 e ecra tatil de 15.6 polegadas

- Versao robusta

- Alta produtividade

- Alta fiabilidade

- Todos os componentes e toda a estrutura da maquina foram analisados com ANSYS
Mechanical (= ferramenta de Anélise de Elementos Finitos (FEA)) para resolver problemas
mecanicos dificeis na arquitetura complexa do produto

- Guia de perfil com rolos de recirculacao em todos os eixos para alta capacidade de carga

- Servo motor de elevado binario montado diretamente no fuso de esferas em todos os trés eixos

- Capa telescépica para guias em todos os trés eixos

- Mesa soélida e de precisdao com cinco ranhuras-T, generosamente dimensionada com acabamento
de precisao

- Unidade de refrigeragdo com depésito de 250 litros, inclui sistema de descarga de limalhas e pis-
tola de limpeza

- Porta ferramentas, Pega de braco duplo com capacidade para 30 ferramentas

- Fuso de esferas retificado com precisao, pré-tensionado e de alto desempenho em todos os eixos.
- 0O cap6 da maquina é aberto para carregar a maquina com guincho

- Transportador de limalhas, tipo correia assegura uma descarga eficiente de limalhas

- Ligacao RJ45, Ligacao USB e ligagao 230 V

- Unidade de refrigeragao com depdsito de 980 litros, inclui sistema de descarga de limalhas e

pistola de limpeza de 4 bar

- Painel de controlo fechado com permutador de calor integrado; garante a temperatura ideal

mesmo em caso de altas temperaturas ambientes; impede a penetracao de sujidade

- Separador de 6leo
- Lampada da maquina no espaco de trabalho
- Inclui dois anos de garantia (extensao de garantia na pag. 113). Para informagdes sobre

garantias, consulte-nos

- Informagdo sobre “Contratos de manutencao” na pag. 321
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DADOS TECNICOS

Modelo

F610HSC

Artigo no.
Fuso

Dados da maquina

Ligacdo elétrica

Carga total

Arvore

Poténcia motor regime S1

Binario motor regime S1

Poténcia motor regime S1 a 30%
Binario motor regime S1 a 30%
Cone arvore

Distancia fuso ao Eixo Z

Sistema de refrigeracgao e lubrificacao
Motor bomba de refrigeragao
Capacidade do depésito
Tamanho da fresa

Tamanho méax. da cabeca da fresa
Tamanho max. da haste da fresa
Precisao

Precisao de repetibilidade
Precisao de posicionamento
Porta ferramentas

Tipo

N2 de ferramentas

Diametro méx. da ferramenta
Diametro méx. da ferramenta (espacos adjacentes livres)
Comprimento da ferramenta

Peso max. da ferramenta

Tempo de troca de ferramenta T-T
Deslocamentos

Eixo X

Eixo Y

Eixo Z

Avancos

Avanco rapido Eixo X, Y, Z

Binario do motor

EixoX/YeZ

Forcas de avanco

EixoX/YeZ

Gama de velocidade
Velocidades*

Pneumaticos

Ar comprimido

Mesa

Distancia entre fuso e a mesa
Mesa comprimento x largura
Rasgo T tamanho / nimero / distancia
Carga max. da mesa

Dimensoes

Comprimento (com transportador de limalhas) x Lx A
Peso total

3511260
Fuso em linha

400V / 3 Ph ~50 Hz
50 kVA

20 kW
133.7 Nm
30 kW
200.6 Nm
ISO 40/DIN 69871
825 mm

1.5 kW
980 litros

@ 63 mm
@32 mm

+0.005 mm
+0.005 mm

Pega de brago duplo
30 tools
75 mm
125 mm
300 mm
8 kg
1.94 segundos

1,700 mm
800 mm
800 mm
30 m/min.

18 Nm /27 Nm / 36 Nm
6,7 kN /10 kN / 13,4 kN
12 000 rpm
6 bar
100 - 900 mm
1700x700 mm

18 mm/5/125 mm
1500 kg

4 400 (5 735) x 4 400 x 3 248 mm

10 500 kg

Sistema de software Sinumerik 828D - swasx. |

Meméria CNC

Tempo de mudanca de ciclo
Look Ahead

Ndmero de ferramentas

8 MB
1ms
150
512

* Por favor note que a velocidade maxima do fuso deve ser reduzida em aprox. 20% em operagdo continua
**Q opcional deve ser encomendado com a maquina. Nao pode ser adaptado.
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SINUMERIK 828D

O pack de alto desempenho
na classe compacta de controlos CNC

Aumente a produtividade e precisao na producao

Arquitetura de hardware robusta e algoritmos de controlo inteligentes, bem SUPERFICIE SUPERIOR

como tecnologia de acionamento e motor de primeira classe, garantem a
mais alta dindmica e precisdao durante a maquinagao.

Func¢des avangadas de compensacao controladas por software garantem
qualidade adicional na maquinacgao de superficies e alta disponibilidade
da maquina-ferramenta.

Com o SINUMERIK Operate, todas as tecnologias de maquinagao, do pa-
drdo ao complexo, podem ser operadas de forma intuitiva e com um “look
& feel” uniforme.

SUPERFICIE AVANGA|

Gragas ao novo guia de movimento Advanced Surface, também pode ser
usado para fabricagao de ferramentas e moldes.

Qualidade perfeita de superficie
através de resultados reprodu-
tivos em caminhos de fresagem
adjacentes (imagem da direita)

Operacao multitouch com PPU 290

O painel de 15,6” é robusto mesmo em ambientes agressivos. A interface de
utilizador do SINUMERIK Operate é otimizada para operacgao sensivel ao toque.

Intuitivo
Ecra capacitivo de 15.6“ a cores, formato 16:9
- Tele lateral configuravel
- Operagao Multitouch intuitiva
- Teclado QWERTY completo
Selecdo de tecla programavel através de funcao tatil
Facil transferéncia de dados gracas a duas interfaces frontais protegidas
por IP65 (USB 2.0, Ethernet RJ45)
Sensor de proximidade/distancia para controlo inteligente da tela

Robusto e livre de manuten¢ao
Painel frontal em magnésio fundido com frente de vidro
a prova de arranhdes
Pode ser operado usando luvas

- Tecnologia de meméria NV RAM sem bateria de buffer
Design sem ventilador e sem disco rigido

Extensao de garantia

A extensdo da garantia permite proteger a sua nova maquina contra danos na
garantia por mais 12, 24 ou 36 meses apds o término da garantia de dois
anos da SIEMENS. (s6 pode ser solicitado dentro da garantia SIEMENS de dois
anos)

12 meses; Artigo no. 3589010
24 meses; Artigo no. 3589021
36 meses; Artigo no. 3589012

LEITOR

Siemens demonstra um desenvolvimento mais avanco em termos de quali-
dade da superficie em produgdo de moldes com Superficie superior (opcion-
al artigo no. 3584012).

- Afuncdo otimiza os dados CAD/CAM-CNC, que reduz a dependéncia da
qualidade de produgdo no calculo de tolerdncia CAD/CAM e aumenta a
qualidade da superficie e precisao da forma.

Mais rapido do desenho a peca de trabalho. Facil transferéncia de dados
CAD para programacdo pelo leitor DXF (artigo opcional n? 3584014)
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CONFIGURE O TRABALHO COM PORTAS ABERTAS

A seguranca funcional também oferece prote¢do contra custos elevados!
A seguranca da maquina e planta ndo é importante apenas pelos regu-
lamentos rigorosos que devem ser observados. Quando tudo funciona
com seguranca, beneficia de poupanca de tempo em engenharia, maior
disponibilidade do sistema e mais seguranca do investimento.

CARACTERISTICAS GERAIS

- Seguranca integrada
Detec¢do e maquinacao de material residual
Programacao de etapas de trabalho do ShopMill
Gestdo de unidades de rede
Simulagao 3D
Gravacao simultanea
Software de sistema SW 28x




Fuso

+ Acoplado diretamente

- Alta precisdo de posicionamento Fuso em linha

- Aligacao direta entre o fuso e
motor aumenta a qualidade da
superficie e estabilidade térmica

- Cone arvore SO 40 / DIN 69871

- Velocidade do fuso 12 000 rpm

T 0 ® ¢ 0 ¢ 6 e 9 0 9

Guia linear

- Rigidez maxima estéatica e
dindmica

- Alta precisdo de posicionamento

Mesa Movimento suave e sem folga

Sélida, precisa e generosamente
dimensionada

Superficie de montagem da peca
1700x700 mm

Acabamento de superficie preciso

Cast body
Fundicao de qualidade
MEEHANITE® com design nervurado
Excelente rigidez para carga maxima
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PERMUTADOR DE CALOR FUSO DE ESFERAS SISTEMA DE DESCARGA DE LIMALHAS
T ;

m Gabinete de distribuicdo fechado com

m Classe de precisao C3 m O skimmer de 6leo remove de forma
gestao de refrigeracgao inteligente m Para alta precisao e repetibilidade fiavel os 6leos residuais flutuantes e
m Temperatura ideal mesmo em caso de m Baixo desgaste os detritos de limalhas mais finos dos
altas temperaturas ambientes m Servo motor acoplado no fuso de esferas lubrificantes de refrigeracao

SISTEMA PORTA FERRAMENTAS SISTEMA DE DESCARGA DE LIMALHAS GUIA LINEAR

m Pega de braco duplo com capacidade para m Sistema de descarga de limalhas de m 4 fuias lineares no eixo Y para

30 ferramentas alto desempenho para limpeza da area assegurar maxima rigidez
m Comprimento méx. da ferramenta 300 mm de trabalho e peca de trabalho m Guias de perfil com recircula¢do de
m Tempo de troca de ferramenta: 2 segundos rolos

1.94 segundos

TRANSPORTADOR DE LIMALHAS

SISTEMA DE LUBRIFICACAO CENTRAL

SISTEMA DE REFRIGERACAO E
0

m Versao de correia m Bombas de refrigeracao de alto m Previne desgaste, custos de reparacao e
m Para descarga eficiente de limalhas desempenho com 1.5 kW tempos de paragem desnecessarios.




MEDICAO DE FERRAMENTAS / MEDICAO DE PECAS

IMPRESSAO 3-D

3562411

- Precisdo de repeticdo do ponto de comutagdo de 0, 3um 2 a 2 m/min.
BLUM TC52IR velocidade de medicao
*
3511290604 Sonda de medicao universal Sem desgaste e estavel
- Sonda muito compacta com 40 mm de didmetro
3511290605* BLUM ZX-Speed Sonda 3-D universal para fabricacdo de ferramentas e monitoramento de
Sonda 3-D quebra de ferramentas
:) Para informagdes sobre medicao de pegas/ferramentas Blum, também ex-warehouse Alemanha ver pag. <>
Renishaw NC 4 O sistema de inspecao de ferramentas sem contacto NC4 é uma solucao
3511290620~ Sistema a laser para medicao de alta precisdo e extremamente rapida para medicao de ferramentas e
de ferramentas controlo de quebra
Para verificar e configurar pecas de trabalho em centros de processa-
3511290621* Renishaw OMP 60 mento
Sonda com transmissao de sinal 6ptico Sonda 3D compacta e acionada por toque.
- Transmissao de sinal 6ptico modulado de forma fiavel.
q - Verificagao de quebra de ferramenta
3511290622* BT 27'? - Sonda 3-D tétil, compacta com transmissao de sinal com fio para
Sonda para medigao tatil de ferramenta e s
verificagao de quebra de ferramenta

Interface impressao 3-D

Preparagao

< Para informacdes sobre IMPRESSAO 3-D e acessérios ver pag. 266

DIVERSOS

3536109 o Conjunto de iniciagao SK 40 / DIN 69871 < Informagdes sobre o conjunto de iniciagdo na pag. 284

3511290120* Unidade integrada, 20 bar pressdo da bomba
Unidade externa, bomba de pressao 20 bars, depdsito de Unidade de

3511290122 165 litros, fluxo de 30 [/min extracao

3511290124 Unidade externa, bomba de pressao 70 bars, depdsito de necessaria

o . = 165 litros, fluxo de 29 |/min
Refrigeragdo pelo fuso (CTS)

3511290126 Unidade externa com filtro de papel, pressdao da bomba 20 bar, depésito
com capacidade de 320 L, recomendado para aluminio ou ferro fundido
Unidade externa com filtro de papel, programavel, pressao da bomba de

3511290113 70 bars, dep6sito com capacidade de 320 L, recomendado para aluminio
ou ferro fundido

3511290655* o Escalas de medicao linear Heidenhain no eixo X/Y/e Z

3511290403* o Ar condicionado Em vez do equipamento de série » permutador de calor

3511290502* Transformador para tensao personalizada

QUARTO EIXO E 5-

AXIS MESA INCLINAVEL/ROTATIVA

3511290203* Preparacao
o Quarto eixo Mesa indexadora rotativa Bucha de 3 grampos @ 320 mm, contraponto, motor SIEMENS motor,
3511290212* montagem
Diametro de mesa 320 mm
3511290202* Prepara¢ao
3511290213 0 Mesa giratéria/rotativa de 5 eixos Diametro de maquinagdo possivel @ 250 mm, contraponto, motor

SIEMENS, montagem

3 Para detalhes do quarto eixo para a mesa indexadora rotativa e Mesa giratéria/rotativa de 5 eixos ver pag. 278

DXF Reader for SIEMENS SINUMERIK

a partir da versdo 4.7
Para importar ficheiros DXF

1 g . .
3584014 controls Ocultacdo de camadas gréaficas, Rastreamento de contorno automatico,
Ponto zero da pega de trabalho arbitrario por contorno/ponto de furagao
. . a partir da versao 4.7
3584012 o BUESHIC LI e optimal workpiece surfaces at highest machining speeds thanks to smart

SINUMERIK control

motion guidance
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€ INTERFACE IMPRESSAO 3-D

} y

m Ligacdo na cabeca de fresagem para
cabega de impressao OPTImill 3X

m Fonte de alimentacao esta instalada na
cabine de controlo

m Preparado para monitoramento de
circuito aberto e suporte de filamento

€ c1s EXTERNO

Fig. Unidade externa com filtro de papel

m Opcionalmente com 20 bar ou 70 bar de
pressao

Filtro de cartucho, skimmer de 6leo
Filtro de papel 25pm

Refrigeragao

Capacidade do depésito 320 litros

© aquarTOEIXO

m Didmetro de mesa 320 mm

m Altura de centro da mesa vertical 210 mm

m Altura vertical total sem tampa de motor
315 mm

m Altura de mesa horizontal 200 mm

Peso peca horizontal / vertical max. 300 /

150 kg

OPTIMUM’

GERMANY

MASCHINEN -

© con DE INICIACAO SK 40 / DIN 69871

/,,

Porta fresas com assento 27 mm
Bucha de aperto rapido 1- 13 mm
2 cada Weldon 6 mm e 20 mm

1 cada Weldon 8/10/12/16 mm
Adaptador SK 40 a CM 3

[
[ |
[ |
[
[ |
m 4 porta pingas ER 32

© ESCALAS DE MEDIGAO LINEAR

m Dispositivo fechado de comprimento

m Carcaca em aluminio protege a escala,
carro de scan e o seu guia de limalhas,
p6 e salpicos de agua

m Labios de vedacao elasticos fecham a
carcaga na parte inferior.

m O carro de scan é guiado na escala com
baixo atrito

Chave porta pingas ER 32

18 pincas ER 32

Auxiliar de montagem e ajuste
Ajustador de altura

Limpa cones

Parafuso de aperto

© AR conpICIONADO

—

m Em vez de permutador de calor

m O ar condicionado arrefece
permanente e constantemente a
cabine de controlo a temperatura
desejada

@ auinto EIxo @ SUPERFICIE SUPERIOR

Maquinagdo possivel @ 250 mm

Altura de centro da mesa vertical 255 mm
Altura total da mesa vertical 355 mm
Diametro do furo 70"mm

Largura da porca de ranhura 18" mm

Local drive/..S_SAXIS/KAVITY_SRXIS/Prog1_Kaity_5_Rods _High Speed Settings

m Excelente qualidade de superficie e
precisdo de forma
m Maquinacdo rapida e precisa gragas a

nova tecnologia
m Maquinagao completa totalmente
integrada com Sinumerik Operate
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OPTjtun
Sexs |

L 460

OPTitun I l -
<

Torno CNC L 44

Torno CNC L 50P

Torno CNC S 600

Torno CNC L 440 / L 460

Torno CNCS 620 / S 620L

Torno CNC S 500 / S 500L

Torno CNC S 750K / S 750

Relatérios de utilizador de maquinas de producao pag. 168

(17 TORNO

MAQUINAS DE PRODUCAD




Torno CNC OPTIMUM PREMiUM com controlo de ciclo que define padrées em

termos de: velocidade, poténcia, precisao e vida atil

SINUMERIK 828D BASIC

- Fuso e servomotores by

- Estrutura com interruptores de seguranca

- Com velocidade méx. do fuso até 3 000 rpm de série

- Lubrificacao central automatica

- Unidade operacional rotativa

- Tampa de contraponto

- Volantes eletrénicos para o eixo X e eixo Z

- Unidade de refrigeracdo com depdsito de 90 litros

- Ligacao RJ45, Ligacao USB e ligagao 230 V

- Compatibilidade eletromagnética EMC

- Seis pés niveladores

- Ferramenta operacional

- Inclui dois anos de garantia (extensao de garantia na pag. 123.
Para informacdes sobre garantias, consulte-nos

- Informagdo sobre “Contratos de manutencdo” na pag. 321
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DADOS TECNICOS

Modelo
Artigo no.

Dados da maquina

Ligacdo elétrica

Carga total

Fuso

Poténcia motor regime S1
Binario motor regime S1
Poténcia motor regime S1 a 30%
Binario motor regime S1 a 30%
Cone arvore

Binario no fuso

Furacdo da arvore*

Passagem da bucha

Bucha hidraulica

Sistema de refrigeracao e lubrificacao
Poténcia da bomba de refrigeracao
Capacidade do depésito
Sistema hidraulico

Bomba hidraulica

Capacidade do depésito

Dados da maquina

Altura do centro

Largura do centro

@ torneavel sobre o carro transversal
@ torneavel sobre a cava

@ torneavel na ponte

Largura da cava

Gama de velocidade

Velocidade

Torreta de ferramentas

Porta ferramentas

Tipo

N2 de ferramentas

Altura max. do quadrado
Diametro méx. da haste de perfuracao
Precisao

Precisao de repetibilidade
Precisao de posicionamento
Curso

Eixo X

Eixo Z

Velocidade de avanco

Eixo X/Eixo Y

Binario do motor

X/Eixo Z

Forcas de avanco

X/Eixo Z

Contraponto

Cone de contraponto

Diametro haste do contraponto
Curso do cone do contraponto hidraulico
Dimensoes

Comprimento x largura x altura
Peso total

Sistema de software Sinumerik 828D
Meméoria CNC

Tempo de mudanca de ciclo

Look Ahead

Ndmero de ferramentas

m * dependendo da bucha instalada

L 44
3514330

400V / 3 Ph ~50 Hz
23 kVA

7 kW
33 Nm
16 kW
80 Nm
DIN ISO 702-1 No. 5
87 Nm
@52 mm
@ 40 mm
@150 mm

270 W
90 litros

750 W
50 litros

223 mm
850 mm
240 mm
446 mm
520 mm
300 mm

10 -3 000 rpm

VDI 30
Hidraulico
8 ferramentas
20 mm
25 mm

+0.005 mm
+0.005 mm

250 mm
760 mm

15 m/min.
6 Nm /8.5 Nm
7.5kN /5.3 kN

CM 4
52 mm
165 mm

2530x1595x1795mm
2 600 kg

PPU 271 SW 24
3 MB
3 ms
50
128

1520

100

1595

2530

a0

PPU 290/SW 26x (artigo opcional no. 351433030)
5 MB
2ms
100
256

1795
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SINUMERIK 828D Basic

Alta tecnologia para a classe compacta

Aumento de produtividade e precisao na producao

A utilizagdo de duas ferramentas operacionais de forma auténoma pos-
sibilita o torneamento em 4 eixos - Balance Cutting. As novas fun¢des
incluem capacidade multicanal com ShopTurn, que, entre outras coisas,
permite que os programas sejam sincronizados com o programSYNC. O
novo Software oferece a possibilidade de operar dois canais simultanea-
mente em tornos e retificadoras.

0 controlo CNC SINUMERIK 828D Basic estabelece padrdes em todos os
aspectos do desempenho da maquinagao. Seja precisao e velocidade,
seja reducao de tempos de ciclo ou eficiéncia energética e seguranca - o
SINUMERIK define o ritmo.

SHOPTURN

menor tempo de programacao para criacao de pecas Unicas e pequenos
lotes

LEITOR DXF

Mais rapido do desenho a peca de trabalho. Facil transferéncia de dados
CAD para programacao pelo leitor DXF (artigo opcional n2 3584014).

SIEMENS SO )| & affwlelrETdvlul Jol-r

Di ﬁ | —i ol d I
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Controlo

Ecra a cores de 10.4"
Formato 4:3
Software intuitivo SINUMERIK Operate

21100 (Y INTEGRADA

CONFIGURE O TRABALHO COM PORTAS ABERTAS

A seguranca funcional também oferece prote¢ao contra custos elevados!
A seguran¢a da maquina e planta ndo é importante apenas pelos regu-
lamentos rigorosos que devem ser observados. Quando tudo funciona
com seguranca, beneficia de poupanca de tempo em engenharia, maior

Interfaces frontais: USB 2.0 Frontal , Ethernet RJ45, Cartdao Compact
Flash (CF)
- As 8 teclas horizontais e 8 verticais programaveis levam a utilizador a

todas as janelas de controlo com apenas algumas teclas
Robusto

Extensao de garantia

A extensao da garantia permite proteger a sua nova maquina contra
danos na garantia por mais 12, 24 ou 36 meses apds o término da
garantia de dois anos da SIEMENS. (s6 pode ser solicitado dentro da
garantia SIEMENS de dois anos)

12 meses; Artigo no. 3589020

24 meses; Artigo no. 3589021

36 meses; Artigo no. 3589022

disponibilidade do sistema e mais seguranca do investimento.

CARACTERISTICAS GERAIS

Seguranca integrada

Detec¢do e maquinacdo de material residual
Programacao de etapas de trabalhoShopturn
Gestado de unidades de rede

Simulacao 3D

Gravagao simultanea




Base
Com estriados pronunciados
Excelente rigidez e durabilidade

Guias
Guia plana resistente

Fuso principal
Design robusto

Fuso de esferas Fundicao Pés

- Para alta precisao e - HRC48-52 temperado e - Seis uni.
repetibilidade com tratamento térmico - Nivelamento 6timo
Baixo desgaste da maquina

Para elevado
posicionamento e
repetibilidade

124




PERMUTADOR DE CALOR

{

m Gabinete de distribuicdo fechado com
gestao de refrigeracao inteligente

m Temperatura ideal mesmo em caso de
altas temperaturas ambientes

UNIDADE HIDRAULICA

BUCHA DE 3 GRAMPOS
== :

OPTIMUM’

GERMANY

MASCHINEN -

SISTEMA PORTA FERRAMENTAS CONTRAPONTO

S— vad 3 F—

m Capacidade para oito ferramentas
m Torreta de ferramentas hidraulica VDI30
m Altura max. 20 mm

m Dimensionado generosamente
m Carro com fuso de esferas e porca pré-
tensionada

SISTEMA DE LUBRIFICACAO CENTRAL

m Motor 750 W

m Capacidade do dep6sito 50 litros

m Pressdo de aperto/pressao operacional
2500-2 942 kPa

VOLANTES MANUAIS

m Joystick para mover o eixo X e Z

m Volante para mover o eixo X e Z
manualmente

m Botdo de paragem de emergéncia

m Botdo de confirmacgao

m Intervalo de fornecimento automatico

m Reduz o desgaste nos rolamentos, guias
e fusos de esferas

m Com interruptor de boia. Se o nivel de
6leo estiver baixo, um sinal sonoro é
produzido

m Bucha hidraulica de 3 grampos @ 150 mm

m Aperto e abertura hidraulica através de
pedal

m Facil fixacdo da peca de trabalho

m Mordentes suaves e duras

DEPOSITO DE REFRIGERACAO

[t
o —

Tabuleiro de limalhas removivel
Depésito de refrigeracdo removivel
Indicador de nivel

Capacidade do depésito 90 litros

m Para aperto e abertura da bucha
m Opcionalmente a manga do contraponto
extende/retrai hidraulicamente



LUNETAS

351433002*

Lunexa fixa

351433003*

Lunexa mével

ALIMENTACAO DE

BARRAS

351433026* Interface de alimentacao de barras
Alimentagdo de barras .. . -
* .
351433012 e ProV 65E 1.2 metros Inclui interface de alimentagao de barras(Item No.: 351433026)
351433019* AU (DR Inclui interface de alimentagdo de barras(Item No.: 351433026)

Pro Conqueror 3 metros

< Para mais informacdes sobre alimentacdo de barras e alimentacdo de barras ex warehouse Alemanha ver pag. 296

DIVERSOS

3536115 Conjunto de iniciagao VDI 30
. A para maquinacao rapida
351433001 e ok ost=ponto Haste pode ser extendida e retraida hidraulicamente
351433011* :nol:::taif::rzamentas e Gdpica Em vez de equipamento de série > Torreta de ferramentas hidraulica VDI30
351433009* o Volante eletronico portatil Em vez de equipamento de série > Joystick
. para tensao personalizada
351433013 (@) Transformador beco 147 ke
@ 3511294601 e HPRA Renishaw Brago de Medi¢ao de para bucha de torno @ 150 mm

Alta Precisao

para medicdo de ferramentas e monitoramento de quebra de ferramentas

< Informagdes sobre o brago de medigao ex-warehouse Alemanha podem ser encontradas na pagina 300

BUCHA DE TORNO

Bucha de 3 grampos manual

351433015* @ 200 mm Em vez de equipamento de série » Bucha de 3 grampos hidraulica @ 150 mm
* Bucha de 4 grampos manual . . P
351433016 @ 250 mm Em vez de equipamento de série » Bucha de 3 grampos hidraulica @ 150 mm
351433018* ‘Bauzc(l;g 1;3 UL Em vez de equipamento de série > Bucha de 3 grampos hidraulica @ 150 mm
351433020 ;uzctl;g 1‘:_: ERIECSH U Em vez de equipamento de série » Bucha hidraulica de 3 grampos @ 150 mm
3519706 para bucha de 3 grampos Paraf Bucha hlqraullca de3 grampos @ 150 mm -
incluido no equipamento de série
3519726 mordentes duras Para3 Bucha hlc.iraullca de 3 gta!'npos @ 150 mm -
incluido no equipamento de série
para Bucha de 3 grampos hidraulica @ 200 mm (Item No. 351433018)
3519707 P E R S GRS para Bucha de 4 grampos hidraulico @ 200 mm (Item No. 351433020)
para Bucha de 3 grampos hidraulica @ 200 mm (Item No. 351433018)
3519727 mordentes duras para Bucha de 4 grampos hidraulico @ 200 mm (Item No. 351433020)
351433024* Porta pingas para » Bucha hidraulica de 3 grampos @ 150 mm -

incluido no equipamento de série

3584014

Software DXF Viewer/Reader

a partir da versao 4.7
Para importar ficheiros DXF
Ocultacdo de camadas graficas, Rastreamento de contorno automatico

HARDWARE

351433030*

controlo SIEMENS PPU 290

Ecra a cores de 15.6" - formato 16:9, Sistema de software SW 26x

m Entrega ex works. Necessita de ser encomendado com a maquina basica
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MANGA DO FUSO DO
CONTRAPONTO

© ALIMENTACAO DE BARRAS

A

|
I 3
T

o e -

(v

- _d (“

-
Lunexa fixa m Alimentacao de barras é a solugao ideal m Retrair e estender hidraulicamente
m Passagem @10 mma @ 130 mm para carregamento automatico de tornos através de pedal
CNC com barras curtas. Combina maxima
Lunexa moével produtividade com uma pequena area
m Passagem @ 10 mma @ 100 mm ocupada

© TRANSFORMADOR © BRrACO DE MEDICAO

]

lhy,

¢ [}
c.
m Portéatil, Eletrénico m Para tensao personalizada
m Facilita substancialmente a inicializagao m Peso 147 kg Tipica precisao de posicionamento de 5 pm 2
de programas LED indica o estado da sonda e a prontidao
m Botdo de paragem de emergéncia operacional do braco

m Botdo de confirmagao Protecdo IPX8 (estatico)
Interface TSI2

© conTrOLO PPU 290

Intuitivo

m Ecrd capacitivo de 15.6“ a cores, formato 16:9

Ecra lateral configuravel

Operacado intuitiva Multitouch

Teclado QWERTY completo

Selecdo de teclas programaveis através de

funcdo de toque

m Facil transferéncia de dados gracas as
interfaces frontais protegidas por IP65 (USB
2.0, Ethernet RJ45)

oOoDOEDOODE 2ED m Sensor de proximidade/distancia para controlo

de exibi¢do inteligente

Medicao de ferramentas até 90% mais rapido

@ SOFTWARE DXF VIEWER/READER

SIEMENS

Fertig.dxf

Geometrie
Info/Edit

2:9.4256 | X:8.4121 [inch]

m a partir da versao 4.7 O PPU 290 permite a operagao Multitouch.

Importa eDrawings, objetos 3-D assim como 0 painel de 15,6” é robusto mesmo em Robusto e livre de manuteng¢ao

ficheiros SolidWorks e AutoCad nos formatos ambientes agressivos. A interface de m Painel frontal em fundicdao de magnésio com
DWG e DXF, EASM e PDM. A ferramentas usuario do SINUMERIK Operate é otimizada vidro frontal resistente a riscos

oferece varias fun¢des de exibicao, para operacdo de ecra tatil. m Pode seroperado com luvas

simula¢do, impressao de desenhos e m Tecnologia de memaéria NV RAM sem bateria

projetos 3D. de buffer




L 50P

Torno CNC Universal OPTIMUM PREMIUM com controlo de ciclo.

Solucao completa - Diversas possibilidades

SINUMERIK 828D com PPU 290

- Precisao

- Fuso e servomotores by

- Estrutura com interruptores de seguranca

- Com velocidade méax. do fuso até 3 500 rpm de série

- Bucha hidraulica

- Fuso de esferas para elevadas velocidades de avango rapido em todos os eixos

- Guias lineares em todos os eixos

- Lubrificagao central automatica

- Trocador de ferramenta servo hidraulico VDI 30 com 8 ferramentas

- Unidade operacional rotativa

- Volantes eletrénicos para o eixo X e eixo Z

- Unidade de refrigeragao com reservatério de 110 litros

- Ligacao RJ45, Ligacao USB e ligacao 230 V

- Compatibilidade eletromagnética EMC

- Seis pés niveladores

- Ferramenta operacional

- Inclui dois anos de garantia (extensdo de garantia na pag. 51). Para informagoes
sobre garantias, consulte-nos

- Informagdo sobre “Contratos de manutencdo” na pag. 321
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DADOS TECNICOS

Modelo L 50P
Artigo no. 3514340

Dados da maquina

Ligacdo elétrica 400V /3 Ph ~50 Hz
Carga total 18 kVA
Fuso

Poténcia motor regime S1 9 kw
Binario motor regime S1 57 Nm
Poténcia motor regime S1 a 30% 15.8 kW
Binario motor regime S1 a 30% 95 Nm
Cone arvore I1SO 702-1 No. 6 form A2
Bucha hidraulica @210 mm
Passagem da bucha @52 mm
Furagdo da arvore* @ 66 mm
Binario no fuso 95 Nm
Sistema de refrigeracao e lubrificacao

Bomba de limpeza 1 kW
Poténcia da bomba de refrigeragao 450 W
Capacidade do depésito 110 litros
Sistema hidraulico

Bomba hidraulica 2.2 kW
Capacidade do depésito 50 litros
Dados da maquina

Comprimento torneavel 618 mm
Diametro torneavel 245 mm
@ torneavel sobre o carro transversal 280 mm
@ torneavel sobre a cava 490 mm
Largura da cava 400 mm
Gama de velocidade

Velocidade do fuso 3500 rpm
Torreta de ferramentas

Porta ferramentas VDI 30
Tipo Servo hidraulico
N2 de ferramentas 8
Altura max, largura quadrado 20 mm
Diametro méx. da haste de perfuracao @32mm
Precisao

Precisao de repetibilidade +0.005 mm
Precisao de posicionamento +(0.005 mm
Deslocamentos

Eixo X 300 mm
Eixo Z 800 mm
Velocidade de avanco

Eixo X movimento rapido 15 m/min.
Eixo Z movimento rapido 20 m/min.
Binario do motor

Eixo X 6 Nm
Eixo Z 11 Nm
Contraponto

Cone de contraponto cM 5
Diametro haste do contraponto @75mm
Curso do cone do contraponto 150 mm
Dimensoes

Comprimento x largura x altura 3190x1965x2052mm

Peso total 4 500 kg

Sistema de software Sinumerik 828D “

Meméria CNC 5 MB
Tempo de mudanca de ciclo 2ms
Look Ahead 100
Ndmero de ferramentas 256

m *depende da bucha instalada

2052

2660

1715

3190

1412

197

1965
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SINUMERIK 828D

O pack de alto desempenho
na classe compacta de controlos CNC

Aumente a produtividade e precisao na producao

Arquitetura de hardware robusta e algoritmos de controlo inteligentes, bem Testar, executar e simular programas NC no PC - menos stress de tempo na

como tecnologia de acionamento e motor de primeira classe, garantem a méaquina

mais alta dindmica e precisdo durante a maquinagao. - Formacdo e treino CNC com exatamente 0s mesmos programas e interfaces
operacionais que na oficina - sem esperar que "chegue finalmente", sem o

Funcdes avancadas de compensacdo controladas por software garantem risco de partir algo - e com a possibilidade de fazer preparacées e follow-up

qualidade adicional na maquinacgao de superficies e alta disponibilidade em casa ou na estrada.

da méaquina-ferramenta.

LEITOR DXF

Mais rapido do desenho a peca de trabalho. Facil transferéncia de dados
CAD para programacao pelo leitor DXF (artigo opcional n? 3584014)

Com o SINUMERIK Operate, todas as tecnologias de maquinagao, do pa-
drdo ao complexo, podem ser operadas de forma intuitiva e com um “look
& feel” uniforme.

SINUTRAIN

Programac¢ao NC no PC como no CNC - mesma operacao e programac¢ao — ‘:ngé
Preparac¢do do trabalho enquanto a maquina ainda esta a cortar: i n_, -
P 5 Tl o
3 E
Sy L

-~ ° 3 o v (D)
Operacao multitouch com PPU 290 e == e e

O painel de 15,6” é robusto mesmo em ambientes agressivos. A interface
de utilizador do SINUMERIK Operate é otimizada para operagao sensivel ao
toque.

Intuitivo - -
Ecra capacitivo de 15.6“ a cores, formato 16:9 =
- Tele lateral configuravel A
Operagdo Multitouch intuitiva 2
- Teclado QWERTY completo
Selec¢do de tecla programavel através de funcao tatil
Facil transferéncia de dados gracas a duas interfaces frontais protegidas SIE

por IP65 (USB 2.0, Ethernet RJ45) .
Sensor de proximidade/distancia para controlo inteligente da tela S G U RAN CA I NTEG RADA

CONFIGURE O TRABALHO COM PORTAS ABERTAS
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Robusto e livre de manuten¢ao
Painel frontal em magnésio fundido com frente de vidro a prova de riscos A Seguranga funcional também oferece protecao contra custos elevados!
A seguranca da maquina e planta nao é importante apenas pelos regu-
lamentos rigorosos que devem ser observados. Quando tudo funciona
com seguranca, beneficia de poupanca de tempo em engenharia, maior
disponibilidade do sistema e mais seguranca do investimento.

Pode ser operado usando luvas
- Tecnologia de memoéria NV RAM sem bateria de buffer
Design sem ventilador e sem disco rigido

Extensao de garantia -

A extensao da garantia permite proteger a sua nova maquina contra
danos na garantia por mais 12, 24 ou 36 meses ap6s o término da - Seguranga integrada

garantia de dois anos da SIEMENS. (s6 pode ser solicitado dentro da . Detecc¢do e maquinacdo de material residual

garantia SIEMENS de dois anos) Programacdo de etapas de trabalho do ShopMill

Gestao de unidades de rede

12 meses; Artigo no. 3589020 Simulacdo 3D

24 meses; Artigo no. 3589021

36 meses; Artigo no. 3589022 - Gravacao smyltanea
- Software de sistema SW 26x




Fuso de esferas
Retificado
Para alta precisao e repetibilidade
Baixo desgaste
Para elevado posicionamento e repetibilidade

Fuso principal
Design robusto

Base Pés
Com estriados pronunciados - Seis uni.
Excelente rigidez e durabilidade - Nivelamento 6timo da

maquina
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GUIA LINEAR

LUZ INDICADORA

m Capacidade para oito ferramentas - Plerm|ssa.o~ele(;/ada d.e.carga e alta rigidez m Indica visualmente o estado da maquina
m Trocador de ferramentas servo hidraulico m Alta .preasao e posicionamento m Longa vida Gtil
VDI 30 m Movimento suave e sem folga
m Altura méax. montagem quadrado 20 mm m Precisdo consistente com uma longa vida
) atil

m (@ recegdo da barra de escarear 32 mm .
m Tampa de ago inox

VOLANTES PERMUTADOR DE CALOR SISTEMA DE LUBRIFICACAO CENTRAL

ki, =]

m Volante para mover o eixo X e Z m Gabinete de distribui¢ao fechado m Garante lubrificacao regular e automatica
manualmente com gestao de refrigeragdo m Pontos de lubrificagao que estdo ligados
m Botdo de paragem de emergéncia inteligente ao sistems central de lubrificagdao
m Temperatura ideal mesmo em caso possuem uma vida (Gtil mais longa

de altas temperaturas ambientes

CONTRAPONTO

' g

BUCHA DE 3 GRAMPOS

e

m Ajuste rapido e facil sem m Bucha hidraulica de 3 grampos @ 200 mm m Permite o aperto e abertura rapida e
ferramentas gracas a alavanca de m Passagem @ 52 mm facil da bucha
fixacdao m Facil fixacdo da peca de trabalho



ALIMENTACAO DE BARRAS

2 Para informacdes sobre alimentacdo de barras veja na pagina 296

BRACO DE MEDICAO RENISHAW

351434020*

Braco de medi¢ao RENISHAW com sonda
para bucha de @ 200 mm

Inclui montagem
Interface TSI2

2 Informacdes sobre o braco de medicdo ex-warehouse Alemanha podem ser encontradas na pagina 300

DIVERSOS

351434001* e Dispositivo de elevacao

3536115 o Conjunto de iniciacao VDI 30 < Para informacdes sobre o conjunto de iniciaco ver pag. 294
351434004* o Transportador de limalhas com carrinho
351434003* e Separador de éleo / Skimmer
351434002* ?;::;ba RO O QA Em vez de equipamento de série > bomba de refrigeragao 450 W
3514340107 LI T C DGR Ezrsat:] ;(?du;nsaeiégs:r’::ic:(?a ou retraida hidraulicamente

BUCHA DE TORNO

351434014* Bucha de 4 grampos @ 210 mm Em vez de equipamento de série > Bucha de 3 grampos @ 210 mm
3519712 Para bucha de 3 grampos (1 uni.) para bucha @ 210 mm
3519732 Conj. mandibula superior dura (3 uni.) para bucha de 3 grampos @ 210 mm - incluido no equipamento de série
3519733 Conj. mandibula superior dura (4 uni.) para bucha opcional de 4 grampos @ 210 mm

3584014

Software DXF Viewer/Reader

- a partir da versao 4.7
Para importar ficheiros DXF

- Ocultar camadas gréficas
Rastreamento de contorno automatico

134
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€ HPPA BRACO DE MEDICAO RENISHAW © DISPOSITIVO DE ELEVAGAO

m Braco giratério manual HPPA de alta precisao com sonda para medi¢do de ferramenta, que m O dispositivo de elevacdo é necessario
possui uma sonda RP3 de 3-eixos. para descarregar a maquina

m Interface TSI2 incluida

< Informagdes do brago de medigdo ver pag. 300

€© CONJUNTO DE INICIAGAO VDI 30 TRANSPORTAPOR € CARRO DE

m 3 uni. suporte quadrado transversal m 1 porta pincas ER 25 m Versdo de correia
m 1 uni. suporte quadrado transversal superior m 1 chave porta pingas ER 25 m Para descarga eficiente de limalhas
m 1 uni. suporte quadrado longitudinal m 15-pecas conj. de pingas ER 25
m 5 uni. suporte de barra de furar m 1 suporte de ferramenta
@10/12/16/20/25mm m 1 bucha
m 3 tampas

95.9.20)
09:24

D%

Autozoom

m a partir da versao 4.7

Importa eDrawings, objetos 3-D assim
como ficheiros SolidWorks e AutoCad nos
formatos DWG e DXF, EASM e PDM.

A ferramentas oferece varias fun¢des de
exibicdo, simulacdo, impressao de
desenhos e projetos 3D.

m O skimmer de 6leo remove de forma
fiavel os 6leos residuais flutuantes e
os detritos de limalhas mais finos dos
lubrificantes de refrigeracao

2:9.4256 | X:8.4121 [inch]
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S 600

PREMiUM CNC-Torno de mesa inclinada caracterizado pela elevada velocidade,
desempenho, precisao e longa vida dtil

SINUMERIK 828D BASIC

- Versdo robusta

- Design compacto

- Servo motores em todos os eixos

- Todos os servomotores com encoder integrado para maxima precisao

- Design de mesa inclinada 30° para um diametro de maquinagao particularmente grande

- Facil remogao de limalhas no tabuleiro

- Bucha hidraulica de 3 grampos @ 200 mm

- Mordentes suaves e duras

- Trocar de ferramenta VDI30 com capacidade para 8 ferramentas de série

- Fusos de esferas endurecidos e retificados para elevadas velocidades de avango rapido em

todos os eixos

- Guias lineares dimensionalmente estaveis asseguram uma longa vida (Gtil gragas a sua rigidez

maéaxima estatica e dindmica

- Dispositivo para medi¢cdo manual da ferramenta

- Contraponto com haste hidraulica

- Permutador de calor

- Volante eletrénico com interruptor de ativagao e botao de paragem de emergéncia facilita sub-

stancialmente a inicializagao de programas

- Transportador de limalhas, tipo correia, garante remocao eficiente de limalhas

- Transportador de limalhas

- lluminagao de halogeneo para completa iluminagdo da area de trabalho

- Sistema de refrigeracao

- Compatibilidade eletromagnética EMC

- Inclui dois anos de garantia (extensdo de garantia na pag. 139). Para informacdes

sobre garantias, consulte-nos

- Informagdo sobre “Contratos de manutencdo” na pag. 321
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Fig. com controlo opcional SIEMENS
PPU 290 e apanhador de pecas




DADOS TECNICOS

Modelo

Artigo no.

Dados da maquina

Ligacdo elétrica

Carga total

Fuso

Poténcia motor regime S1

Binario motor regime S1

Poténcia motor regime S1 a 30%
Binario motor regime S1 a 30%
Cone arvore

Furacdo da arvore**

Passagem da bucha

Bucha hidraulica

Sistema de refrigeracao e lubrificacao
Poténcia da bomba de refrigeracdao
Bomba de limpeza

Capacidade do depésito

Sistema hidraulico

Motor - bomba hidraulica
Capacidade do depésito

Dados da maquina

Diametro torneavel

Comprimento torneavel

@ torneavel sobre o carro transversal
@ torneavel sobre a cava
Inclinacao da mesa

Gama de velocidade

Velocidade do fuso*

Torreta de ferramentas

Tipo

N2 de ferramentas

Opcional: Torreta de ferramentas Sauter com ferramentas motorizadas DIN5480 (art.no. 351506001)

Tipo
N2 de ferramentas

Velocidade max. permitida no acoplamento da ferramenta

Saida da ferramenta

Bindrio mdx. da ferramenta
Precisao

Precisao de repetibilidade
Precisao de posicionamento
Deslocamentos

Eixo X

Eixo Z

Velocidade de avango

Eixo X/Eixo Y

Binario do motor

Eixo X/Eixo Y

Forcas de avanco

Eixo X/Eixo Y

Contraponto

Cone de contraponto

Curso

Diametro haste do contraponto
Curso do cone do contraponto hidraulico
Dimensoes

Comprimento x largura x altura
Peso total

Sistema de software Sinumerik 828D
Meméoria CNC

Tempo de mudanca de ciclo

Look Ahead

Ndmero de ferramentas

PPU 271 SW 24

3515060

400V /3 Ph ~50 Hz
31 kVA

12 kw

115 Nm

30 kw

250 Nm

DIN ISO 702-1 No. 6

@75 mm
@65 mm
@200 mm

750 W
750 W
140 litros

1.5 kW
60 litros

250 mm
460 mm
220 mm
500 mm
30°

40 - 4500 rpm

VDI 30
8 ferramentas

VDI 30
12 ferramentas
madx. 4,500 rpm
4.82 KW
20 Nm

+0.005 mm
+0.005 mm

215 mm
520 mm

30 m/min.
11 Nm
6.9 kN
CM 4

425 mm

65 mm
60 mm

2322x1948x1930 mm

3200 kg

1642

1930

oPTit™
S 600

OPTIiMUM

1850

2322

| PPU 290/SW 26x (Opcional 351506030)
5 MB
2ms
100
256

m * dependendo da bucha instalada ** outras furagdes ou velocidades de fuso disponiveis por encomenda

1680
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SINUMERIK 828D Basic

Alta tecnologia para a classe compacta

Aumento de produtividade e precisao na producao

A utilizagdo de duas ferramentas operacionais de forma auténoma pos-
sibilita o torneamento em 4 eixos - Balance Cutting. As novas fun¢des
incluem capacidade multicanal com ShopTurn, que, entre outras coisas,
permite que os programas sejam sincronizados com o programSYNC. O
novo Software oferece a possibilidade de operar dois canais simultanea-
mente em tornos e retificadoras.

0 controlo CNC SINUMERIK 828D Basic estabelece padrdes em todos os
aspectos do desempenho da maquinagao. Seja precisao e velocidade,
seja reducao de tempos de ciclo ou eficiéncia energética e seguranca - o
SINUMERIK define o ritmo.

SHOPTURN

menor tempo de programacao para criacao de pecas Unicas e pequenos
lotes

LEITOR DXF

Mais rapido do desenho a peca de trabalho. Facil transferéncia de dados
CAD para programacao pelo leitor DXF (artigo opcional n2 3584014).
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Controlo

Ecra a cores de 10.4"
Formato 4:3
Software intuitivo SINUMERIK Operate

21100 (Y INTEGRADA

CONFIGURE O TRABALHO COM PORTAS ABERTAS

A seguranca funcional também oferece prote¢ao contra custos elevados!
A seguran¢a da maquina e planta ndo é importante apenas pelos regu-
lamentos rigorosos que devem ser observados. Quando tudo funciona
com seguranca, beneficia de poupanca de tempo em engenharia, maior

Interfaces frontais: USB 2.0 Frontal , Ethernet RJ45, Cartdao Compact
Flash (CF)
- As 8 teclas horizontais e 8 verticais programaveis levam a utilizador a

todas as janelas de controlo com apenas algumas teclas
Robusto

Extensao de garantia

A extensao da garantia permite proteger a sua nova maquina contra
danos na garantia por mais 12, 24 ou 36 meses apds o término da
garantia de dois anos da SIEMENS. (s6 pode ser solicitado dentro da
garantia SIEMENS de dois anos)

12 meses; Artigo no. 3589020

24 meses; Artigo no. 3589021

36 meses; Artigo no. 3589022

disponibilidade do sistema e mais seguranca do investimento.

CARACTERISTICAS GERAIS

Seguranca integrada

Detec¢do e maquinacdo de material residual
Programacao de etapas de trabalhoShopturn
Gestado de unidades de rede

Simulacao 3D

Gravagao simultanea




Base Guia linear

Estriados pronunciados - Rigidez maxima estatica e dindamica
Inclinagao de 30 graus - Alta precisao de posicionamento
Componentes e pecas fundidas - Excelente rigidez e durabilidade - Movimento suave e sem folga

Garantia de rigidez

Pés
Seis uni.
Nivelamento 6timo da maquina

140
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SEPARADOR TORRETA DE FERRAMENTAS

m Separa o lubrificante da refrigeracao m Capacidade para 8 ferramentas m A haste do contraponto é movida
= VDI 30 hidraulicamente através de pedal
m Curso hidraulico da haste 60 mm

m Maquinag¢ao mais rapida

SONDA DE FERRAMENTA SISTEMA DE LUBRIFICACAO AUTO

m Valvula de seguranca sem retorno m By Renishaw m Roda para fora
m Motor 1.5 kW m Permite que as ferramentas sejam m Com interruptor de boia. Se o
m Capacidade do dep6sito 60 litros medidas dentro da maquina nivel de 6leo estiver baixo, um

sinal sonoro é produzido

BUCHA DE 3 GRAMPOS DEPQSITO DE REFRIGERACAO _

m Bucha hidraulica de 3 grampos @ 200 mm m Tabuleiro de limalhas removivel m Para aperto e abertura da bucha
m Passagem @ 65 mm m Depdsito de refrigeragdo removivel m Opcionalmente a manga do contraponto
m Facil fixacdo da peca de trabalho m Indicador de nivel extende/retrai hidraulicamente

m Capacidade do depésito 140 litros




TORRETA DE FERRAMENTAS (Por favor note: caminhos transversais podem mudar)

351506001*

Torreta de ferramentas Sauter VDI 30
ferramentas motorizadas DIN 5480

SUPORTE DE FERRAMENTAS

- Doze ferramentas motorizadas DIN 5480, sistema de travagem do eixo C
- Em vez de equipamento de série > VDI 30 Torreta de ferramentas sem
ferramentas motorizadas

351506034 Porta-ferramentas acionado axialmente - VDI30 DIN 5480
351506035 Porta-ferramentas acionados radialmente - VDI30 DIN 5480
351506036 Porta-ferramentas acionados radialmente na . VDI30 DIN 5480

parte traseira

CONJUNTO DE INICIACAO

3536115 Conjunto de iniciacao VDI 30 Informacgdo VDI 30 na pag. 294
CONTRAPONTO
351506004* Movimento automatico do contraponto - via M Code
351506005* Preparacao da maquina - apenas para movimento automatico do contraponto (351506004)

ALIMENTACAO DE BARRAS

351506011* Interface de alimentagao de barras

351506012* Alimentacao de barras Pro V 65E 1.2 metros - Incluindo interface de alimentacdo de barras (351506011)
351506013* Alimentagao de barras Pro V 65LE 1.5 metros - Incluindo interface de alimentacdo de barras (351506011)
351506023* Alimentacdo de barras Pro Conque ror 3 metros - Incluindo interface de alimentagdo de barras (351506011)

Para mais informacdes sobre alimentacdo de barras e alimentacdo de barras ex warehouse Alemanha ver pag. 296

COLLETS FOR PORTA PINCAS

DIVERSOS

351506017* Pincas individuais para porta pincas - de@10mma@14.9 mm
351506018* Pincas individuais para Porta pingas - de@15mma @60 mm
351506002* Porta pincas - para pingas de @ 15 mm a @ 60 mm
BUCHA DE TORNO
e Em vez de equipamento de série >
351506024 Bucha de 4 grampos hidraulica @ 200 mm Bucha hidraulica de 3 grampos @ 200 mm
A (F Em vez de equipamento de série »
351506008 Bucha hidraulica de 3 grampos @ 250 mm Bucha hidraulica de 3 grampos & 200 mm
P Em vez de equipamento de série »
351506025 Bucha de 4 grampos hidraulica @ 250 mm Bucha hidraulica de 3 grampos @ 200 mm
para > Bucha hidraulica de 3 grampos @ 200 mm -
3519707 para bucha de 3 grampos incluido no equipamento de série
para Bucha de 4 grampos hidraulica @ 200 mm (351506024)
para > Bucha hidraulica de 3 grampos @ 200 mm -
3519727 Mordentes duras incluido no equipamento de série
para Bucha de 4 grampos hidraulica @ 200 mm (351506024)
para Bucha hidraulica de 3 grampos @ 250 mm (351506008)
3519708 IR LIRS EITS para Bucha de 4 grampos hidraulica @ 250 mm (351506025)
3519728 Mordentes duras para Bucha hidraulica de 3 grampos @ 250 mm (351506008)

para Bucha de 4 grampos hidraulica @ 250 mm (351506025)

3584014

HARDWARE
351506030*

351506019* Refrigeragao interna de ferramenta Unidade externa, 20 bar
351506020 Separador de 6leo - com d!sco rotat[vo, remove o 6leo do liquido de arrefecimento
- Capacidade: 1 litro por hora
351506022* Bomba de refrigera¢ao de alto desempenho - 5 bar
351506021* Ar condicionado - Em vez do equipamento de série » permutador de calor
351506006* Medicao automatica da ferramenta - Em vez de equipamento de série » Medicao manual da ferramenta
351506007* Fixacdo automatica das pecas
351506016 Abertura automatica da porta

Software DXF Viewer/Reader

Controlo SIEMENS PPU 290

- a partir da versao 4.7

- Ecrd a cores de 15,6”- formato 16:9, Sistema de software SW 26x

142 *Entrega ex works. O opcional deve ser encomendado com a maquina basica




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

€ ALIMENTACAO DE BARRAS

€) TORRETA DE FERRAMENTAS © CONTRAPONTO

m VDI 30 com ferramentas motorizadas by m Contraponto totalmente automatico, m Alimentacgdo de barras é a solucao
Sauter com sistema de travagem do eixo C para configuracdo mais rapida ideal para carregamento automatico
= Movimento do contraponto de tornos CNC com barras curtas.
mais rapido, maior facilidade de Combina méaxima produtividade com
repetibilidade e mais preciso uma pequena area ocupada

© PINCAS E PORTA PINCAS © sePARADOR DE OLEO / SKIMMER [l @ AR CONDICIONADO

L‘n
\\\/
m Disponivel de 10 mm a 60 mm m O skimmer de 6leo remove de forma m Em vez de permutador de calor
fidvel os dleos residuais flutuantes e m O ar condicionado arrefece permanente
os detritos de limalhas mais finos dos e constantemente a cabine de controlo a
lubrificantes de refrigeracao temperatura desejada

@ LciToR DXF

D%

Autozoom

© controLO PPU 290

m O PPU 290 permite a operagao Multitouch.

O painel de 15,6” é robusto mesmo em ambientes

agressivos. A interface de usuario do SINUMERIK

Operate é otimizada para operagao de ecra tatil.

Ecra capacitivo de 15.6“ a cores, formato 16:9

Ecra lateral configuravel

Operagdo intuitiva Multitouch

Teclado QWERTY completo

Selecdo de teclas programaveis através de fungao

de toque

m Facil transferéncia de dados gracas as interfaces
frontais protegidas por IP65 (USB 2.0, Ethernet
R145)

m Sensor de proximidade/distancia para controlo de

S - i 5.09.20
SIEMENS o
lle Fertig.dif

2:9.4256 | X:8.4121 [inch]

2Zuriick_

m Dados DXF podem ser convertidos em
programas NC para furar padroes e exibicao inteligente
contornos m Robusto e livre de manutenc¢ao
m Pode seroperado com luvas
m Sistema de software SW 26x
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L 440 / L 460

O torno CNC OPTIMUM PREMiUM de alto desempenho com controlo de ciclo

SINUMERIK 828D BASIC

- Maquina de alta precisdao com o mais recente controlo e servo motor

- Design compacto do fuso de série

- 0 design do fuso de série garante um desenvolvimento minimo de ruido

- Fuso de alta velocidade de 4 500 rpm com rolamentos de rolos conicos de alta precisdo e dimensio-

nado generosamente

- A mudancga entre as duas engrenagens ocorre pneumaticamente através de um cilindro de ar com-

primido

- Base larga com guias retangulares duplas
- Guias da base temperadas e retificadas
- Contraponto dimensionado generosamente e facilmente posicionavel com mecanismo de fixagao

rapida

- Duas portas méveis deslizantes separadamente com janelas de visao integradas na frente

- O microinterruptor impede a partida da maquina se a porta nao estiver totalmente fechada

- Painel de controlo mdvel

- Dois volantes eletronicos manuais para controlo manual do X e Eixo Z

- Lubrificagdo automatica do fuso

- Lubrificagao automatica de carros longitudinais e transversais

- Tampa de contraponto

- lluminagao halogénio de trabalho

- Gabinete de distribui¢do fechado com permutador de calor integrado garante uma temperatura ideal

mesmo em caso de temperaturas térmicas ambientes e evita a penetracdo de sujidade

- Mordentes suaves e duras na composicao

- Ligacao RJ45, ligacao USB e ligacao 230V

- Seis pés na composicao

- Compatibilidade eletromagnética EMC

- Inclui dois anos de garantia (extensao de garantia na pag. 147). Para informagdes sobre

garantias, consulte-nos

- Informagdo sobre “Contratos de manutencdo” na pag. 321
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DADOS TECNICOS

L 440 L 460

Artigo no.

Dados da maquina

Ligacdo elétrica

Carga total

Fuso

Poténcia motor regime S1

Bindrio motor regime S1

Poténcia motor regime S1 a 30%
Binario motor regime S1 a 30%

Cone arvore

Furagdo da arvore*

Passagem da bucha

Bucha hidraulica

Sistema de refrigeracao e lubrificacao
Motor bomba de refrigeragao
Capacidade do depésito

Sistema hidraulico

Motor - bomba hidraulica

Capacidade do depésito

Dados da maquina

Altura do centro

Largura do centro

@ torneavel sobre o carro transversal
@ torneavel sobre a cava

@ torneavel na ponte

Largura da cava

Gama de velocidade

Velocidades estéagio 1 / estagio 2
Binario no estagio 1/estagio 2
Torreta de ferramentas

Tipo hidraulico

N2 de ferramentas

Altura méax, largura quadrado
Didmetro max. da haste de perfuracao
Opcional: Torreta de ferramentas Baruffaldi
N? de ferramentas

Tipo (hidrdulico)

Max. velocidade permitida no acoplamento da ferramenta
Saida da ferramenta

3514410 3514420

400V /3 Ph ~50 Hz
25 kVA

11 kW
70 Nm
23 kw
148 Nm
DIN ISO 702-1 No. 6
@ 65 mm
@52 mm
@ 200 mm

375 W
170 litros

750 W
50 litros

235 mm
1000 mm 1500 mm
240 mm
475 mm
710 mm
355 mm

100 - 950 rpm / 900 - 4 500 rpm
525 Nm /382 Nm

LS 160 VDI 40
8 ferramentas
25x25 mm
32 mm
(Artigo no. 351441042) (Artigo no. 351442042)
8 ferramentas
Baruffaldi VDI40 - TBMA- 160 com acionamento da ferramenta
max. 4 500 rpm

5kW (S3 - 40 % ciclo de trabalho 10 min.)

Bindrio madx. da ferramenta 20 Nm

Precisao

Precisao de repetibilidade +0.005 mm

Precisao de posicionamento +0.005 mm

Curso

Eixo X 260 mm

Eixo Z 1150 mm 1680 mm
Velocidade de avanco

Eixo X/Eixo Y 15 m/min.

Binario do motor

Eixo X/Eixo Y 6 Nm /16 Nm

Forcas de avango

Eixo X/Eixo Y 7.5 kN / 10 kN

Contraponto

Cone de contraponto CM 4

Didmetro haste do contraponto 65 mm

Curso do cone do contraponto 150 mm

Dimensoes

Comprimento x largura x altura 3030x1952x2025mm 3530x1952x2025 mm
Peso total 3 000 kg 3450 kg
Meméria CNC 5 MB

Tempo de mudanca de ciclo 2ms

Look Ahead 100

Nidmero de ferramentas 256

146 * depende da bucha instalada
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SINUMERIK 828D Basic

Alta tecnologia para a classe compacta

Aumento de produtividade e precisao na producao

A utilizagdo de duas ferramentas operacionais de forma auténoma pos-
sibilita o torneamento em 4 eixos - Balance Cutting. As novas fun¢des
incluem capacidade multicanal com ShopTurn, que, entre outras coisas,
permite que os programas sejam sincronizados com o programSYNC. O
novo Software oferece a possibilidade de operar dois canais simultanea-
mente em tornos e retificadoras.

0 controlo CNC SINUMERIK 828D Basic estabelece padrdes em todos os
aspectos do desempenho da maquinagao. Seja precisao e velocidade,
seja reducao de tempos de ciclo ou eficiéncia energética e seguranca - o
SINUMERIK define o ritmo.

SHOPTURN

menor tempo de programacao para criacao de pecas Unicas e pequenos
lotes

LEITOR DXF

Mais rapido do desenho a peca de trabalho. Facil transferéncia de dados
CAD para programacao pelo leitor DXF (artigo opcional n2 3584014).
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Controlo

Ecra a cores de 10.4"
Formato 4:3
Software intuitivo SINUMERIK Operate

21100 (Y INTEGRADA

CONFIGURE O TRABALHO COM PORTAS ABERTAS

A seguranca funcional também oferece prote¢ao contra custos elevados!
A seguran¢a da maquina e planta ndo é importante apenas pelos regu-
lamentos rigorosos que devem ser observados. Quando tudo funciona
com seguranca, beneficia de poupanca de tempo em engenharia, maior

Interfaces frontais: USB 2.0 Frontal , Ethernet RJ45, Cartdao Compact
Flash (CF)
- As 8 teclas horizontais e 8 verticais programaveis levam a utilizador a

todas as janelas de controlo com apenas algumas teclas
Robusto

Extensao de garantia

A extensao da garantia permite proteger a sua nova maquina contra
danos na garantia por mais 12, 24 ou 36 meses apds o término da
garantia de dois anos da SIEMENS. (s6 pode ser solicitado dentro da
garantia SIEMENS de dois anos)

12 meses; Artigo no. 3589020

24 meses; Artigo no. 3589021

36 meses; Artigo no. 3589022

disponibilidade do sistema e mais seguranca do investimento.

CARACTERISTICAS GERAIS

Seguranca integrada

Detec¢do e maquinacdo de material residual
Programacao de etapas de trabalhoShopturn
Gestado de unidades de rede

Simulacao 3D

Gravagao simultanea




Guia Fuso principal
- temperado de acordo com HRC48- Design robusto

52 e tratado termicamente

Pés
Seis uni.
Nivelamento 6timo
da maquina

Base
Com estriados pronunciados
Excelente rigidez e durabilidade

148




m Design particularmente largo

m Acionamento do fuso de esferas
para uma excelente precisao de
repetibilidade

CAIXA DE VELOCIDADES

m Pneumatica

m Automatico

m O eixo é executado em bronze sinterizado
garantindo assim excelente precisao

CONTRAPONTO
 —

m Dimensionado generosamente
m Carro com fuso de esferas e porca
pré-tensionada

m Borne de precisao

m Design robusto

m A¢do suave mesmo em alta velocidade
do fuso

SISTEMA DE LUBRIFICACAO AUTO

m Lubrificacdo automatica do cabegote e
carro longitudinal cruzado

UNIDADE HIDRAULICA

m Para mordentes de fixagdo, bucha e
torreta de ferramentas

= Motor 750 W

m Capacidade do dep6sito 50 litros

m Fixacdo/pressao
operacional2 500 - 2 942 kPa

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

PERMUTADOR DE CALOR

*

m Gabinete de distribui¢cao fechado com
gestdo de refrigeracao inteligente garante
uma temperatura ideal para ambientes
de altas temperaturas

TORRETA DE FERRAMENTAS

- &
< .
- '
m Capacidade para oito ferramentas
m Torreta de ferramentas hidraulica VDI40
m Altura max. montagem quadrado 25 mm
m Didmetro da barra de escarear 32 mm

BUCHA DE 3 GRAMPOS

m Bucha hidraulica de 3 grampos @ 200 mm
m Passagem @ 52 mm
m Facil fixagao da peca de trabalho




L440

L460

TORRETA DE FERRAMENTAS E C-AXIS (Please note: traverse paths can change)

351441042 *

351442042

Torreta de ferramentas Baruffaldi TBMA160 VDI40
com ferramentas motorizadas

- Em vez de equipamento de série > Torreta de ferramentas LS160

CONTRAPONTO

351441019* | 351442019* - Prepara¢do da maquina para fuso de contraponto hidraulico
Fuso de contraponto
351441021* | 351442021* - Fuso de contraponto hidraulico
351441023*  351442023* o Dispositivo de elevacao pneumatico - Almofada de ar pneumatica, reduz o atrito facilitando assim o movi-
para contraponto mento do contraponto
351441022* | 351442022* Dispositivo para contraponto mével Contraponto e suporte estdo vinculados para movimentagao

ALIMENTACAO DE BARRAS

351441037* | 351442037* Interface de alimentagao de barras - Preparacao

351441033* | 351442033* o Alimentacao de barras Pro V 65E 1.2 metros - Inclui interface de alimentagdo de barras (351441037/351442037)
351441034* | 351442034* Alimentacao de barras Pro V 65LE 1.5 metros - Inclui interface de alimentagdo de barras (351441037/351442037)
351441038* | 351442038* Alimentacao de barras Pro Conqueror 3 metros - Inclui interface de alimentagdo de barras (351441037/351442037)

2 Para mais informagdes sobre alimentacao de barras e alimentagao de barras ex warehouse Alemanha ver pag. 296

DISPOSITIVO DE ELEVACAO

3514301 Dispositivo de elevacao - Dispositivo de elevacdo é necessario para descarregar maquina.
BUCHA DE TORNO
351441008*  351442008* Bucha de 3 grampos manual @ 200 mm
351441011* | 351442011* Bucha de 4 grampos manual @ 250 mm
351441028*  351442028* Bucha hidraulica de 3 grampos @ 250 mm ' ET“ \{ez.de equipamento de série > Bucha
hidraulica de 3 grampos @ 200 mm
P - Em vez de equipamento de série » Bucha
* *
351441031 351442031 Bucha de 4 grampos hidraulica @ 250 mm hidraulica de 3 grampos @ 200 mm
3519707 para bucha de 3 grampos - para a bucha rjlfjraullca de 3 grampos @ 200 mm incluido no equi-
pamento de série
3519727 Mordentes duras - para a bucha rjlfiraullca de 3 grampos @ 200 mm incluido no equi-
pamento de série
- para a bucha hidraulica de 3 grampos @ 250 mm (351441028)
3519708 [ LU O GO - para a bucha de 4 grampos hidraulica @ 250 mm (351441031)
3519728 Mordentes duras - para a bucha hidraulica de 3 grampos @ 250 mm (351441028)

- para a bucha de 4 grampos hidraulica @ 250 mm (351441031)

DIVERSOS

D

351441001* | 351442001* Refrigeracao interna de ferramenta - Unidade externa (Unidade de extracdo necessaria)
351441007* | 351442007* o Separador de é6leo - com disco rotativo, remove 6leo do liquido refrigeracao
351441013* | 351442013* Bomba de refrigera¢ao de alto desempenho - 5 bar
351441014* | 351442014* o Ar condicionado - Em vez do equipamento de série > permutador de calor
351441016* | 351442016* Conj. suporte de ferramenta - para a > Torreta de ferramentas LS160 - incluido no equipamento
351441020% | 351442020* Volante eletrdnico portatil ’ qur:sizngz5232?}53.:58&6355;31?4)1\(/;3;n/t; Se;e:gg;;)(”% pode ser
351441002* | 351442002* Joystick - N&o pode ser combinado com volante eletrénico 351441(2)0 20
351441003* | 351442003* Lunexa fixa
351441004* | 351442004* o Lunexa movel
351441043 HPRA Renishaw para bucha de @ 200 mm Informagdes ex warehouse Alemanha
351441044 0 Braco de medicao de alta precisao para bucha de @ 250 mm p‘,)d.em ser encontradas na
pagina 300
351441005* | 351442005* Transportador de limalhas - L440: 1.0 metro - L 460: 1.5 metros
351441006* Transportador de limalhas - Enrolavel, dobravel, Cx Lx A: 994 x 510 x 838 mm

SOFTWARE

3584014

HARDWARE

Software DXF Viewer/Reader

- A partir da versao 4.7

351442080*

SIEMENS Controlo PPU 290

- Ecrd a cores de 15,6”- formato 16:9, Software SW 26x

m Entrega ex works. Necessita de ser encomendado com a maquina basica



m Velocidade méax. permitida 6 000 rpm no
acoplamento de ferramenta

m Saida max. ferramenta 5 kW (S3 40 %
ciclo de trabalho 10 min.)

m Binario méx. da ferramenta 20 Nm

m Acionamento hidraulico

© SEPARADOR DE OLEO / SKIMMER

m O skimmer de 6leo remove de forma
fiavel os 6leos residuais flutuantes e
os detritos de limalhas mais finos dos
lubrificantes de refrigeracao

€@ BRACO DE MEDICAO

m Medicdo de ferramentas até 90 % mais rapida
m Tipica precisdo de posicionamento de 5 pm 2
m Interface TSI2
2 Informagdes do brago de medigdo ver

pag. 300

m Contraponto totalmente automatico,
para configuracdao mais rapida

m Movimento do contraponto

mais rapido, maior facilidade de

repetibilidade e mais preciso

© AR CONDICIONADO

m Em vez de permutador de calor

m O ar condicionado arrefece permanente
e constantemente a cabine de controlo a
temperatura desejada

i}

fAutozoom

S - 96.99.20)
SIEMENS 1

lUSB/Abtrie Fertig.dxf

200m

Bild
drehen
Geometrie
Info/Edit

Fangradius

2:9.4256 | X8.4121 r-wn]
Zurick

m Dados DXF podem ser convertidos em
programas NC para furar padroes e
contornos

OPTIMUM’
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GERMANY

m Alimentacgdo de barras é a solu¢ao
ideal para carregamento automatico de
tornos CNC com barras curtas

m Combina méaxima produtividade com
uma pequena area ocupada

Lunexa fixa
m Passagem de @ 20 mma @ 200 mm

Lunexa mével
m Passagem de @ 20 mma @ 100 mm

© conTRrOLO PPU 290

oDooDooomon E
@ DOboooononoma
zhxhe B i

fl [ 1

m Tela capacitiva com controlador
Multitouch

m Operacao intuitiva Multitouch

m Selecdo de teclas programaveis através
de funcao de toque

m Software SW 26
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Tornos de mesa inclinada com contra fuso OPTIMUM PREMIUM CNC

SINUMERIK 828D com PPU 290

- Versao robusta

- Design compacto

- Motores servo em todos os eixos

- Design de mesa inclinada 30° para um diametro de maquinagdo particularmente grande

- Facil remocao de limalhas no tabuleiro

- Guias lineares dimensionalmente estaveis asseguram uma longa vida Gtil gragas a sua rigidez
maxima estatica e dinamica

- Fusos de esferas endurecidos e retificados

- Todos os servomotores com encoder integrado para maxima precisao

- Volante eletrénico com interruptor de ativacdo e botdo de paragem de emergéncia facilita sub-
stancialmente a inicializacdo de programas

- Transportador de limalhas, tipo correia, garante remogao eficiente de limalhas

- Illuminac¢do de halogéneo para completa iluminagao da area de trabalho

- Eixo C com sistema de travagem APEX PT16-16-RB-330 e 12 ferramentas VDI 30

- Bucha hidraulica de 3 grampos @ 200 mm e @ 150 mm para contra fuso

- Sistema de refrigeragao

- Pedal

- Sistema de lubrificagdo automatica

- Unidade hidraulica

- Permutador de calor para armario de distribuicao

- Interface de alimenta¢ao de barras

- Compatibilidade eletromagnética EMC

- Inclui dois anos de garantia (extensao de garantia na pag. 155). Para informacdes
sobre garantias, consulte-nos

- Informagdo sobre “Contratos de manutencdo” na pag. 321
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DADOS TECNICOS

| Modeto | ___seo0 | ___seoL |

Artigo no.

Dados da maquina

Ligacdo elétrica

Carga total

Fuso principal Z Fuso

Poténcia motor regime S1

Binario motor regime S1

Poténcia motor regime S1 a 30%
Binadrio motor regime S1 a 30%
Cone arvore

Furacdo da arvore*

Passagem da bucha

Bucha hidraulica

Contra fuso 22

Poténcia motor regime S1

Bindrio motor regime S1

Poténcia motor regime S1 a 30%
Binario motor regime S1 a 30%
Cone arvore

Fura¢do da arvore*

Passagem da bucha

Bucha hidraulica

Bombas

Poténcia da bomba de refrigeracdao
Poténcia da bomba hidraulica
Poténcia do sistema de lubrificacdo central
Dados da maquina

Diametro torneavel

Comprimento torneavel

@ torneavel sobre a cava

@ torneavel sobre o carro transversal
Inclinacao da mesa

Gama de velocidade

Velocidades fuso principal Z
Velocidades contra fuso 722

Torreta de ferramentas

Tipo hidraulico

Motor, ferramentas motorizadas DIN 5480

Velocidade, ferramentas motorizadas DIN 5480

N2 de ferramentas

Altura max, largura quadrado
Didmetro max. da haste de perfuracao
Precisao

Precisao de repetibilidade
Precisdo de posicionamento
Curso

Eixo X

Eixo Y (Opcional)

Eixo /72

Velocidade de avan¢o/movimento rapido
Eixo X

Eixo Y (Opcional)

Eixo /72

Binario do motor

Eixo X/Eixo Y

Eixo Y (Opcional)

Forcas de avanco

Eixo X/Eixo Y

Eixo Y (Opcional)

Dimensoes

Comprimento com/sem transportador de limalhas

Largura x altura
Peso total

154

* depende da bucha instalada

3515065 3515070

400V / 3 Ph ~50 Hz
20 kVA

11 kw

98.7 Nm

15 kW
199.2 Nm

DIN ISO 702-1 No. 6

@75mm
@ 65 mm
@200 mm

7.5 kw
50 Nm
11 kw
112 Nm
DIN ISO 702-1 No. 5
@52 mm
@ 45 mm
@150 mm

530 W
2.2 kW
30w

325 mm
520 mm 1020 mm
650 mm
380 mm

30°

4 000 rpm
5000 rpm

VDI 30 DIN 5480
3.75 kW
6 000 rpm
12 ferramentas
25 x25 mm
40 mm

+0.005 mm
+0.005 mm

215 mm
100 mm (x 50 mm)
520 mm 1020 mm

24 m/min
6 m/min.
24 m/min

11 Nm /16 Nm
6 Nm

6.9 kN / 10 kN
6.2 kN

3 500 mm/3 985 mm
3135x1950 mm

5 000 kg 6 000 kg

4 020 mm/4 485 mm

S$6201-4020
S 600- 3383

S$600-3548 S 620L-3085 935

885 __  1c00
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—
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Sistema de software Sinumerik 828D m

Meméria CNC 8 MB
Tempo de mudanca de ciclo 1ms
Look Ahead 150
Nimero de ferramentas 512
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SINUMERIK 828D

O pack de alto desempenho
na classe compacta de controlos CNC

Aumente a produtividade e precisao na producao

Arquitetura de hardware robusta e algoritmos de controlo inteligentes, bem Testar, executar e simular programas NC no PC - menos stress de tempo na

como tecnologia de acionamento e motor de primeira classe, garantem a méaquina

mais alta dindmica e precisdo durante a maquinagao. - Formacdo e treino CNC com exatamente 0s mesmos programas e interfaces
operacionais que na oficina - sem esperar que "chegue finalmente", sem o

Funcdes avancadas de compensacdo controladas por software garantem risco de partir algo - e com a possibilidade de fazer preparacées e follow-up

qualidade adicional na maquinacgao de superficies e alta disponibilidade em casa ou na estrada.

da méaquina-ferramenta.

LEITOR DXF

Mais rapido do desenho a peca de trabalho. Facil transferéncia de dados
CAD para programacao pelo leitor DXF (artigo opcional n? 3584014)

Com o SINUMERIK Operate, todas as tecnologias de maquinagao, do pa-
drdo ao complexo, podem ser operadas de forma intuitiva e com um “look
& feel” uniforme.

SINUTRAIN

Programac¢ao NC no PC como no CNC - mesma operacao e programac¢ao — ‘:ngé
Preparac¢do do trabalho enquanto a maquina ainda esta a cortar: i n_, -
P 5 Tl o
3 E
Sy L

-~ ° 3 o v (D)
Operacao multitouch com PPU 290 e == e e

O painel de 15,6” é robusto mesmo em ambientes agressivos. A interface
de utilizador do SINUMERIK Operate é otimizada para operagao sensivel ao
toque.

Intuitivo - -
Ecra capacitivo de 15.6“ a cores, formato 16:9 =
- Tele lateral configuravel A
Operagdo Multitouch intuitiva 2
- Teclado QWERTY completo
Selec¢do de tecla programavel através de funcao tatil
Facil transferéncia de dados gracas a duas interfaces frontais protegidas SIE

por IP65 (USB 2.0, Ethernet RJ45) .
Sensor de proximidade/distancia para controlo inteligente da tela S G U RAN CA I NTEG RADA

CONFIGURE O TRABALHO COM PORTAS ABERTAS

°
]

»

<

<
1-1-1-
B

»
o1~

Robusto e livre de manuten¢ao
Painel frontal em magnésio fundido com frente de vidro a prova de riscos A Seguranga funcional também oferece protecao contra custos elevados!
A seguranca da maquina e planta nao é importante apenas pelos regu-
lamentos rigorosos que devem ser observados. Quando tudo funciona
com seguranca, beneficia de poupanca de tempo em engenharia, maior
disponibilidade do sistema e mais seguranca do investimento.

Pode ser operado usando luvas
- Tecnologia de memoéria NV RAM sem bateria de buffer
Design sem ventilador e sem disco rigido

Extensao de garantia -

A extensao da garantia permite proteger a sua nova maquina contra
danos na garantia por mais 12, 24 ou 36 meses ap6s o término da - Seguranga integrada

garantia de dois anos da SIEMENS. (s6 pode ser solicitado dentro da . Detecc¢do e maquinacdo de material residual

garantia SIEMENS de dois anos) Programacdo de etapas de trabalho do ShopMill

Gestao de unidades de rede

12 meses; Artigo no. 3589020 Simulacdo 3D

24 meses; Artigo no. 3589021

36 meses; Artigo no. 3589022 - Gravacao smyltanea
- Software de sistema SW 26x




OPTIturn S 620/620L

EQUIPAMENTO DE SERIE

Guias Inclinagdao da mesa
- Guia lineares de alto desempenho con- - Peca lnica
tribuem para a estabilidade da maquina - Inclinagao da mesa
e garantem alta precisao e vibracoes - Para excelente estabilidade

reduzidas durante a maquinacao

eixo C2
Precisao
44/1000°

Eixo C
Precisdo 44/1000°

Pés
Qito uni.

- Alinhamento otimizado
da maquina




PERMUTADOR DE CALOR

m Gabinete de distribui¢cdo fechado com
gestao de refrigeracao inteligente

m Temperatura ideal mesmo em caso de
altas temperaturas ambientes

m By Renishaw
m Permite a medicao das ferramentas
dentro da maquina no fuso principal

GUIA LINEAR

Rigidez maxima estatica e dinamica
Alta precisao de posicionamento
Movimento suave e sem folga
Precisao consistente com uma longa
vida atil

m Trocador fidvel e rapido Apex PT-16-
RB-330-12

m Ferramentas motorizadas DIN 5480 com
servo motor, 12 ferramentas

BUCHA DE TORNO

— -/
' . y A
f

m Bucha hidraulica @ 200 mm

INCLINACAO DA MESA

W2 7

m Profundidade da maquina reduzida
em compara¢ao com a mesa normal
mantendo 0 mesmo curso no eixo X

m Melhor fluxo de limalhas

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

m Ambos os fusos com controlo do eixo C

m Hidraulico

m Sistema de travagem com indexagao de
angulos do fuso

SISTEMA DE LUBRIFICACAO AUTO

m Roda para fora

m Com interruptor de boia. Se o nivel de
6leo estiver baixo, um sinal sonoro é
produzido

N

L
—_

m Eixo rotativo do fuso principal, para precisao
de posicionamento da peca de trabalho

m Fornece indexacao precisa do fuso e uma
baixa velocidade consistentemente estavel




BUCHA DE TORNO
Bucha hidraulica de 3 grampos
351506501 @ 250 mm - Emvez de equipamento de série » Bucha hidraulica de 3 grampos @ 200 mm
351506502 Bucha hidraulica de 4 ) . P
grampos @ 200 mm Em vez de equipamento de série » Bucha hidraulica de 3 grampos @ 200 mm
Bucha hidraulica de 4 . - P
351506503 grampos @ 250 mm Em vez de equipamento de série » Bucha hidraulica de 3 grampos @ 200 mm
Bucha hidraulica de 4 - Em vez de equipamento de série > Bucha hidraulica de 3 grampos @ 150 mm
351506510
grampos @ 150 mm - para contra fuso / Fuso B

ALIMENTACAO DE BARRAS

351506535* Alimentacdo de barras Pro V 65E - Comprimento da haste 1 200 mm; @ da haste 5 mm - @ 65 mm
351506536* o Alimentagdo de barras Pro V 65LE - Comprimento da haste 1 500 mm; @ da haste 5 mm - @ 65 mm
351506538* Alimentacdo de barras Pro Conqueror - Comprimento da haste 3 000 mm; @ da haste 5 - 51 mm

< Para mais informagdes sobre alimentacao de barras e alimentacao de barras ex warehouse Alemanha ver pag. 296

PORTA PINCAS

para o fuso principal - Em vez de equipamento de série » Bucha hidraulica

351506504* i
S de 3 grampos @ 200 mm

351506511* Porta pincas para o fuso principal - Em vez de equipamento de série > Bucha hidraulica

de 3 grampos @ 150 mm

DIVERSOS

351506515* o Eixo Y - para aplicacoes de fresamento mais flexiveis
351506520* Refrigeragao interna de ferramenta - 20 bar

351506527* e Ar condicionado - Emvez do equipamento de série > permutador de calor
351506528* e Abertura automatica da porta

351506525 o ;Znnfguragéo automatica da ferra-

351506526* o Apanhador de pecas automaticas

m *Entrega ex works. O opcional deve ser encomendado com a maquina



m Bucha hidraulica de 3 grampos
disponivel no tamanho @ 250 mm

m Bucha de 4 grampos hidraulica in
Tamanhos @ 200 mm e @ 250 mm

m Forthe contra fuso, Bucha de 4 grampos
hidraulica @ 150 mm

m Maquinagao mais flexivel

@ coNFIGURAGAO

|
|

DE FERRAMENTA
™

m Automatico
m Automacao de alto nivel

© Ar conpicioNADO

OPTIMUM’
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€) BuCHA DE TORNO © ALIMENTACAO DE BARRAS € PORTAPINCAS

m Aalimentacdo de barras sdo a solucao m Para o fuso principal e contra fuso
ideal para carregamento automatico de
tornos CNC com barras curtas

m Combinam produtividade maxima com

um design compacto

© ABERTURA DE PORTA

oPTIMUM®

MASCHINEN - GERMANY.

-

m Particularmente intuitivo
m Automacao de alto nivel

m Em vez de permutador de calor

m O ar condicionado arrefece permanente
e constantemente a cabine de controlo a
temperatura desejada

m Coletor de pecas automatico reduz os tempos os tempos nao produtivos, uma
vez que as pecas finalizadas podem ser removidas fora da maquina
m Calcula automaticamente a posicao correta
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S 500/S500L
S 750K /S 750

Os tornos CNC OPTIMUM PREMIUM impressionam com altas velocidades, precisao, eficiéncia e

com equipamentos adicionais como transportador de limalhas e eixo C

SINUMERIK 828D

- Todos 0s eixos com servo motores

- Sistema de fuso de "cartucho" robusto e pesado com uma ou duas filas de rolamentos de rolos
cilindricos cada na frente e na traseira e um rolamento conico de lado duplo no centro

- Longa vida (til de todos os rolamentos gragas a lubrificagdo permanente

- Todos os eixos acionados diretamente para eliminar folgas de tor¢ao ou para maior precisdao em
roscas e maquinac¢ao de contornos

- Fusos de esferas duplos pré-esforcados com baixa inclinagao da hélice para aumentar a forca de
alimentacao

- Troca rapida da cabeca da torreta - libertagdo e rotagdo ocorrem praticamente ao mesmo tempo

- Troca de cabeca de torreta ocorre bi-direcionalmente sem paragens

- Contraponto programavel onde a manga do fuso é ativada com pedal ou no programa

- Corpo do contraponto pode ser posicionado com haste de acionamento

- Volante eletrénico portatil

- Torreta de ferramentas hidraulica by Sauter com ferramentas motorizadas

- Abertura automatica da porta com monitorizagao

- Refrigera¢do pelo fuso 20 bars

- Sistema de refrigeragao

- Permutador de calor

- Interface de alimentac¢ao de barras

- Transportador de limalhas, tipo correia, garante remocao eficiente de limalhas

- Carro de limalhas

- Brago automatico Renishaw para pedicao de ferramentas

- Coletor de pecas programavel é ativado através do M code

- Inclui dois anos de garantia (extensao de garantia na pag. 163). Para informacdes

sobre garantias, consulte-nos

- Informagdo sobre “Contratos de manutencdo” na pag. 321
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DADOS TECNICOS

Modelo S 500 S 500L S 750K S 750
Artigo no. 3515150 3515152 3515172 3515170

Dados da maquina

Ligacao elétrica 400V /3 Ph~50Hz

Carga total 50 kVA 62.5 kVA

Fuso

Poténcia motor regime S1 17 kW 30 kW
Binario motor regime S1 162 Nm 186 Nm
Poténcia motor regime S1 a 30% 25.5 kW 45 kW
Binario motor regime S1 a 30% 463 Nm 1064 Nm
Cone arvore DIN ISO 702-1 No. 6 DIN ISO 702-1 No. 8
Furacdo da arvore* @ 66 mm @ 88 mm
Passagem da bucha @ 52 mm @77 mm
Bucha hidraulica @200 mm @300 mm
Sistema de refrigeracao e lubrificacao

Poténcia da bomba de refrigeragao 750 W

Capacidade do depésito 185 litros

Sistema hidraulico

Bomba hidraulica 1.5 kW

Capacidade do depésito 70 litros

Dados da maquina

Altura do centro 300 mm

Comprimento torneavel® com torreta de ferramentas 750 mm 1250 mm 750 mm 1250 mm
@ torneavel sobre o carro transversal 450 mm

@ torneavel sobre a cava 600 mm

Inclinagdo da mesa 45°

Gama de velocidade

Velocidade do fuso 10 -4 500 rpm 10 -3 000 rpm
Torreta de ferramentas

Tipo hidraulico Sauter VDI40 com ferramenta motorizada

N2 de ferramentas 12 ferramentas

Velocidade permitida no acoplamento de ferramenta max. 4 500 rpm

Poténcia das ferramentas 4.82 KW

Binario max. da ferramenta 20 Nm

Altura max, largura quadrado 25x 25 mm

Diametro max. da haste de perfuragao 32 mm

Precisao

Precisao de repetibilidade +0.005 mm

Precisdo de posicionamento +0.005 mm

Curso

Eixo X 305 mm

Eixo Z 750 mm 1250 mm 750 mm 1250 mm
Eixo Y (Opcional) +/-50 mm

Velocidade de avanco

Eixo X/Eixo Y 24 m/min.

Binario do motor

Eixo X/Eixo Y 11 Nm /27 Nm

Forcas de avanco

Eixo X/Eixo Y 6.9 kN / 16.9 kN

Contraponto

Cone de contraponto CM 5

Curso 650 mm 1150 mm 650 mm 1150 mm
Diametro haste do contraponto 90 mm

Curso do cone do contraponto hidraulico 120 mm

Dimensoes

Comprimento 3015 mm 4114 mm 3515 mm 4614 mm
Largura x altura 1856x2016 mm 1856x2016 mm
Peso total 5600 kg 6 400 kg 5700 kg 6 500 kg

Meméria CNC 5 MB
Tempo de mudanca de ciclo 2ms
Look Ahead 100
Ndmero de ferramentas 256

m * depende da bucha instalada
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SINUMERIK 828D
O pack de alto desempenho

na classe compacta de controlos CNC

Aumente a produtividade e precisao na producao

Arquitetura de hardware robusta e algoritmos de controlo inteligentes, bem SINUTRAIN

como tecnologia de acionamento e motor de primeira classe, garantem a

mais alta dindmica e precisdao durante a maquinagao. - - -
P q ¢ Programac¢dao NC no PC como no CNC - mesma operagao e programac¢ao

Fun¢des avancadas de compensacdo controladas por software garantem ’ z;?c)i;:(r;ios?n?Jlr:?alrzor:rr;qal;alil]tconaorggci%nezﬁgngt?eiztz: tceor:a: J:s;qaér, uina
qualidade adicional na maquinacgao de superficies e alta disponibilidade - Uar prog por q
da maquina-ferramenta - Formacao e treino CNC com exatamente os mesmos programas e interfaces

’ operacionais que na oficina - sem esperar que “chegue finalmente”, sem o
Com o SINUMERIK Operate, todas as tecnologias de maquinacio, do pa- risco de partir algo - e com a possibilidade de fazer preparacdes e follow-up
drdo ao complexo, podem ser operadas de forma intuitiva e com um “look em casa ou na estrada.

& feel” uniforme.

iAﬁﬂﬂdk{@in -

Control

Ecrd a cores de 10.4”

Formato 4:3
- Software intuitivo SINUMERIK Operate

Interfaces frontais: USB 2.0 frontal, Ethernet RJ45, Cartao A seguranca funcional também oferece protecio contra custos elevados!

Compact Flash (CF) A seguran¢a da maquina e planta ndo é importante apenas pelos regu-
lamentos rigorosos que devem ser observados. Quando tudo funciona
com seguranca, beneficia de poupanca de tempo em engenharia, maior
disponibilidade do sistema e mais seguranca do investimento.

ST (% Y INTEGRADA

CONFIGURE O TRABALHO COM PORTAS ABERTAS

- As 8 teclas horizontais e 8 verticais programaveis levam a
utilizador a todas as janelas de controlo com apenas algumas
teclas
Robusto

Extensao de garantia

A extensao da garantia permite proteger a sua nova maquina contra
danos na garantia por mais 12, 24 ou 36 meses apds o término da
garantia de dois anos da SIEMENS. (s6 pode ser solicitado dentro da

CARACTERISTICAS GERAIS

Seguranca integrada

2 SIEMENS de doi - Deteccao e maquinagao de material residual
garantia @ il ans) Programacao de etapas de trabalho do Shopturn
12 meses; Artigo no. 3589020 - Gestdo de unidades de rede

24 meses; Artigo no. 3589021 + Simulacdo 3D

36 meses; Artigo no. 3589022 - Gravagdo simultanea
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Cabecote

- Fundicao de ferro MEEHANITE®

- As nervuras de refrigeracao do
lado de fora dissipam o calor de
forma mais eficaz

Base
- Elenco de uma dnica peca
Estriados pronunciados
Inclinagao de 45 graus
Excelente durabilidade
Ferro fundido MEEHANITE® com
dureza de HB 170 ~ 180

Guia
Excelente rigidez e
estabilidade

- Seis uni.
Nivelamento 6timo
da maquina
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MEDICAO LASER EIXO C CONTRAPONTO

m Repeti¢do garantida e precisdo de m O eixo C € o eixo rotativo que controla a m Programavel
posicionamento rotacdo do fuso para um posicionamento m Versio robusta
preciso da peca de trabalho m Excelente rigidez
m Fornece uma indexagdo precisa do fuso e m Pode ser operado opcionalmente através
uma velocidade baixa consistentemente de programa ou pedal
estavel

DISPOSITIVO COLETOR DE PECAS INTERFACE

FERRAMENTA COM REFRIGERACAO
- INTERNA_ _

8
1

E

m Pressdo: 20 bars m Automatico m Preparacao
m Precisao de filtro 25um m As pecas acabadas sdo transportadas do m Ligacdo para alimentagdo de barras
fuso principal para o depdsito de pecas
acabadas com a ajuda do coletor de pegas 2 Para informacdo sobre alimentacdo
m Isto permite a remogdo suave das pecas de barras ver pag. 296
acabadas

ANSPORTADOR DE
uTo RENISHAW MALHAS-CARRO

Tl

(3
m Muito menos tempo gasto na m Versao de correia m Para aperto e abertura da bucha
configuracdo de ferramentas e pecas de m Opcionalmente a manga do contraponto
trabalho extende/retrai hidraulicamente

m Menos pecas defeituosas devido a erros
de configuragao
m Detecdo de quebra



S$500

S 750

TORRETA DE FERRAMENTAS E EIXO-Y (Please note: traverse paths can change)

351515018*

351517018*

Eixo Y
Inclui torreta de ferramentas Sauter
com acionamento

Curso +/- 50 mm
Em vez de equipamento de série »
Torreta de ferramentas hidraulica

351515003*

351517003*

ALIMENTACAO DE BARRAS

Alimentagao de barras Pro V 65E

Comprimento da haste 1 500 mm; @ da haste 5 mm - @ 65 mm

351515012*

351517012*

Alimentacao de barras Pro Conqueror

Comprimento da haste 3 000 mm; @ da haste 5-51 mm

< Para mais informagdes sobre alimentacao de barras e alimentagdo de barras ex warehouse Alemanha ver a partir da pag. 296

SUPORTE DE FERRAMENTAS

351515006* | 351517006* Axially driven Suporte de ferramentas Porta pingas ER 32
351515007*  351517007* ° :,t':::e de ferramentas acionado radiak- | [, .\ . £ 32
351515008*  351517008* o Suporte de ferramentas acionado radial- Porta pincas ER 32

mente na traseira

351515010

351517010

Lunexa fixa

DIVERSOS

351515009* | 351517009* Ar condicionado Em vez do equipamento de série > permutador de calor
351515001% 351517001 Separador de 6leo com d!sco rotat[vo, remove 6leo do liquido refrigeracdo
Capacidade: 1 litro por hora

3584014

o Software DXF Viewer/Reader

a partir da versao 4.7

Para importar ficheiros DXF

Ocultar camadas graficas

Rastreamento de contorno automatico

Ponto zero da pega de trabalho arbitrario por contorno/ponto de
furacao

HARDWARE

‘ e ‘ Controlo SIEMENS PPU 290

351515030*

‘- Ecra a cores de 15,6”- formato 16:9, Software SW 26

BUCHA DE TORNO

Em vez de equipamento de série -
351517013 Bucha de 4 grampos hidraulica @ 200 mm Bucha hidraulica de 3 grampos @ 250 mm
A - Em vez de equipamento de série »
351517015 Bucha de 4 grampos hidraulico @ 300 mm Bucha de 3 grampos hidraulica & 250 mm
T - Em vez de equipamento de série >
351515013 Bucha de 4 grampos hidraulica @ 200 mm Bucha hidraulica de 3 grampos @ 200 mm
B (R - Em vez de equipamento de série »
351515016 - Bucha hidraulica de 3 grampos @ 250 mm Bucha hidraulica de 3 grampos & 200 mm
S - Em vez de equipamento de série »
351515017 Bucha de 4 grampos hidraulico @ 250 mm Bucha hidraulica de 3 grampos & 200 mm
3519707 para bucha de 3 grampos para a bucha de 4 grampos hidraulica @ 200 mm (351517013)
3519727 Mordentes duras para a bucha de 4 grampos hidraulica @ 200 mm (351517013)
para a bucha hidraulica de 3 grampos @ 250 mm incluida no
3519708 para bucha de 3 grampos equipamento de série
para a bucha de 4 grampos hidraulica @ 250 mm (351517015)
para a bucha hidraulica de 3 grampos @ 250 mm incluida no
3519728 Mordentes duras equipamento de série
para a bucha de 4 grampos hidraulica @ 250 mm (351517015)

m Entrega ex works. Necessita de ser encomendado com a maquina bésica
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m Inclui torreta de ferramentas Sauter
m Com acionamento

© SUPORTE DE FERRAMENTAS

m Cabeca de furacdo e fresagem deslocada
radialmente

m Fornecimento externo de refrigeracao

m Excelente precisao

@ AR conpICIONADO © LeiTorR DXF

o e

m Em vez de permutador de calor

m O ar condicionado arrefece permanente
e constantemente a cabine de controlo
a temperatura desejada

m Aalimentacdo de barras sdo a solucao
ideal para carregamento automatico de
tornos CNC com barras curtas

m Combinam produtividade maxima com
um design compacto

© SUPORTE DE FERRAMENTAS

m Acionamento axial

m Engrenagens cdnicas de alta precisao
com excelentes caracteristicas de acao

m Rolamentos de precisado anti-friccao

m Excelente precisao

m Cabeca de furacao e fresagem
deslocada radialmente na traseira

m Fornecimento externo de refrigeracao

m Excelente precisao

SIEMENS i
USB i Fertig.duf

s

Autozoom

2:9.4256 | X8.4121 rm.]
2uriick

m Dados DXF podem ser convertidos em
programas NC para furar padrdes e
contornos

m Luneta fixa com passagem de
@20-200 mm

pOEODODODDEnD B0E
m Tela capacitiva com controlador
Multitouch

m Operacado intuitiva Multitouch

m Selecdo de teclas programaveis através
de funcado de toque

m Software SW 26

GERMANY



CENTRO DE FORMACAO E PRODUCAO NA LITUANIA

UTILIZA ATUALMENTE 30 MAQUINAS CNC OPTIMUM

Sede da Baltec CNC Technologies em Kaunas

A especialista em pegas fresadas, foi fundada em 1995 no centro da
Litudnia, tem actualmente em funcionamento cerca de 45 maquinas
CNC, todas em funcionamento de 2 turnos e, se necessario, em 3
turnos. Metade delas sdao maquinas da marca OPTIMUM. Sob o olhar
minucioso de especialistas altamente qualificados, estas maquinas
produzem cerca de 36 000 pegas por ano, a maioria das quais sao
exportadas para o Oeste e Norte da Europa, p.ex. Alemanha, Suécia,
Noruega e Suica. A empresa também é especializada em soldadura,
dobra CNC, corte por chama, pintura eletroestatica e montagem de
subconjuntos. A producao é otimizada para maquinac¢ao de pecas
individuais de aco, aluminio, titanio e plastico.

Ha oito anos, a Baltec CNC Technologies, fabricante de
componentes mecanicos de precisdo na Lituania, conta com os
tornos e fresadoras OPTIMUM. Agora a cooperagao esta a ser
levada a um novo nivel: desde margo de 2020, o préprio centro
de formagao da empresa também foi equipado com maquinas
OPTIMUM.

Maquinaria OPTIMUM nas instalagoes de produg¢do
da Baltec CNC Technologies

Técnicos OPTIMUM no local realizando
manuten¢do em produgao

Até agora, a Baltec CNC Technologies utilizou maquinas OPTIMUM
exclusivamente para os processos de produc¢ao. Um total de 30 maquinas
OPTIMUM controladas por CNC sdo usadas para fabricar componentes para a
inddstria automotiva, engenharia mecanica universal, tecnologia de maquinas
de impressao e setor de energia. Para obter os melhores resultados possiveis,
a Baltec CNC Technologies esté a trabalhar com a nova tecnologia de cabeca de
impressao 3D 3X, que suporta a produ¢do de componentes médicos através de
processos de impressao 3D. Desde marco de 2020, a empresa ndo apenas usa
maquinas OPTIMUM nas suas instalagdes de producdo, mas também equipou
o0 seu centro de formacgao interno com maquinas OPTIMUM. A empresa utiliza
esta unidade, que possui um programa de formacdo credenciado, para atender
as necessidades de desenvolvimento profissional dos seus funcionarios, que
podem fazer cursos de técnicas de produgao CNC.
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Para expandir ainda mais a sua posicao de lideranga na producao de pecas
fresadas na Litudnia, a Baltec desenvolveu nos Gltimos anos a sua prépria célula de
automacgdo com um robd para as maquinas OPTIMUM CNC. As pegas sao fornecidas
automaticamente ao robd em trés fases; eles sao entregues da mesa de pegas para
a mesa de pecas da maquina OPTIMUM CNC. Um sistema de medicao Blum verifica
as pecas que sao devolvidas a estagdo de material ap6s a finalizagdo. No futuro, a
empresa ndo usard apenas estes produtos para sua prépria produgdo, mas também
os oferecera a outras empresas que utilizem maquinas CNC OPTIMUM. O fabricante
lituano de pecas fresadas, que também é revendedor de maquinas controladas por
CNC nos Estados Balticos, alarga assim a sua gama de produtos para incluir ainda
mais solugdes inovadoras.

Tornos e fresadoras
OPTIMUM na Baltec
CNC Technologies
na Litudnia

®@e 0 0

I N-N:]

Sistema de manutengdo para monitorar a utilizacdo da mdquina Mdgquinas CNC OPTIMUM ligadas a robots
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Fresadora CNC FU 3 -3+2

Fresadora CNC FU 5 -3+2

Fresadora CNC FU 5

Relatério de utilizador de fresadoras de 5 eixos ver pag. 196

MAQUINAS DE 5-EIX0S
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FU3 /342

Fresadora de 5 eixos com maquina¢ao 3+2 para processamento completo de alto desempenho

SINUMERIK CONTROL 828D com PPU 290 e ecra tatil de 15.6 polegadas

- Versdo robusta
- Alta produtividade
- As estratégias de fresamento e software CAM sao equivalentes a programagdo normal de 3 eixos

- Trocador de ferramentas montado lateralmente, pega de brago duplo com capacidade para 24 ferramentas
- Fuso em linha com velocidade méax. do fuso de15 000 rpm. A ligagao direta entre o fuso e 0 motor aumenta a

qualidade da superficie e estabilidade térmica

- Unidade de refrigeragdo com depésito de 250 litros, inclui sistema de descarga de limalhas e pistola de limpeza
- Unidade de refrigeracdo com depésito de 250 litros, inclui sistema de descarga de limalhas e pistola de limpeza
- Lubrificacdo central automatica

- Transportador de limalhas, tipo correia assegura uma descarga eficiente de limalhas

- Transportador de limalhas

- Refrigerador de 6leo de alto desempenho para refrigeracao do fuso e fuso de esferas

- Refrigeracado interna do fuso 20 bar (Unidade de extragdo necessaria)

- Compatibilidade eletromagnética EMC e m6dulo de seguranca by

- Painel de controlo fechado com permutador de calor integrado; garante a temperatura ideal mesmo em caso de

altas temperaturas ambientes; impede a penetra¢ao de sujidade

- Lampada da maquina no espaco de trabalho

- Ligacao RJ45, Ligacao USB e ligagdao 230V

- Ethernet

- Inclui dois anos de garantia (extensao de garantia na pag. 175).Para informagdes sobre garantias,

consulte-nos

- Informagdo sobre “Contratos de manutencdo” na pag. 321
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U MAQUINAS
5-EIX0S

MAS:NiNEN~EERMANv

Fig. FU 3 com acessérios opcionais




DADOS TECNICOS

Modelo FU 3/3+2
Artigo no. 3511370
Fuso Fuso em linha

Dados da maquina

Ligacao elétrica 400V /3 Ph ~50 Hz
Carga total 31 kVA
Arvore

Poténcia motor regime S1 15 kW
Binario motor regime S1 20 Nm
Poténcia motor regime S1 a 30% 22.5 kW
Binario motor regime S1 a 30% 62 Nm

Cone arvore SK 40 DIN 69871
Centro do fuso a tampa do eixo Z 595 mm
Distancia entre fuso e a mesa 100 - 500 mm
Sistema de refrigeracao e lubrificacao

Capacidade do depésito de lubrificante 250 litros
Precisao

Precisdo de repetibilidade +0.005 mm / 300 mm
Precisdao de posicionamento +0.005 mm
Porta ferramentas

Tipo Pega de braco duplo
N¢ de ferramentas 24 ferramentas
Diametro max. da ferramenta 80 mm
Didmetro max. da ferramenta (espagos adjacentes livres) 130 mm
Comprimento da ferramenta 245 mm

Peso max. da ferramenta 8 kg

Tempo de troca de ferramenta T-T 2 segundos
Deslocamentos

Eixo X 400 mm

Eixo Y 560 mm

Eixo Z 400 mm
Avancos

Velocidade de inclinagdo do eixo-A max. 25 rpm
Velocidade de rotacao eixo-C max. 25 rpm
Aceleracdo Eixo X/Y/Z 6 m/s2
Avanco rapido Eixo X, Y, Z 48 m/min.
Gama de velocidade

Velocidades* 15 000 rpm
Pneumaticos

Ar comprimido 6 bar

Mesa inclinavel e rotativa

Diametro de mesa @320 mm
Altura da mesa 1160 mm

Eixo indexador A 60"

Eixo indexador C 20"
Inclinagdo Eixo A +120°/-30°
Rotagao Eixo C 360°
Tamanho ranhura-T 12 mm

Carga max. da mesa 100 kg
Dimensoes

Comprimento x largura x altura 2254x2990x 2960 mm
Comprimento x largura x altura com transportador de limalhas 3110x2990x2 960 mm
Peso total 5000 kg

Sistema de software Sinumerik 828D SW 28x

Meméria CNC 8 MB
Tempo de mudanca de ciclo 1ms
Look Ahead 150
Ndmero de ferramentas 512
174 * Por favor note que a velocidade maxima do fuso deve ser reduzida em aprox. 20% em operagdo continua

**Q opcional deve ser encomendado com a maquina. Nao pode ser adaptado.
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SINUMERIK 828D

O pack de alto desempenho
na classe compacta de controlos CNC

Aumente a produtividade e precisao na producao

Arquitetura de hardware robusta e algoritmos de controlo inteligentes, bem SUPERFICIE SUPERIOR

como tecnologia de acionamento e motor de primeira classe, garantem a
mais alta dindmica e precisdao durante a maquinagao.

Siemens demonstra um desenvolvimento mais avanco em termos de quali-
dade da superficie em produgdo de moldes com Superficie superior (opcion-
al artigo no. 3584012).

- Afungdo otimiza os dados CAD/CAM-CNC, que reduz a dependéncia da
qualidade de produgdo no calculo de tolerdncia CAD/CAM e aumenta a
qualidade da superficie e precisao da forma.

LEITOR

Mais rapido do desenho a peca de trabalho. Facil transferéncia de dados
CAD para programacdo pelo leitor DXF (artigo opcional n? 3584014)

Func¢des avangadas de compensacao controladas por software garantem
qualidade adicional na maquinacgao de superficies e alta disponibilidade
da maquina-ferramenta.

Com o SINUMERIK Operate, todas as tecnologias de maquinagao, do pa-
drdo ao complexo, podem ser operadas de forma intuitiva e com um “look
& feel” uniforme.

SUPERFICIE AVANGA|

Gragas ao novo guia de movimento Advanced Surface, também pode ser
usado para fabricagao de ferramentas e moldes.

Qualidade perfeita de superficie
através de resultados reprodu-
tivos em caminhos de fresagem
adjacentes (imagem da direita)
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Operacao multitouch com PPU 290

0 painel de 15,6” é robusto mesmo em ambientes agressivos. A interface de
utilizador do SINUMERIK Operate é otimizada para operagao sensivel ao toque.

Intuitivo
Ecra capacitivo de 15.6“ a cores, formato 16:9
- Tele lateral configuravel
- Operagao Multitouch intuitiva
- Teclado QWERTY completo
Selecdo de tecla programavel através de funcao tatil
Facil transferéncia de dados gracgas a duas interfaces frontais protegidas
por IP65 (USB 2.0, Ethernet RJ45)
Sensor de proximidade/distancia para controlo inteligente da tela

S| '
S 3c101i 7 (o8 INTEGRADA

CONFIGURE O TRABALHO COM PORTAS ABERTAS

Robusto e livre de manuteng¢ao
Painel frontal em magnésio fundido com frente de vidro
a prova de arranhdes
Pode ser operado usando luvas

- Tecnologia de memaéria NV RAM sem bateria de buffer
Design sem ventilador e sem disco rigido

A seguranca funcional também oferece prote¢do contra custos elevados!
A seguranca da maquina e planta ndo é importante apenas pelos regu-
lamentos rigorosos que devem ser observados. Quando tudo funciona
com seguranca, beneficia de poupanca de tempo em engenharia, maior
disponibilidade do sistema e mais seguranca do investimento.

CARACTERISTICAS GERAIS

- Seguranca integrada

Extensao de garantia
A extensao da garantia permite proteger a sua nova maquina contra

danos na garantia por mais 12, 24 ou 36 meses apds o término da
garantia de dois anos da SIEMENS. (s6 pode ser solicitado dentro da
garantia SIEMENS de dois anos)

12 meses; Artigo no. 3589020
24 meses; Artigo no. 3589021
36 meses; Artigo no. 3589022

Detec¢do e maquinacao de material residual

Programacao de etapas de trabalho do ShopMill
- Gestao de unidades de rede

Simulagao 3D

Gravacao simultanea

Software de sistema SW 28x
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EQUIPAMENTO DE SERIE

Fuso em linha

- Aligacao direta entre o fuso e
motor aumenta a qualidade da
superficie e estabilidade térmica
Cone arvore SK 40 / DIN 69871

- Velocidade do fuso 15 000 rpm

w Guias

Guias lineares de rolos de alta precisao
nos eixos garantem maxima rigidez e
precisao

Possivel avango rapido até 48 m/min.

- Velocidade rapida de aceleragao e
desaceleragao

o

Grande area
de trabalho
Facilita o
carregamento

descarga da
maquina

Remocao de limalhas
Maquina projetada para
remocao ideal de limalhas

Base
Base da maquina sem tor¢ao gracas a
nervuras fortes, feito de ferro fundido de
qualidade

Fuso de esferas de precisao
Com porca dupla pré-esforcada que per-
mite alta tolerancia e baixa folga
Fuso de recirculacao refrigerado

176
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GRANDE AREA DE TRABALHO CONTROLO PORTA FERRAMENTAS

!

|3 - 1]
m Para uma incrivel versatilidade de m Inclinavel e rotativo m Pega de braco duplo
aplicacdes m com luz indicadora m Carregador de tambor
m Distancia entre fuso e a mesa 100 - 500 m Capacidade para 24 ferramentas
mm m Tempo de troca de ferramenta T-T: 2
segundos

VOLANTE SEPARADOR DE OLEO / SKIMMER PISTOLA DE LIMPEZA

m Portétil; Eletrénico m O skimmer de 6leo remove de forma m Facil limpeza do espaco de trabalho
m Facilita substancialmente a inicializacdo fidvel os 6leos residuais flutuantes e

de programas os detritos de limalhas mais finos dos
m Botdo de paragem de emergéncia lubrificantes de refrigeracao

m Botdo de confirmagao

TRANSPORTADOR DE LIMALHAS LUBRIFICACAO CENTRAL

""> ’ g :

m Capacidade de carga até 100 kg m Versao de correia m Previne desgaste, custos de reparagdo e
m Didmetro 320 mm m Para descarga eficiente de limalhas tempos de paragem desnecessarios




MEDICAO DE FERRAMENTAS / MEDICAO DE PECAS

Precis@o de repeticao do ponto de comutacao de
BLUM TC52IR 0,3um 2 a 2 m/min. velocidade de medicdo
*
3511250604 Sonda de medicao universal Sem desgaste e estavel
Sonda muito compacta com 40 mm de didmetro
3511290605 BLUM ZX-Speed Sonda 3-D universal para fabrica¢ao de ferramentas e monitoramento
Sonda 3-D de quebra de ferramentas
< Para informacdes sobre medicdo de pecas/ferramentas Blum, também ex-warehouse Alemanha ver pag. <?»
DIVERSOS
3536109 Conjunto de iniciacdao SK 40 / DIN 69871 2 Informagdes sobre o conjunto de iniciagdo na pag. 284 ‘
Unidade de energia externa
351137001* Pressdo da bomba de 20 bars
Capacidade do dep6sito 165
e Refrigeragao pelo fuso (CTS) litros
Unidade d ) Capacidade da bomba 30 |/min
. nidade de energia externa
351137002 Pressdo da bomba de 70 bars
351137012* e Ar condicionado Em vez do equipamento de série > permutador de calor
351137015* o Escalas de vidro Heidenhain no Eixo X/Y e Z Maior precisao

Leitor DXF para controlos SIEMENS

a partir da versao 4.7

Para importar ficheiros DXF

Ocultar camadas gréficas

Rastreamento de contorno automatico

Ponto zero da peca de trabalho arbitrario por contorno/ponto de

3584014 o SINUMERIK furacio
Miiltiplos contornos/pontos de perfuragao podem ser selecionados
ao mesmo tempo
Crie e converta contornos ou pontos de furagcao para ShopMill
Exibe os contornos/pontos de furagdo criados no processador de
geometria/suporte de ciclo
Os dados NC do sistema CAM sdo otimizados online durante o

. . processamento
3584012 o B O resultado é uma excelente qualidade de superficie ao fresar

SINUMERIK

superficies complexas de forma livre. Isto é particularmente benéfico
para pecas de molde geometricamente complexas

178 * 0 opcional deve ser encomendado com a maquina. Nao pode ser adaptado




Porta fresas com assento 27 mm
Bucha1-13 mm

Parafuso de aperto

2 cada Weldon 6 mm e 20 mm

© REFRIGERACAO PELO FUSO
¥ I

i —

m Garante um 6tima vida (til
m Unidade externa
m Pressdao da bomba 20 bars ou 70 bars

© LeiToR DXF

SIEMENS 2 £

0044 Q06
|USB/ CNC2.dxf Bereinigen

|

Details.

105p.
festlegen

nt
auswihlen

| Blol

0
-

X:18.7381 | Y:182.1563

m Os dados DXF podem ser convertidos em
programas NC para padrdes de furacao e
contornos.

2 cada Weldon 8 mm, 10 mm, 12 mme 16 mm
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€) CONJUNTO DE INICIAGAO SK 40 / DIN 69871

Manga redutora SK 40 para CM 3
Porta pingas ER 32

Chave porta pingas ER 32

Conj. de pingas ER 32

Auxiliar de montagem e ajuste
Ajustador de altura

€ AR CONDICIONADO @ E£scALAS DEVIDRO

m Limpa cones

—

[

A

m Em vez de permutador de calor

m O ar condicionado arrefece permanente
e constantemente a cabine de controlo a
temperatura desejada

m EixoX,YeZ
m Maior precisao

© SUPERFICIE SUPERIOR

Local drive/...S_SRXIS/KAVITY_SRXIS/Prog1_Kawity_5_Rxis High Speed Settings
> i

= Bearbeitung =
N\ Top Surface
toleranz

k]

m Superficie superior tira 0 maximo
proveito da sua maquina

m Superficie superior & sinénimo de
fresamento nos limites fisicos da
maquina — nas mais altas velocidades,
com a maxima precisdo e a melhor
qualidade superficial — ndo apenas na
fabricagao de moldes

m Excelente qualidade de superficie e
precisdo de forma

m Maquinagao rapida e precisa gracas a
nova tecnologia

m Maquinac¢do completa totalmente
integrada com Sinumerik Operate

Z

] =, Dier- u-
isen |B= Orehen| G “oes |4 ation
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FU5/3+2

Fresadora de 5 eixos para maquina¢ao 3+2

SINUMERIK CONTROL 828D com PPU 290

- Versdo robusta

- Alta produtividade

- Cobertura telescépica da guia

- Retificado com precisdo, pré-esforcado, alto desempenho Fuso de esferas para altas
velocidades de Avanco rapido

- Borne do fuso em rolamentos P5 de precisao e permanentemente lubrificado

- Servo motores de elevado binario em todos os cinco eixos

- Guias lineares de precisao

- Escalas de vidro

- Velocidade de movimento rapido até 36 m/min.

- Eixo-C com motor de binario. Para maxima velocidade de rotagado e precisao na vida (til

- Eixo-A com fuso motorizado para elevado binario durante agdes de inclinagao

- Volante eletrénico, portatil com botdo de ativacao e botdao de paragem de emergéncia que

facilita substancialmente a execu¢do de programas

- Trocador de ferramentas de brago duplo com capacidade para 32 ferramentas de série.

(Opcionalmente com 48 ou 60 ferramentas)

- Unidade de refrigeragao com depdsito de 380 litros, incluindo sistema de descarga de

limalhas e pistola de limpeza

- Lubrificagao central automatica

- Ligacdo RJ45, ligacdo USB e ligacdo 230V

- Interface adicional USB no painel de controlo

- Unidade de circuito de refrigeragdo de agua para o fuso principal e motor de fuso principal
- Transportador de limalhas, tipo correia assegura uma descarga eficiente de limalhas

- Permutador de calor

- Compatibilidade eletromagnética EMC

- Inclui dois anos de garantia (extensao de garantia na pag. 183). Informagao

sobre “Contratos de manutenc¢do” na pag. 321
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Fig. FU 5 com prensa
opcional SCHUNK




DADOS TECNICOS

Modelo
Artigo no.

Fuso

Dados da maquina

Ligacao elétrica

Carga total

Arvore

Poténcia motor regime S1

Binario motor regime S1

Poténcia motor regime S1 a 30%

Binario motor regime S1 a 30%

Cone arvore

Precisao

Precisdo de repetibilidade

Precisao de posicionamento

Porta ferramentas

Tipo

N de ferramentas

Diametro méax. da ferramenta

Diametro méax. da ferramenta (espagos adjacentes livres)
Comprimento da ferramenta

Peso méax. da ferramenta

Tempo de troca de ferramenta T-T
Deslocamentos

Eixo X

Eixo Y

Eixo Z

Avancos

Aceleragao Eixo X/Y/Z

Avanco rapido Eixo X, Y, Z

Binario do motor

EixoX/YeZ

Forcas de avanco

EixoX/YeZ

Gama de velocidade

Velocidades*

Pneumaticos

Ar comprimido

Sistema de refrigeracao e lubrificacao
Capacidade do depésito de lubrificante

Motor da bomba de descarga de limalhas/taxa de descarga
Motor de bomba frontal/descarca de limalhas esquerda/taxa
de descarga

Motor de bomba da pistola de limpeza/taxa de entrega
Mesa inclinavel e rotativa

Mesa comprimento x largura

Rasgo T tamanho / nimero / distancia

Carga max. da mesa

Eixo-C

Eixo rotativo

Binario de aperto hidraulico

Max. velocidade rotativa (engrenagem sem fim)
Eixo-A

Eixo inclindvel

Binario de aperto hidraulico do eixo inclinavel
Méax. binario permitido (S1)

Max. binario permitido (S6)

Max. velocidade de inclinacdo (motor binario)
Dimensoes

Comprimento x largura x altura

Peso total

FU 5/3+2

3511375
Fuso em linha

400V /3 Ph ~50 Hz
70 kVA

25 kW
105 Nm
40 kW
261 Nm
SK 40 DIN 69871

+0.004 mm
+0.008 mm

Pega de brago duplo
32 slots
78 mm
120 mm
300 mm
7 kg
1.51 segundos

600 mm
600 mm (+400 mm e -200 mm)
500 mm

7 m/s2
36 m/min.

20 Nm
10 kN
15 000 rpm
6 bar
380 litros
0.85 kW / 150 |/min
1.08 kW / 150 |/min
0.53 kW / 58 |/min
500 x 420 mm

14mm/7/75mm
600 kg

360°
1200 Nm (at 50 bar hidraulico operating Pressao)
max. 90 rpm

+120°
2 900 Nm (at 50 bar hidraulico operating Pressao)
393 Nm
707 Nm
max. 16.6 rpm

3015 x4 440 x 3 000 mm
9150 kg

Sistema de software Sinumerik 828D “

* Por favor note que a velocidade maxima do fuso
deve ser reduzida em aprox. 20% em operagao
continua

Meméria CNC 8 MB
Tempo de mudanca de ciclo 1ms

Look Ahead 150
m Nimero de ferramentas 512
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SINUMERIK 828D

O pack de alto desempenho
na classe compacta de controlos CNC

Aumente a produtividade e precisao na producao

Arquitetura de hardware robusta e algoritmos de controlo inteligentes, bem SUPERFICIE SUPERIOR

como tecnologia de acionamento e motor de primeira classe, garantem a
mais alta dindmica e precisdao durante a maquinagao.

Siemens demonstra um desenvolvimento mais avanco em termos de quali-
dade da superficie em produgdo de moldes com Superficie superior (opcion-
al artigo no. 3584012).

- Afungdo otimiza os dados CAD/CAM-CNC, que reduz a dependéncia da
qualidade de produgdo no calculo de tolerdncia CAD/CAM e aumenta a
qualidade da superficie e precisao da forma.

LEITOR

Mais rapido do desenho a peca de trabalho. Facil transferéncia de dados
CAD para programacdo pelo leitor DXF (artigo opcional n? 3584014)

Func¢des avangadas de compensacao controladas por software garantem
qualidade adicional na maquinacgao de superficies e alta disponibilidade
da maquina-ferramenta.

Com o SINUMERIK Operate, todas as tecnologias de maquinagao, do pa-
drdo ao complexo, podem ser operadas de forma intuitiva e com um “look
& feel” uniforme.

SUPERFICIE AVANGA|

Gragas ao novo guia de movimento Advanced Surface, também pode ser
usado para fabricagao de ferramentas e moldes.

Qualidade perfeita de superficie
através de resultados reprodu-
tivos em caminhos de fresagem
adjacentes (imagem da direita)
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Operacao multitouch com PPU 290

0 painel de 15,6” é robusto mesmo em ambientes agressivos. A interface de
utilizador do SINUMERIK Operate é otimizada para operagao sensivel ao toque.

Intuitivo
Ecra capacitivo de 15.6“ a cores, formato 16:9
- Tele lateral configuravel
- Operagao Multitouch intuitiva
- Teclado QWERTY completo
Selecdo de tecla programavel através de funcao tatil
Facil transferéncia de dados gracgas a duas interfaces frontais protegidas
por IP65 (USB 2.0, Ethernet RJ45)
Sensor de proximidade/distancia para controlo inteligente da tela

S| '
S 3c101i 7 (o8 INTEGRADA

CONFIGURE O TRABALHO COM PORTAS ABERTAS

Robusto e livre de manuteng¢ao
Painel frontal em magnésio fundido com frente de vidro
a prova de arranhdes
Pode ser operado usando luvas

- Tecnologia de memaéria NV RAM sem bateria de buffer
Design sem ventilador e sem disco rigido

A seguranca funcional também oferece prote¢do contra custos elevados!
A seguranca da maquina e planta ndo é importante apenas pelos regu-
lamentos rigorosos que devem ser observados. Quando tudo funciona
com seguranca, beneficia de poupanca de tempo em engenharia, maior
disponibilidade do sistema e mais seguranca do investimento.

CARACTERISTICAS GERAIS

- Seguranca integrada

Extensao de garantia
A extensao da garantia permite pr